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STN EN 60079-1: Elektrické zariadenia do vybuSnych plynnych atmosfér. Pevny uzéaver ,d".
STN EN 60079-7: Elektrické zariadenia do vybusnych plynnych atmosfér. ZvySena bezpecénost' ,e".
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Prosime Vas, pred pripojenim a uvedenim servopohonu
do prevadzky, podrobne precitajte tento navod !

Preventivne a ochranné opatrenia uplatnené na tomto vyrobku nemé6zu poskytovat pozadovanu bezpec¢nostnu
uroven, pokial vyrobok a jeho ochranné systémy nie su uplatfiované pozadovanym a popisanym spdsobom a ak
inStalacia a Gdrzba nie je vykonavana podla prislusnych predpisov a pravidiel!
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2 MT-Ex

Tento Navod na montaz, obsluhu a Gdrzbu je vypracovany v zmysle poZiadaviek prislusnych smernic
EU, zakonov a nariadeni viady SR a v zmysle poZiadaviek Vyhlasky MPSVR SR ¢&. 508/2009. Je
vypracovany s ciefom zaistit' bezpecénost'a ochranu Zivota a zdravia pouZzivatela a s ciefom zamedzit’
vzniku materialnych $kéd a ohrozeniu Zivotného prostredia.

1 VSeobecne
1.1 Uégel a pouzitie vyrobku

Nevybusné elektrické servopohony (dalej ES) priamociare typu MT-Ex 52 410 st vysokovykonné
elektromechanické vyrobky, vyrabané v nevybusnom vyhotoveni € 1126c Ex de lIB T5 (v zmysle
CSN/STN EN 60079-0, CSN/STN EN 60079-1 a CSN/STN EN 60079-7), &o je kombinéacia pevného
uzaveru a zvySenej bezpecénosti so skupinou vybusSnosti IIB a tepelnou triedou T6 (max. dovolena
teplota povrchu +85°C), ¢o je kombinacia pevného zaveru “d“ a zaisteného vyhotovenia “e“ so
skupinou nevybusnosti IIB a tepelnou triedou T5 (max. dovolena teplota povrchu +100°C), ako
zariadenia skupiny I, kateg6rie 2G pre pouZzitie max. v zoéne 1 (do vybusnej atmosféry tvorenej plynmi,
parami alebo hmlami), s rozsahom tlaku od 0,8 do 1,1 bar. Z6ny pre umiestnenie nevybusnych ES s
definované v normach CSN/STN EN 60079-10.

Neelektrické Casti servopohonov su navrhnuté, konStruovane, vyrdbané, skiSané a oznacované
v zmysle poziadaviek na bezpeénost strojnych zariadeni podla noriem CSN/STN EN 1127-1;
CSN/STN EN 13463-1 a CSN/STN EN 13463-5 ako bezpeéna konstrukcia ,c*, v kryti min. IP 54
podla CSN/STN 60529.
Servopohony su konStruované pre priamu montéz na ovladané zariadenia (regula¢né organy —
posuvace, ventily a iné zariadenia). Nevybusné ES typu MT-Ex 52 410 su uréené pre dialkové
ovladanie ovladacich organov vratnym priamociarym pohybom v obidvoch smeroch ich pohybu. MéZu
sa pouzivat' v karenarskych, energetickych, plynarenskych, klimatiza¢nych a inych technologickych
zariadeniach, pre ktoré s svojimi GZitkovymi vlastnostami vhodné. Pripajaji sa pomocou stipikov
alebo priruby.

ES je zakazané pouzivat ako zdvihacie zariadenie!
Moznost spinania ES prostrednictvom polovodi¢ovych spinacov konzultujte s vyrobcom servopohonu

1.2 Pokyny pre bezpeénost’

Charakteristika vyrobku z hfadiska miery ohrozenia

ES typu MT-Ex na zaklade charakteristiky uvedenej v Casti ,Prevadzkové podmienky“ a
z hladiska miery ohrozenia je vyhradené technické zariadenie s vysokou mierou ohrozenia, pritom sa
jedna o elektrické zariadenie skupiny A (vid. VyhlaSka ¢. 508/2009 Z. z. MPSVR SR, 82 a Priloha €. 1,
lll. ¢ast, ods. A). ES su v zmysle smernice LVD 2006/95/EC, nariadenia vlady SR 308/2004 Z.z. a
normy IEC 61010-1 v platnej edicii, uréené pre inStala¢nu kategoriu (kategoriu prepétia) Il.

Poznamka: Zaradenie medzi elektrické zariadenia skupiny A vyplyva z moznosti umiestnif’ servopohon v
priestoroch z hfadiska Grazu elektrickym pridom osobitne nebezpeénych — prostredie mokré — moznost
pbsobenia striekajucej vody a do prostredi s nebezpecéenstvom vybuchu horfavych plynov a par.

Vplyv vyrobku na okolie

Elektromagneticka kompatibilita (EMC): vyrobok odpoveda poZiadavkdm smernice Eurépskeho
parlamentu a Rady Eur6py o aproximacii pravnych predpisov ¢&lenskych Statov, tykajucich sa
elektromagnetickej kompatibility 2004/108/EC, prislusného nariadenia vliady SR 194/2005 Z. z.
a poziadavkam noriem STN EN 61000-6-4, STN EN 61000-6-2, STN EN 61000-3-3 a STN EN 61000-
3-2 v platnej edicii.

Vibracie vyvolané vyrobkom: vplyv vyrobku je zanedbatelny.

Hluk vytvarany vyrobkom: hladina hluku A v mieste obsluhy max. 80 dB (A).
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Poziadavky na odbornu spésobilost’ 0s6b vykonavajucich montaz, obsluhu a adrzbu
Elektrické pripojenie moze vykonavat pracovnik, klasifikovany elektrotechnik (podla § 21,
vyhlaSky MPSVR SR ¢. 508/2009), ktory méa odborné vzdelanie elektrotechnického ucebného alebo
Studijného odboru (stredné, Uplné stredné alebo vysokoSkolské) a jeho odborna spésobilost’ bola

A overena opravnenou vzdelavacou organizaciou na overenie odbornej sposobilosti a moze vykonavat
¢innost’ na vyhradenych elektrickych zariadeniach v rozsahu osvedcenia, pri dodrzani podmienok
ustanovenych predpismi na zaistenie bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci, bezpecnosti
technickych zariadeni a bezpecénostno-technickymi poziadavkami.

Pokyny pre zaSkolenie obsluhy

Obsluhu mézu vykonavat’ pracovnici odborne spdsobili a zaskoleni vyrobnym zavodom, resp.
zmluvnym servisnym strediskom!

Istenie vyrobku:

ES MT-Ex nema vlastna ochranu proti skratu, preto do privodu napajacieho napatia musi byt
zaradené vhodné istiace zariadenie ( isti€ resp. poistka ), ktoré sltzi zaroven aj ako hlavny vypinac.

Druh zariadenia z hfadiska pripojenia: Zariadenie je urcené pre trvalé pripojenie

Podmienky pouZzitia

Prevadzkovatel musi dodrZzat pracovny rezim, vratane bezpecnostnych podmienok uréenych vyrobcom .
Pohony su overené pre okolitl teplotu T = (-50++40°C) resp. Ta =-20++55°C). Z dévodov variantného
pouZzitia vnutornych komponentov a Ex suciastok pre rézne teploty okolia, je bezpodmienecne nutné riadit
sa Udajmi o teplote na vyrobnom Stitku.

Klasifikacia prostredi a vyrobku:
1. Vyrobky sl uréené pre pracu v prostrediach tvorenych plynmi, parami a hmlami, s rozsahom tepl6t:
—20 °C az + 55 °C, resp. —50 az +40°C s rozsahom tlaku: 0,8 az 1,1 bar. M6Zu byt umiestnené max v z6ne 1.
Jedna sa pritom o vyrobky:
- skupiny Il (t.j. elektrické zariadenia pre priestory s nebezpeéenstvom vybuchu);
- pre typ prostredia G (tvoreny plynmi, parami a hmlami);
- kategoriu 2,
- podskupinu B,
- teplotnd triedu T5
2. Vyrobky su konStruované v zmysle poziadaviek noriem pre elektrické a neelektrické zariadenia
uréené do prostredi s nebezpe&enstvom vybuchu (pre elektrické &asti: CSN/STN 60079-0,
CSN/STN EN 60079-1 a CSN/STN EN 60079-7; pre neelektrické &asti: CSN/STN EN 1127-1,
CSN/STN EN 13463-1 a CSN/STN EN 13463-5).
3. Maximalna povrchova teplota vyrobku pre dani skupinu T5 nesmie prekrocit hodnotu + 100°C
4. Pokial je servopohon umiestneny na zariadeni, ktoré reguluje médium s vysSou teplotou ako + 55°C,
zabezpedte zariadenie dodato¢nou konstrukciou tak, aby bola zachovana teplota okolia max. + 55°C a aby
sa teplota neprenasala cez pripojovacie komponenty!
5. Zaslepky vyvodiek su uréené len pre obdobie prepravy a skladovania, t.j. pre obdobie po zabudovanie
servopohonu do prevadzky s nebezpeéenstvom vybuchu, kedy musia byt nahradené pripojovacimi kablami!
6. V pripade nevyuZzitia niektorej vyvodky pre vyvedenie kabla, musi byt tdto nahradend certifikovanou Ex
vyvodkou so zaslepovacou zatkou typu EN U 2/U28 UNI Ex e Il, obj. ¢islo M25x1,5; 22553d g ex.
7. POZOR'! Kryty odobrat’ po uplynuti 30 min. po vypnuti el. pradu!
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1.3 Podmienky zaruky
Konkrétne podmienky zaruky obsahuje kipna zmluva.

Zéaru¢né doba je podmienena montazou pracovnikom elektrotechnikom podla § 21, vyhlasky €.
508/2009 Z.z. MPSVR SR a zaSkolenym vyrobnou firmou, resp. montaZzou zmluvnym servisnym
strediskom.

Dodavatel zodpoveda za kompletnost dodavky a zaruc€uje vlastnosti vyrobku, ktoré stanovuju
technické podmienky (TP) alebo vlastnosti dohodnuté v kipnej zmluve.

Dodéavatel nezodpoveda za zhorSené vlastnosti vyrobku, ktoré spésobil odberatel pri
skladovani, neodbornej montazi alebo nespravnom prevadzkovani.

1.4 Servis zaruény a pozaruény

Pre vSetky naSe vyrobky poskytujeme zékaznikom odborny firemny servis pre nasadenie, prevadzkovanie,
obsluhu, revizie a pomoc pri odstranovani poruch.

Zaruény servis je vykonavany vyrobnym zdvodom na zéklade pisomnej reklamécie.

\Y, prlpade vyskytu zadvady, prosime, tato ndm laskavo oznamte a uvedte:
zakladné udaje z typového Stitku (typové oznaenie a vyrobné Cislo)
dobu nasadenia, okolité podmienky (teplota, vihkost,...), rezim prevadzky vratane ¢astosti
spinania, druh vypinania (polohové alebo silové), nastavena vypinacia sila
druh zavady — popis reklamovanej chyby
doporucujeme predlozit tieZz Potvrdenie o0 montézi.

Odporucame, aby aj pozaruény servis bol vykonavany servisnym strediskom vyrobného zavodu resp.
zmluvnym servisnym strediskom.

1.5 Prevadzkové podmienky
1.5.1 Umiestnenie vyrobku a pracovna poloha

Zabudovanie a prevadzka ES MT-Ex 52 410 je mozna na krytych miestach priemyselnych
objektov bez regulacie teploty a vlhkosti, s ochranou proti priamemu vystaveniu klimatickym vplyvom
(napr. priamemu slne¢nému Ziareniu), tiez v priestoroch s nebezpeéim vybuchu horfavych plynov
a par, oznaCenych ako zona 2 a 1, t.j. v priestoroch, v ktorych mé6ze vzniknat vybusna plynna
atmosféra za normalnej prevadzky (v zmysle CSN EN 60079-10:1997, resp. STN EN 60079-
10:2000).

Servopohony musia byt umiestnené tak, aby bol pristup ku kolesu ru¢ného ovladania (4) (obr.1),
ku krytu ovladacej skrine (6), do ovladacej skrine (M4) a ku vyvodkam (7).

Zabudovanie a prevadzka servopohonov je mozna v lubovolnej polohe, pokial os motora ostane
vo vodorovnej polohe; odchylka osi motora od vodorovnej roviny méze ¢init £15°. Obvyklou je

poloha so zvislou polohou osi vystupnej €asti a s ovladacou skrifiou hore.
Upozornenie:

Pri umiestneni na volnom priestranstve musi byt ES opatreny lahkym zastreSenim proti priamemu

c pbsobeniu atmosférickych vplyvov. Pri umiestneni v prostredi s relativnou vihkostou nad 80%, vo
vonkajSom prostredi pod pristreSkom je nutné trvalo zapojit vyhrievaci rezistor priamo — bez
tepelného spinaca.
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1.5.2 Pracovné prostredia

SKUPINY A TYPY KLIMY
V zmysle normy IEC 60 721-2-1 (CSN/STN 03 8900-2-1) elektrické servopohony st dodavané

v niZSie uvedenych vyhotoveniach:
1. ,Standard” pre skupinu klimy Gzka (R)+ vyhovuje pre typ klimy mierna (WT) a navySe tepla sucha
(WDr), horaca sucha (MWDr) a velmi hortica suché (EWDr) s teplotami -20 aZz +55 °C
2. ,univerzal* pre skupinu klimy Siroka (G) vyhovuje pre typy klimy studena (C), chladna (CT), mierna
(WT), tepld suchd (WDr), hortca sucha (MWDr), hortuca vihka (WDa) a horuca vihk& vyrovnana
(WDaE) s teplotami -50 az +40 °C
KATEGORIA UMIESTNENIA

vyhotovenia ,Standard“ a , univerzal“ su ur¢ené pre umiestnenie pod pristreSkom (kat. 2)

TYP ATMOSFERY
vyhotovenia ,Standard“ a , univerzal“ su ur¢ené pre umiestnenie v atmosfére typu Il — priemyselné.

V_zmysle €SN/STN 33 2000-3, mod. IEC 60 364-3:1993:
ES musia odolavat vonkajSim vplyvom a spolahlivo pracovat:
v podmienkach vonkajSich prostredi oznaéenych ako :
teplé mierne az velmi horice suché s teplotami -25°C aZ +55°C ........ccoccveviiiniieeiiiee e AA T7*
studené, teplé mierne aZ hordce suché s teplotami —50°C @Z +40°C ........cccoeeririreiiiieen e AA 8*
v priemyselnych prostrediach: pri vy3Sie uvedenych teplotach
s relativnou vlhkostou 10, 100%, vratane kondenzacie s max. obsahom 0,029 kg vody v 1 kg suchého
vzduchu pri teplote 27 °C, s teplotami -20°C @Z +55°C ......cciiiiiieiiiiiee et rree e AB 7*

s relativnou vlhkostou 15, 100%, vratane kondenzacie s max. obsahom 0,036 kg vody v 1 kg suchého
vzduchu pri teplote 33 °C s mozZnostou p6sobenia priamych zradZok, s teplotami -50°C az +40°C AB 8*

s nadmorskou vySkou do 2 000 m, s rozsahom barometrického tlaku 86, 108 kPa ..............ccccuee.. AC 1*
s pbsobenim striekajucej vody zo vSetkych smerov - (vyrobok v Kryti IP X4) .....cccoceveviiiniiiiiinnene AD 4*
s miernou prasSnostou - s moznostou posobenia nehorlavého, nevodivého a nevybusného prachu;
stredna vrstva prachu; spad prachu vaési nez 35 ale najviac 350 mg/m? za defi (IP 5X)................ AE 5*

s obCasnym alebo prilezitostnym vyskytom korozivnych a znegistujucich latok (ob&asné alebo
prilezitostné vystavenie korozivnym alebo znecistujucim chemickym latkam pri vyrobe alebo pouzivani
tychto latok) ; na miestach kde sa manipuluje s malymi mnozstvami chemickych produktov a tieto sa

moZu nahodne dostat do styku s elektrickym zariadenim .........ccccoccvveviiine i AF 3*
s moznostou pésobenia stredného mechanického namahania:
- strednych razov, OtrasoVv @ CNVENIA ...........cooiiiiiiiiiiici e AG 2*

- strednych sinusovych vibrécii s frekvenciou v rozsahu 10 az 150 Hz, s amplitidou posuvu 0,15 mm
pre f<f, a s amplitidou zrychlenia 19,6 m/s? pre >f, (prechodova frekvencia f, je 57 az 62 Hz) ....

...................................................................................................................................................... AH 2*
s vadznym nebezpeim rastu rastlin @ PESNT .........ceiiiiiiiiiie e AK 2*
s vaznym nebezpedim vyskytu Zivo€ichov (hmyzu, vtdkov, malych Zivo&ichov) .........ccccccecveeenee. AL 2*

so Skodlivymi tc¢inkami ziareni:
unikajucich bludnych pradov s intenzitou magnetického pola (jednosmerného a striedavého sietovej

frekvencie) do 400 AM™ ...ttt AM 2%
. stredného slne&ného Ziarenia s intenzitou > 500 a £ 700 W/M? ........cccocoveeereresererseeeeesseen, AN 2*
strednych seizmickych tcinkov so zrychlenim > 300 Gal £ 600 Gal .........ccccceevviviirieiiiine e AP 3*
s nepriamym ohrozenim BUrkoVou CINNOSTOU ........cooiiiiiiiiiiiiee e AQ 2*
s0 silnym pohybom vzduchu a velk€ho Vetra ..........ccceeeviiiiiii e AR 3, AS 3*
so schopnostami 0os6b odborne sp6sobilych :
- elektrotechnikov v zmysle §21, vyhlaSky MPSVR SR ¢&. 508/2009 (plati pre SR) .............. BA 4, BA 5*
resp. 0sdb znalych v zmysle 85, Vyhl.¢. 50/1978 Sb. (plati pre CR) .......ccccccveveveverererereeen. BA 4, BA 5*
s Castym dotykom osdb s potencidlom zeme (osoby sa Casto dotykaju vodivych ¢asti, alebo stoja na
AVZeTo [\ V7o 4 g T oo Lo |24 = To 1= ) I SRR BC 3*
s nebezpelim vybuchu horfavych plynov @ Par ..........cccccoviiiiiiiiiiii i BE 3N2*

Oznadenia v zmysle IEC 60 364-3:1993 a CSN/STN 33 2000-3 (mod. IEC 60 364-3:1993)
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1.5.3 Napé@janie arezim prevadzky

Napajacie napatie :

ElEeKIrOMOLOr .....ooiviiiiiiie e 3x400 V AC £10%; resp. 3x380 V AC +10%;
.............................................................................. 230V AC +10%;

OVIAANIE ....vvviiiiiiii e 230V AC + 10%
frekvencia napajacieho napatia .............ccccoeuueeee. 50 Hz resp. 60* Hz £ 2 %
* Pri frekvencii 60 Hz rychlost prestavenia zvySsi 1,2-krat.

0dpPOroVy VYSIEIaC ......ccvvvveiiiiiii e max.V PxR V DC/AC

kapacitny vysiela€ bez zdroja ..........cccceevvciiniiiiiinnnne 18az 28V DC

ReZim prevadzky (v zmysle CSN/STN EN 60034-1, 8):
ES MT-Ex 52 410 su uréené pre dialkové ovladanie:
s kratkodobym chodom S2-10 min.
s preruSovanym chodom S4-25%, 6 az 90 cyklov/hod.
ES MT-Ex 52 410 v spojeni s regulatormi su uréené pre regulaénl prevadzku:
s preruSovanym chodom S4-25%, 90 az 1200 cyklov/hod., resp.

s prerusovanym chodom S3, dizka cyklu max. 10 min.
Poznamka:
Max. zatazovacia sila je rovna:

0,8-nasobku max. vypinacej sily pre rezim prevadzky S2-10 min, resp. S4-25%, 6-90 cyklov /hod.
0,6-nasobku max. vypinace;j sily pre rezim prevadzky S4-25%, 90-1200 cyklov /hod.
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1.6 Popis

Elektrické servopohony MT-Ex priamociare pozostavaju z tychto modulov (obr. 1):
Modul M 1 - elektromotor

Modul M11 - predlohovéa prevodovka s rotacnou zdrZzou
Modul M 3 - silovy prevod s ruénym ovladanim
Modul M 4 - ovladacia skrina
Modul M 5 - svorkovnicova skrina
Modul M 8 - priamociare Ustrojenstvo
M1 M11 M4 6 M5

il

T |
1 =5 ; ! 7
|
|: + @+ 4
| B L) B | M3
A7~ W
g J 1\ |
ue || &L
L

) |

0

s 71

Obr.1 — Nevybusny servopohon priamodciary

Modul M 1 — elektromotor

- trojfazovy nevybusny elektromotor
Nevybusny elektromotor 3-fazovy (M1) je vo vyhotoveni Ex d IIC T4, ¢o je pevny zaver “d “, (s
rezimom vyuZitia pre T5), a vo vyhotoveni Ex d IIC T5.

- jednofazovy elektromotor

Elektromotor jednofazovy (M1) je umiestneny v pevnom zavere Ex de IIB T5, Ex d IIB T5.
Modul M11 — predlohova prevodovka s rotaénou zdrzou vo vyhotoveni Ex c IIB T5.

Predlohovy prevod vykonava redukciu otacok elektromotora na stanovenud prevodovi hodnotu.
Predlohovy prevod pozostava z dvoch az troch parov ¢elnych spolu zaberajlcich ozubenych kolies a
je ukonceny kuzelovym pastorkom, ktory zabera do kuzelového kolesa prevodu z modulu M3.

Rota¢né zdrz nahradza mechanickd brzdu motora a umoZzuje ruéné ovladanie ES.
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Modul M 3 - silovy prevod s ruénym ovladanim (obr.2) vo vyhotoveni Ex c IIB T5.

Zostava je ulozena v skrini (1). Prevody su centralne uloZzené na vystupnom hriadeli (3) a tvoria
samostatny montdzny celok. Veniec (44) s vhutornym ozubenim zabezpecuje prevod medzi pastorkom
elektromotora a vystupnym hriadefom. V hornej €asti je uloZené zavitovka (2) pre snimanie momentu a
ruéné ovladanie, ktoré sa pouZiva na prestavenie ovladaného zariadenia pri preruseni elektrického pradu.

77
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Obr.2 — Silovy prevod

Prestavenie sa vykona ru¢nym kolesom (4). Zavitovka je odpruzend a sila vyvolana kratiacim momentom
vystupného hriadela posiva axialne zavitovku proti sile pruziny. Pohyb zavitovky je snimany vidlicou s
¢apom cez hriadelku (45) Ustiacu do ovladacej skrine. Posuv zavitovky je imerny momentu. Vidlica zapada
do obvodovej drazky, ¢im je umozneny rotacny pohyb ru¢ného kolesa (4), teda ru¢né ovladanie v kazdom
prevadzkovom stave. Na zadnej stene skrine (1), (oproti ru¢nému kolesu) su tri naliatky so zavitovymi
otvormi, ktoré umoZzauju upevnit servopohon na stenu alebo pomocnu konstrukciu.
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Modul M 4 - ovladacia skrifna (obr. 1) vo vyhotoveni Ex d IIB T5.
28 27 29 33

Je v hornej Casti servopohonu a tvori
funkény celok. Jej konstrukeéné rieSenie je
v nevybusnom vyhotoveni Ex de Il BT5, ¢o je
kombinacia pevného zaveru “d“ a zaisteného
vyhotovenia “e* s podskupinou vybusSnosti B
(svietiplynovd) a tepelnou triedou T5 (max.
dovolena teplota povrchu +100°C). Prepojenie
pevného zaveru ovladacej skrine M4 a
zaisteného vyhotovenia svorkovnicovej skrinky
je realizované 21-Zilovou nevybusnou
prechodkou Stahl.

Spodna ¢ast ovladacej skrine uzatvéra
skrifiu silového prevodu a tvori nosnu €ast pre
ovladaciu dosku obr.3.2. (obr.3.1)

Na zakladnu dosku (46) ovladacej
dosky su upevnené tieto funkéné bloky:
prevodova jednotka (8)
momentova jednotka (9)
polohovo-signalizana jednotka (11)
jednotka vysielaca (33)
vyhrevny odpor (16)
jednotka kapacitného vysielac¢a (100)

8 4

%)
%)
%)
%)
%)
%)

Obr. 3.1 — Ovladacia doska

Prevodova jednotka (obr.4)
Je konStruovana ako samostatny montazny

Obr.3.2 — Ovladacia doska

30

celok. Je tvorena viacstupriovym prevodom do

pomala. Do zaberu sa pripojuje vstupnym |
ozubenym kolesom (12). Vystup tvori excenter (15)

pre nahon na jednotku vysiela¢a a ozubené 12 = | k%ﬂ/
dvojkoleso (14), obr.3.2, pre ndhon polohovej a ' 7 | Nezzzzzar—— 43
signaliza¢nej jednotky. Pohyb je prenaSany 7 | “““:‘“7 50
z excentra prevodovky (15) cez pakovy ,§@%
mechanizmus (27), (28), obr.3.2, na hreberiovy 7777 §V//////////%"

nahon (30), (31) vysielaca (10), obr. 8. S

Vystup z prevodovej jednotky je trojstupriovy.
Jednotlivé stupne su zaradované do zaberu
prestavnym ozubenym kolesom (43), ktoré sa
upevnuje na vystupnu hriadelku (48) kolikom (50).

Y S

ANANANNNNS
R

VIIIIIII<IIIIIII.IIA ]
S
<>

obr.4 — Prevodova jednotka
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Polohovo-signalizaéna jednotka (11) (obr.5).

Polohovo-signalizaéna jednotka zaistuje
vypinanie vypinacov S4 alebo S3 pri dosiahnuti
nastaveného poctu otacok vystupného hriadela a
vysielanie elektrického signalu pre ucely signalizacie
polohy vystupného hriadela servopohonu. Oto¢ny
pohyb jednotky je odvodeny od vystupného hriadela
cez prevodovu jednotku na vstupné koleso (32). Toto
koleso nataca hriadel, na ktorom su umiestnené vacky.
Natocenie vacky na pero mikrospinaca (36)
S3,54,S5,S6 spdsobi prepnutie mikrospinaca.

Po uvolneni matice polohovo-signaliza¢ne;j
jednotky (51) je mozné natacat vacky (53), (54), (56),
(57). KonStrukcia polohovej jednotky je rieSena tak, ze
pri prestavovani jednej vacky ostatné zostavaju bez
pohybu. Po nastaveni polohovej jednotky je potrebné
maticu (51) utiahnut. obr. 5 - Polohovo-signaliza¢na jednotka

Momentova jednotka (obr. 6 a 7) pozostava z troch funkénych celkov:
momentovy kotu¢
momentova jednotka
blokovaci mechanizmus

Momentovy kotl¢ (obr. 6) je upevneny na
momentovej hriadelke (45) Ustiacej zo silového
prevodu (obr.2). Uhol nato¢enia momentového
kotGi¢a je Umerny kritiacemu momentu na
vystupnom hriadeli (3) servopohonu. Jeho velkost je
nastavovana prestavenim segmentov (17) a
presunutim dorazov (18). Dosiahnutd hodnota
kratiaceho momentu sa z momentového kotuca
prenaSa na momentovu jednotku (9) prostrednictvom
momentovej packy (42).

HRANICA MAX.
MOMENTU

obr. 6 — Momentovy kotu¢

Poznamka:
Cisla a rysky na stupniciach neudavaju priamo hodnotu vypinacieho momentu, ale slizia len pre
presnejSiu orientaciu pri prestavovani jeho velkosti bez skiSobného zariadenia pre meranie sily.
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19 @\ Momentovu jednotku (obr.7 ) tvori nosnik, na ktorom su
———— umiestnené spinace S1 (20) a S2 (21). Na hriadelke (23) su

(F
—ilr — uloZzené vypinacie packy (24), ktoré silami pruziny drzia
IWnlls zapnuté spinace aZ do okamihu, ked déjde k pootoc¢eniu
*
-

hriadelky z nahonu momentového vypinania.

Nm

fiﬁ Blokovaci mechanizmus (82) (obr.3.2) zabezpeduje
M . blokovanie momentového vypinania spravidla na 1 az 2

23 otacky po reverzacii servopohonu. Po uplynuti nastavenych
otd€ok momentova jednotka nadobuda svoju pdvodnu
A:}Jnkciu.

obr. 7 - Momentova jednotka

Jednotka vysielaéa (33) (obr.3.2).

Tato jednotka sluZi na poskytovanie signalu, ktorého
velkost zodpoveda okamzitej polohe servopohonu. Zakladom
jednotky je odporovy vysiela¢ (10) obr.8, ktory ma menovitu
hodnotu odporového signalu 1x100 W, resp. 2x100 Q.

Nahon vysielaca je tvoreny postvacom (27), na ktory je
prenaSany pohyb z excentra (15) prevodovej jednotky, packou
(28), na ktorej konci je upevnend hrebenova tycka (30) a
prestavnym ¢apom (29). Poloha prestavného €apu (29) potom
uruje prevodovy pomer prevodu prestavného mechanizmu, obr. 8 — Jednotka vysielaca
tzn., Ze pre rdzne hodnoty pracovnych otacok servopohonu je
uhol nato€enia vysielaca vzdy 160°. Tym je umoZnené, ze pre akékolvek pracovné otacky je
k dispozicii menovita hodnota signalu vysiela¢a (100 W).

Vyhrievaci prvok
Servopohon je vybaveny dvoma paralelne zapojenymi vyhrievacimi prvkami (16) (obr. 3) s
celkovym vykonom 20 W. Zapojenie vyhrievacich prvkov je podmienené pracovnym prostredim.

Elektrické prepojenie

U nevybusného ES je elektrické prepojenie medzi pevnym zaverom ovladacej skrine M4 a
zaistenym vyhotovenim svorkovnicovej skrinky realizované 21-Zilovou nevybusSnou priechodkou Stahl.

U nevybusného ES s 1-fdzovym elektromotorom je elektrické prepojenie medzi pevhym

zaverom 1-fazového elektromotora a pevnym zaverom ovladacej skrine M4 realizované nevybusnou
3-zilovou priechodkou Bartec.

U nevybusného ES s 3-fazovym nevybusnym elektromotorom je elektrické prepojenie medzi
pevnym zaverom 3-fAzového elektromotora a zaistenym vyhotovenim svorkovnicovej skrinky
realizované kombinovanou 6-p6lovou nevybuSnou prechodkou Bartec.
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Modul M 5 — svorkovnicové skrifna vo vyhotoveni Ex e T5.

Je konstruovana ako zaistené vyhotovenie “e“, kde je umiestnena lista TS35 so svorkami Wago
v poéte kusov 21 alebo 22 podla schémy zapojenia. Dalej sa uvadza len ako svorkovnica Wago.
Svorkovnica Wago je vhodna pre prepojenie Cu vodi¢ov do prierezu 1,5 mm?a pre napatie 500V.
V skrini je umiestnena vnutorna zemiaca svorka. V spodnej ¢asti svorkovnicovej skrinky su

naskrutkované 2 upchavkové vyvodky M25,(7) .

Modul M 8 - priamogiare Ustrojenstvo (obr. 9)
vo vyhotoveni Ex c IIB T5.

Meni rota¢ny pohyb vystupného hriadela
(3) (obr. 3) na priamociary pohyb vystupného
tahadla (83). Bronzova spojkova matica (84) s
lichobeZnikovym z&vitom je zasunuta do zubov
vystupného hriadela (3). Vodiaci strmen (85)
zamedzuje otacaniu vystupného tahadla (83) a
pIni st€asne funkciu ukazovatela polohy.
Ukazovatele polohy "O", resp. "Z" (86) su
upevnené na nosnych stipikoch servopohonu
(87).

Zavit tahadla je chraneny pred znecistenim
krycou manzetou (89). Horna poloha tahadla "O"
je obmedzena dorazovou rarkou (90).

&
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Obr. 9 — Priamociare Ustrojenstvo
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1.7 Technické udaje

Zakladné technické udaje ES:
Vypinacia sila [kN], rychlost prestavenia [mm/min], pracovny zdvih [mm] a parametre motorov su
uvedené v tabulke €. 1.

Tabulka €. 1: Zakladné technické udaje

b Elektromotorl)
Typ/ Rychlost prestavenia | Prac. Vypinacia sila % Napai. mot
t%?;)l\c/)é +10[%]° zdvih +15 [%] E n?gsjc') \Tr?acg.a Men. vykon | Men. ot&. | Men. prid
[mm/min] [mm] [kN] [ka]l [V] £10% W] [1/min] [A]
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
32 12,0-20,0 '@
50 S
63 9,6 — 16,0 :'g 230 60 20 0,7
80 7,5-12,5 5
125 4,8-8,0 ”
= 32
N 50
I
< o o 8,0-125 0
03 80 = ©
=G !
s \; 125 = 3 o
2 32 3 0,77
o 250 ’
= 50 | 3x400 1325 | (0.81)
16,0 - 25,0 = (3x380)
80 o
l_
125
80
125 25,0-36,0
180 370 1,05 (1,1)

1) Spinacie prvky pre rézny charakter zataZe (teda aj pre ES) uréuje norma CSN/STN EN 60 947-4-1.
2) Odchylky rychlosti prestavenia: -15% pri teplotach pod —10°C.
DalSie technické udaje:
Krytie SErVOPORNONU: ...iiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiee it eeeeenenne IP 54 (CSN/STN EN 60529)
Mechanicka odolnost’:
sinusové vibracie: s frekvenciou v rozsahu 10 az 150 Hz,
s amplitidou posuvu 0,15 mm pre f <f,,

s amplitddou zrychlenia 19,6 m/s® pre f > f,,
(prechodové frekvencia f, musi byt v rozsahu 57 az 62 Hz)

SAMOVZPEINOSE: s priamociarym ustrojenstvom
Voéla vystupnej éasti: .........c........ < 0,5 mm pri zataZeni 5%-nou hodnotou maximalnej vypinacej sily
SPINACE. ... subminiaturne spinace série DB 6 (Cherry),

napajacie napatie ...............cccccuuu. max. 250 V; 50/60 Hz; 2 A; cos®=0.8, resp. 250 V DC; 0,1 A

................................................................................................ resp. 24 V (DC); 2 A; T=L/R=3ms
Nastavenie zdvihu a polohovych spinaéov
Nastavenie vychodzej polohy (tj. poloha spodna podla rozmerového nacrtu) je v tolerancii + 1 mm.
Koncové polohoveé spinace su nastavené s presnostou £ 1 mm vo vztahu k spodnej polohe zdvihu.
Pridavné polohové spinace su nastavené 1mm pred koncovymi polohami
Nastavenie silovych spinaéov
Vypinacia sila je nastavena na maximalnu hodnotu s toleranciou + 10 %, pokial nie je dohodnuté
inak.
Pracovny zdvih je nastaveny u vyrobcu, podla vySpecifikovanej hodnoty.
Vyhrievaci prvok — rezistor
Vyhrievaci rezistor - Napajacie NAPELIE: ..........ccovviiiiiiiiiiiiiee e max. 250 V AC
VYRREVACT VYKON: ..ottt e e e e e e bbbt e e e e e e e e s e bbb a e e e e e e e e e e annes cca20 W
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Vysielaée polohy
Odporovy — plynulo nastavitelny pre urcité rozsahy (podla tabulky)

Hodnota odporu - JednNOdUCRY BL..........cooiiiiiiiiiii et 100w
S OVOJIY B2 oo 2x100 W
ZIVOINOSE VYSIEIAGA  w.vevvcveeieeietceeetete et tete et ettt ettt es et et ee et e as et ete s eteteesstetessstesessseesensseeseneas 10° cyklov
4= -V AL (=11 010 1) 0,5W do 40 °C, (0 W/125 °C)
MaXIMAINY PIUA DEZCA .....veiieiiiiiii ettt sb et nabe e sneas max.35 mA
Maximalne NAaPAJacIe NAPALIE ..........oivuiiiiiiiiie i bbb eae e v PXRV AC/DC
Odchylka linearity odporoveho vysielaa polohy ... +2.5 [%]V
Hysterézia odporového vysielaca POIONY ...t max. 5 [%]"
Hodnoty odporu v koncovych polohéach:
pre MT-Ex: “‘O"...... 3 93%, "Z“....... £ 5%

Kapacitny vysielaé (B3) bezkontaktny, Zivotnost 10° cyklov

2-vodi€oveé zapojenie so zabudovanym zdrojom, resp. bez zdroja.

Prudovy signdl 4 + 20 mA (DC) je ziskavany z kapacitného vysielaCa, ktory je napéjany z vnitorného, resp.
externého napéjacieho zdroja. Elektronika vysielaca je chranena proti pripadnému prepolovaniu

a prudovému pretazeniu. Cely vysiela¢ je galvanicky izolovany, takZe na jeden externy zdroj mozno pripojit
vacsi pocet vysielaCov.

Napajacie napétie vo vyhotoveni so zabudovanym Zdrojom ...............ueeeeeeuerreeureerrereenennnnnnnnn. 24V DC
Napéjacie napatie pre vyhotovenie bez zdroja...........cccuuveeeeiiiiiiiiiiiiiiee e 18az28V DC
Zvinenie NAPAJACIEN0 NAPELIA. .. .....cueie it max. 5%
Y= DT 11 VA oL 1o ) o PSRRI 0,6 W
WA = V.40 ) 7= Yol oo o To ] S SR PP UPROPPRPPRTI 0az 500 W
Zatazovaci odpor méZe byt jednostranne uzemneny.
Vplyv zataZzovacieho odporu na VYStupNY Prod..........c..eeeeeeieeoiiiiiiiiiieee e 0,02 %/100 W
Vplyv napajacieho napatia na vyStupny Prod..........ccueeeeeiiieeiiiiiiiiiieee e 0,02 %/1V
TEPIOtNA ZAVISIOST ... 0.5%/10°C
Hodnoty vystupného signalu v koncovych polohéch: “O".... 20 mA (svorky 81; 82)

“Z. 4 mA (svorky 81; 82)
Tolerancia hodnoty vystupného signalu kapacitného vysielaca: “Z i +0,2 mA

O, +0,1 mA

Odchylka linearity kapacitného vysielaga polony ... +1,5 [%]V
Hysterézia kapacitného vysielaca POIONY ... max. 2,5[%)]"

1) z menovitej hodnoty vysielac¢a vztahovana na vystupné hodnoty

Ruéné ovladanie: ru¢nym kolesom; v smere (proti smeru) hodinovych ru€iciek sa vystupny ¢len ES
pohybuje v smere “Z* (“O")

Mazanie

Olej PP80 — prevodovka

Tuk GLEIT-p HF 401, resp. GLEIT-MO 585 K — ndhonovy mechanizmus na ovladacej doske
Tuk GLEIT-u HP 520M — priamociare Ustrojenstvo
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Mechanické pripojenie
Hlavné a pripojovacie rozmery su uvedené v rozmerovych nacértkoch

Elektrické pripojenie

a) servopohonu

na svorkovnicu (X): - svorkovnica Wago s poctom svoriek 21 alebo 22 podla schémy zapojenia -
prierez pripojovacieho vodiéa 1,5mm?, (max. 500V)
-2 kablové vyvodky — M25, priemer pripojovacieho kabla 9, 13 mm,

b) elektromotora

3-fazovy elektromotor - 1x vyvodka pre priemer kdbla 13 — 16 mm; na 3 svorky vo svorkovnicovej
skrinke motora

1-fazovy elektromotor - na svorkvonici servopohonu (prepojenie s ovladacou skrifiou cez nevybusnu
3-Zilovu priechodku Bartec)

Ochranné svorka: - vonkajSia a vnutorna, vzajomne prepojené a oznacené znakom ochranného
uzemnenia.

Elektrické pripojenie sa vykonava podla schém zapojenia.

1.8 Balenie, doprava, skladovanie a vybalenie

ES MT-Ex 52 410 st dodavané v obaloch, zaru€ujucich odolnost v zmysle poziadaviek noriem
CSN/STN EN 60 654.

Obal tvori krabica. Vyrobky v krabiciach je mozné balit na palety (paleta je vratnd). Na vonkajSej Casti

obalu je uvedené:
- oznacenie vyrobcu,

nazov a typ vyrobku,

pocet kusov,

- dalSie udaje - napisy a nalepky.

Prepravca je povinny zabalené vyrobky, uloZzené v dopravnych prostriedkoch zaistit' proti
samovolnému pohybu; v pripade otvorenych dopravnych prostriedkov musi zabezpecit ich ochranu
proti atmosferickym zrazkam a striekajucej vode. Rozmiestnenie a zaistenie vyrobkov v dopravnych
prostriedkoch musi zabezpecit ich pevnu polohu, vyltcit moznost vzajomnych narazov a narazov
na steny dopravnych prostriedkov.

Preprava je mozna v nevykurovanych a nehermetizovanych priestoroch dopravnych prostriedkov
s vplyvmi v rozsahu : - teplota: -20° C az +70° C,

- vlhkost: 5 az 100 %, s max. obsahom vody 0.028 kg/kg suchého vzduchu

- barometricky tlak 86 az 108 kPa

Po obdrzani ES prekontrolujte, ¢i nedoSlo poc¢as prepravy, resp. skladovania k jeho
posSkodeniu. Zaroven porovnajte, ¢i Udaje na Stitkoch suhlasia so sprievodnou dokumentaciou
a s kupno-predajnou zmluvou /objednavkou. Pripadné nezrovnalosti, poruchy a poSkodenia
hlaste ihned’dodavatelovi.

Ak ES a ich prislusenstvo nebudud ihned” montované, musia byt uskladnené v suchych, dobre
vetranych krytych priestoroch, chranené pred necistotami, prachom, pédnou vihkostou (umiestnenim

A do regélov alebo na palety), chemickymi a cudzimi zasahmi, pri teplote okolitého prostredia od -10°C
do +50°C a pri relativnej vlhkosti vzduchu max. 80 %.

Je nepripustné skladovat ES vonku, alebo v priestoroch nechranenych proti priamemu
pbésobeniu klimatickych vplyvov!

Pripadné poSkodenia povrchovej Gpravy okamzite odstrarite - zabranite tym poSkodeniu
koréziou.

Pri skladovani po dobu viac nez 1 rok, je nutné pred uvedenim do prevadzky skontrolovat
mazacie napline.

ES montované ale neuvedené do prevadzky je nutné chranit rovhocennym spdsobom ako pri
skladovani (napr. vhodnym ochrannym obalom).

Po zabudovani na armataru vo volnych a vihkych priestoroch, alebo v priestoroch so striedanim
teploty neodkladne zapoijte vyhrievaci rezistor - zabranite vzniku poSkodeni koréziou od
skondenzovanej vody v priestore ovladania.

Prebyto¢ny konzervaény tuk odstrante az pred uvedenim ES do prevadzky.
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1.9 Zhodnotenie vyrobku a obalu

Vyrobok aj obal je vyrobeny z recyklovatelnych materialov. Jednotlivé zlozky obalu aj vyrobku po
skonéeni jeho Zivotnosti neodhadzuijte, ale roztriedte ich podla pokynov prislusnych smernic a
predpisov o ochrane Zivotného prostredia a odovzdajte na dalSie spracovanie.

Vyrobok ani obal nie su zdrojom znecistovania zZivotného prostredia a neobsahuju nebezpeéné
zlozky pre nebezpecény odpad.

2 Montaz ademontaz ES

A Dbajte na bezpecnostné predpisy !

Poznamka:
Opatovne overte, ¢i umiestnenie ES odpoveda Casti "Prevadzkové podmienky". Ak su

podmienky nasadenia odliSné od doporucenych, je potrebna konzultacia s vyrobcom.
Pred zagatim montaze ES na armaturu :

Znovu prezrite, ¢i ES nebol pocas skladovania poskodeny.

Podla Stitkovych udajov overte sulad vyrobcom nastaveného pracovného zdvihu a pripojovacich

rozmerov ES s parametrami armatury.

V pripade nesuladu, vykonajte zoradenie podla ¢asti “Zoradenie*“.

2.1 Montéz
2.1.1 Mechanické pripojenie servopohonu k armatlre

Servopohon je od vyrobcu zoradeny na parametre podla typového Stitku, s pripojovacimi
rozmermi podla prisluSného rozmerového nacértku a nastaveny do medzipolohy.

Pred montdzou nasadte koleso rué¢ného ovladania.

Servopohon musi byt umiestneny na armatuare v takej vySke, aby poloha tahadla servopohonu
v polohe “zatvorené“ (ftahadlo vysunuté zo servopohonu) bola dodrzana s presnostou + 1mm.

Stipikové vyhotovenie. Po osadeni stipikovl do strmefia armatury pomocou kli¢a OK 22
nasadenym na pl6Sky stlpikov (87), je potrebné stlpiky zaistit' v hornej ¢asti maticou (91) a poistnou
podlozkou (92).

Prirubové vyhotovenie - uchytenie cez svorniky. Servopohony s prirubou (88) sa nasadia na
armatdru so svornikmi a upevnia Styrmi maticami M12.

Prirubové vyhotovenie - uchytenie s centralnou maticou (obr. 9). Servopohon s prirubou
(88) sa nasadi na vodiacu valcovu ¢ast armatary a upevni sa centralnou maticou. Centralna matica
nie je predmetom dodavky.

Na spojenie tahadla servopohonu s tahadlom armatury slizi spojka (93) (obr.9), ktorou je
moZzné natacat po uvolneni upevrnovacich skrutiek (94).

2.2 Elektrické pripojenie a kontrola funkcie

1. Riadte sa pokynmi ¢asti ,Poziadavky na odbornd spdsobilost ..." !
2. Pri polozeni elektrického vedenia je potrebné dodrziavat’ predpisy pre inStalaciu
silnopradych zariadeni!
3. Vodice ku svorkovniciam privadzajte kablovymi vyvodkami!
4. Pred uvedenim ES do prevadzky je potrebné pripojit’ vnitornd a vonkajSiu zemniacu
svorku!
5. Privodné kable musia byt upevnené k pevnej konstrukcii najdalej 150 mm od vyvodiek!
6. K ES su dodavané upchavkové vyvodky, ktoré v pripade spravneho nasadenia na
privodné vedenia umozZzriuju zabezpedit krytie minimalne IP 54. Pre pozadované krytie je potrebné
pouzit’krizky podfa skuto¢ného priemeru kabla a poZzadovanej tepelnej odolnosti.
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7. Motory musia byt istené proti pretazeniu a skratu, proti tepelnému prefazeniu nadprddom je nutné
motory chranif’ nadpridovym relé!

Odkrytujeme svorkovnicu nevybusného el. servopohonu a vykonadme pripojenie podla schémy
zapojenia, ktora je nalepena na vnutornej strane svorkovnicovej skrinky.

Podobne postupujeme pri zapojeni 3-fazového nevybusného elektromotora, ktorého schéma
zapojenia je nalepena na vnuatornej strane krytu svorkovnicovej skrinky elektromotora.

Po elektrickom pripojeni vykonajte kontrolu funkcie:

Kontrola zapojenia motoréeka a schémy ovladania. Servopohon prestavime ruénym kolesom
do medzipolohy. Spravne zapojenie skontrolujeme tak, Ze stlac¢ime tlacidlo "zatvara" (na skrinke
ruéného ovladania resp. na paneli skiSobnej tlagidlovej skrine) a vystupné tahadlo sa musi pohybovat
v smerom dole. Ak tomu tak nie je, opatovne prekontrolujeme zapojenie motor¢eka a ovladania.

Kontrola momentovych spina€ov (obr.6). Pri chode servopohonu v smere "zatvara" a pri
zapojeni momentovych spinacov pre "momentové vypinanie" prepneme kontakty spinaca S2 (21)
stlacenim vypinacej rolni¢ky prislusného spinac¢a. Pri spravnom zapojeni sa servopohon musi
zastavit. Pri zapojeni momentovych spinacov pre "signalizaciu" déjde iba k signalizacii na ovladacej
skrini panelu.

Analogicky opakujeme skusku aj pre smer "otvara" prepnutim kontaktov spinaca S1 (20). Ak je
niektora funkcia nespravna, kontrolujeme zapojenie spinacov podla schémy zapojenia.

Kontrola polohovych spina€ov (obr.5). Pri chode servopohonu v smere "zatvara" prepneme
kontakty spinacov S4 (39) resp. S6 (40) stlacenim vypinacej rolni¢ky (36) prislusného spinaca. Pri
spravnom zapojeni sa musi servopohon zastavit pri prepnuti kontaktov spinaca S4 a rozsvietit’ pri
prepnuti kontaktov spinacov S6. Analogicky opakujeme skusku aj pre smer "otvara". Stlaéenim
vypinacej rolni¢ky u spinacov S3 (37) resp. S5 (38), servopohon sa musi zastavit resp. signalizovat.
Ak opat nie je niektora z funkcii spravna, skontrolujeme zapojenie spinacov podla schémy zapojenia.

2.3 Demontéaz

A Pred demontazou je potrebné odpojit elektrické napéajanie ES!

Vypnite ES od napajania.
Pripojovacie vodi¢e odpojte od svorkovnice ES a kabel uvolnite z vyvodiek.
Uvolnite upevnovacie skrutky priruby a skrutky spojky ES a ES oddelte od armatury.

Pri odosielani do opravy ES ulozte do dostato¢ne pevného obalu, aby po¢as prepravy nedoslo
k jeho poSkodeniu.

3 Zoradenie ES

Dbajte na bezpeénostné predpisy! Predpisanym sp6sobom zabezpeéte, aby nedoslo
ku pripojeniu ES na siet’a tym ku moZnosti Urazu elektrickym pradom!

Zoradovanie sa vykonava na mechanicky a elektricky pripojenom servopohone. Tato kapitola
popisuje zoradenie servopohonu na parametre vySpecifikované v Specifikacnej tabulke v pripade, ze
doslo k rozladeniu niektorého prvku servopohonu. Rozmiestnenie nastavovacich prvkov ovladacej
dosky je na obr.3.1 (obr.3.2).

ES je z vyrobného podniku nastaveny na pevny zdvih (obvykle na 100 mm, krivka “b*“) alebo na
pozadovany zdvih. Pokial chceme prestavit ES na iné parametre, postupujeme nasledovne:

Servopohon sa elektricky pripoji na Specialny zdroj s oddelovacim transformatorom.
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3.1 Zoradenie prevodovej jednotky (obr.4)

Nastavenie podrozsahu
Pre nastavenie prislusného podrozsahu podla Tabulky 1 sa vyuziva velkost stupania krivky “a“
(kratky obluk), resp. “b“ (dlhy obldk).

Tabulka 1
Oylédacia Stapanie vretena _ Pracovny szih
rychlost krivka “a“ | krivka “b"
32 3 10-33 33 -100
50 3 10-33 33 -100
80 5 15-55 55 — 100
125 5 15-55 55 - 100

Narastanie sprievodi¢a v zavislosti na uhle, pri pohlade na excenter v zobrazeni, musi byt
v smere hodinovych ruciciek. Pokial nastavena krivka nevyhovuje, odskrutkujeme skrutky (41) obr.3.2,
¢im sa uvolni pristup k upeviovacim skrutkdm prevodovky, odoberieme poistny krizok (52) obr.4 a
podloZku (61) a excenter (15) oto¢ime na druhu stranu. Pri opatovnom zaistovani poistnym kriizkom
musime prekonat silu plochej pruziny, ktora v spojeni s dalSimi dielmi tvori treciu poistné spojku
prevodovej jednotky.

Priklad :
ES s ovladacou rychlostou 80 mm/min so zdvihom 100 mm (krivka “b“) chceme prestavit na
zdvih 50mm.
- Excenter (15) vloZime tak, aby narastanie sprievodi¢a bolo na krivke “a“ (kratky obluk).
Pod excenter vloZime podlozku a poistime proti vysunutiu hriadefovym poistnym krdazkom.
Pri opatovnom vkladani prevodovej jednotky do ovladacej skrine musime excenter prestavit tak,
aby jeho zaber s kolikom posuvaca (27) bol v najnizSom bode. Pri vkladani prevodovej jednotky
hriadelka (48) musi prechadzat’ otvormi posuvaca (27) a zakladnej dosky (46).

3.2 Zoradenie polohovo-signalizaénej jednotky (obr.5)

ES z vyrobného podniku je nastaveny na pozadovany zdvih alebo na maximalny (podla
Specifika¢nej tabulky) uvedeny na typovom Stitku servopohonu. Pri nastaveni, zoradeni a prestaveni
servopohonu postupujte nasledovne:

vo vyhotoveni s vysielaéom vysunut vysiela¢ zo zaberu,

uvolnit matice (51, 65) zaistujuce vacky natolko, aby tanierové pruziny eSte na nich vytvarali
axialny pritlak,

servopohon prestavit do polohy "otvorené" s vackou (57) otacat proti smeru hodinovych ruciciek
az prepne spinac S3 (37),

servopohon prestavit o zdvih, v ktorom ma signalizovat polohu "otvorené" a vackou (54) otacat
proti smeru hodinovych ruci€iek az prepne spinac S5 (38),

servopohon prestavit do polohy "zatvorené" a vackou (56) ota€at v smere hodinovych ruciciek az
prepne spina¢ S4 (39),

servopohon prestavit spat’ o zdvih, v ktorom ma signalizovat polohu "zatvorené" a vackou (53)
otacat v smere hodinovych ruciciek az prepne spina¢ S6 (40),

po zoradeni servopohonu vacky zaistit centralnou ryhovanou maticou a kontramaticou (51, 65).

Vacky pre signalizaciu, pokial nie je dohodnuté ina¢, st nastavené tesne pred koncovymi
polohami. MoZnost signalizacie je pocas celého pracovného uhla v oboch smeroch , t.j. 100 %.
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3.3 Zoradenie momentovej jednotky (obr. 6 a 7)

Nastavovanie vypinacej sily je mozné robit iba v spoijitosti so zariadenim na meranie osovej sily
a to iba v prislusnom rozsahu 4 - 25 kN.

Prestavenie vypinacej sily pomocou segmentov (17), obr.6, je moZzné vykonat len v ramci
vyznaceného intervalu MIN — MAX na momentovom kotUc¢i v prislusnom silovom rozsahu
servopohonu.

3.3.1 Zoradenie blokovania momentovej jednotky

Servopohon pracuje v rozsahu 10 — 100 mm zdvihu.
Nastavenie blokovania je mozné na:
1 — 2 otacky — vacky na pastorku (25) st pootocené o 90°
3 — 4 otacky — vacky na pastorku (25) st pootocené o 180°
5 — 6 otacky — vacky na pastorku (25) st pootocené o 270°
7 — 8 otacky — vacky na pastorku (25) su pootocené o 360°

Blokovanie je u vyrobcu pre priamociare servopohony nastavené na 3 az 10 mm na vystupe.

Ovladacia | Blokovanie na zdvihu (mm)

rychlost Blokovanie v ota¢kach vystupného hriadela

(mm/min)  [1-2 3-4 5-6 7-8
32,50 3-6 9-12 15-18 21-24
80, 125 5-10 15-20 25-30 35-40

3.4 Zoradenie odporového vysielaca

ES prestavime do polohy “zatvorené“. Otaéame pomocou skrutkovaca ozubenym kotac¢om (13)
(obr.4), v smere otacania hodinovych rugi¢iek. Tym dosiahneme otacanie excentra (15), po ktorého
krivke sa preslva doraz posuvaca (27) (obr.3.2). Z neho sa prenaSa pohyb na packu (28). Koti¢om a
excentrom otaCame dovtedy, kym packa (28) nie je vodorovna s vyrezom ovladacej dosky, v ktorom
sa pohybuje prestavny ¢ap (29) a vysiela¢ ukazuje nato€enie na “Z* (160°). Tymto je vysiela¢ pre
polohu “zatvorené“ zoradeny. Nasledne ES prestavime do polohy “otvorené®, pri€¢om sa rucicka
vysielac¢a prestavi do polohy medzi “O" a “Z“. Uvolnime skrutku, ktora zaistuje prestavny
¢ap (29). Tento prestavujeme smerom k vysiela€u tak, aby ruc€iCka na odporovom vysieladi (10)
ukazovala na “O" (0°). V tejto polohe prestavny ¢ap zaistime skrutkou a prekontrolujeme pracovny
rozsah nastavenia a hodnoty odporu v koncovych polohach.

Pri tomto zoradeni je potrebné zachovat pdvodné nastavenie pruziny (59).
V pripade, Ze by doSlo k preklzavaniu spojky na prevodovej jednotke, je nutné uvolnit predpatie
vysielaca uvolnenim pruziny (59).

Upozornenie:
Pri otacani excentra (15) nesmie doraz posUvaca (27) prejst’ vrcholom excentra. V tom pripade by doSlo

k zmene smeru otd¢ania odporového vysiela¢a a k zmene rozsahu nastavenia prevodovej jednotky, v slvislosti
s prechodom z jednej krivky excentra na ind.

3.5 Zoradenie kapacitného vysielaéa (obr.8)

Tato kapitola popisuje zoradenie vysielaca na vySpecifikované parametre (Standardné hodnoty
vystupnych signalov) v pripade, Ze doslo k ich prestaveniu. Kapacitny vysiela¢ sluzi ako vysiela¢
polohy ES s unifikovanym vystupnym signalom 4+20 mA.

Poznamka:
V pripade potreby obratenych vystupnych signalov (v polohe ,OTVORENE* minimalny vystupny signal) obratte
sa na pracovnikov servisnych stredisk.

Kapacitny vysiela¢ CPT1/A je vyrobcom zoradeny na pevny pracovny zdvih podla objednavky
a zapojeny podla schém zapojenia vlepenych v kryte. Pred elektrickou skuSkou kapacitného vysielaca
je nutné vykonat kontrolu napajacieho zdroja uzivatela po pripojeni na svorky svorkovnice. Pred
zoradenim kapacitného vysielata musia byt zoradené polohové spinace.
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Zoradenie kapacitného vysielaéa bez napajacieho zdroja:

Pred pripojenim prekontrolujte napajaci zdroj. Namerané napatie musi byt v rozsahu 18 az 28 V DC.

A Napajacie napatie nesmie byt'v ziadnom pripade vySSie ako 30 V DC. Pri prekroceni tejto hodnoty

mb&ze dojst k trvalému poskodeniu vysielaca!
Pri kontrole resp. zoradeni vystupného signalu 4+20 mA postupujte takto:
- Do série s vysielaom ( pél“-,; svorka 82 ) zapojte miliampérmeter triedy presnosti 0,5 so

zatazovacim odporom nizSim ako 500 W.
Prestavte ES do polohy ,ZATVORENE", hodnota signalu musi pritom klesat.
Skontrolujte hodnotu signalu pre polohu ,ZATVORENE® (4 mA).
Doladenie signalu vykonajte tak, Ze po uvolneni upevnovacich skrutiek (15) natacajte
vysielacom (10), az dosiahne signal ziadant hodnotu 4 mA.
Upevnovacie skrutky opatovne utiahnite. 15 10
ES prestavte do polohy ,OTVORENE *, hodnota signalu musi
pritom stupat.
Skontrolujte hodnotu signélu pre polohu ,OTVORENE “ (20 mA).
Doladenie signalu vykonajte ota¢anim trimra (20), az signal |
dosiahne Ziadani hodnotu 20 mA. {—%— + -o—s—)—
Opatovne vykonajte kontrolu vystupného signalu v polohe
ZATVORENE" a nasledne ,OTVORENE *“.
Tento postup opakujte az do dosiahnutia zmeny zo 4 na 20 mA 20
s chybou menSou nez 0,5 %.
Odpojte miliampérmeter, skrutky zaistite zakvapkavacim lakom. Obr.8

Poznamka:

Pomocou trimra (20) je mozné unifikovany vystupny signal kapacitného vysielaca zoradit’ pre fubovo/hi hodnotu
pracovného zdvihu z rozsahu cca 40% az 100% vyrobcom nastavenej hodnoty pracovného zdvihu, uvedenej na
typovom Stitku ES.

4 Obsluha, tdrzba, poruchy aich odstranenie
4.1 Obsluha

1. Vo vSeobecnosti predpokladame , ze obsluhu ES bude vykonavat kvalifikovany pracovnik

v zmysle poZiadaviek kap. 1!
2. Pouvedeni ES do prevadzky je potrebné overif, ¢i pri manipulécii nedoslo k poSkodeniam
povrchovych Uprav - tieto je potrebné odstranit'v zaujme zabranenia poSkodeniu koréziou!

Obsluha tychto ES vyplyva z podmienok prevadzky a spravidla spoc€iva v spracovavani informacii pre
nasledne zabezpedenie pozadovanej funkcie. ES je mozné ovladat dialkovo elektricky i ruéne z miesta
ich inStal&cie. Ru¢né ovladanie v pripade potreby prestavenia a pri preruSeni dodavky el. pradu, je
mozné pomocou ru¢ného kolesa.

Obsluha musi dbat na vykonanie predpisanej udrzby a aby ES bol po¢as prevadzky chraneny pred
Skodlivymi G¢inkami okolia a poveternostnymi vplyvmi, ktoré presahuju ramec pripustnych vplyvov
uvedenych v €asti ,Pracovné podmienky"“.

Prevadzkovanie nad rozsah pracovnych osovych sil nie je dovolené. Silové spinaCe nastavené na
maximalne hodnoty vypinacich sil kontroluju kritické pretaZzenie servopohonu.

Je nevyhnutné dbat na to, aby nedochéadzalo ku nadmernému otepleniu povrchu pevného zaveru ES,
ku prekroceniu Stitkovych hodn6t a nadmernému chveniu ES.

Ruéné ovladanie:

V pripade potreby (zoradovanie, kontrola funkcie, vypadok ap.) obsluha mb6Ze vykonat prestavenie
ovladaného organu prostrednictvom ruéného kolesa. Pri otacani ru€éného kolesa v smere pohybu
hodinovych rugigiek sa vystupny &len pohybuje v smere "ZATVARA".

Ak je servopohon zapojeny do obvodu automatiky, odpora¢a sa umiestnit’ v obvode &leny pre ruéné
dialkové ovladanie tak, aby bolo mozné riadit servopohon aj pri vypadku automatiky.
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4.2 Udrzba —rozsah a pravidelnost’

Pri prehliadkach a adrzbe je potrebné dotiahnut vSetky skrutky a matice, ktoré maju vplyv na tesnost
a krytie.

DalSia udrzba spo&iva v domazéavani. Vymena, resp. doplnenie maziva v prvych rokoch prevadzky
nie je potrebna. Pri reviznych pracach je potrebna vymena, resp. doplnenie maziva. Vymenu oleja
vykondme po 500 hodinéch Cistého chodu servopohonu. Kontrolu oleja je nutné vykonat ak stupne
hlu¢nost ES pri chode alebo sa objavi netesnost prevodovej skrine. Hladina oleja musi siahat az k
plniacemu otvoru. Servopohon sa pini prevodovym olejom PP80. Naplr oleja je 1,5 kg.

Mazacie prostriedky:
prevodovka — prevodovy olej PP80
Tuk GLEIT-p HF 401 resp. GLEIT-MO 585 K — ndhonovy mechanizmus na ovladacej doske
Tuk GLEIT-y HP 520M — priamogciare Ustrojenstvo

A Mazanie vretena armatUlry sa vykonava nezavisle na udrzbe ES!

Kazdych 12 mesiacov doporucujeme vykonat kontrolny chod v ramci nastaveného pracovného
zdvihu na overenie spolahlivej funkcie, so spatnym nastavenim pdévodnej polohy.
Pokial nie je v reviznych predpisoch stanovené inak, vykonajte prehliadku ES raz ro¢ne, pricom
skontrolujte utiahnutie vSetkych pripojovacich a zemiacich skrutiek, pre zamedzenie nahrievania.
Po 6 mesiacoch od uvedenia do prevadzky a potom raz roéne doporucujeme preverit pevnost
utiahnutia upeviovacich skrutiek medzi ES a armaturou (skrutky dotahovat krizovym spésobom).
Pri elektrickom prip4jani resp. odpédjani ES prekontrolujte tesnost kablovych vyvodiek —
A vyvodky s poSkodenymi tesneniami nahradte vyvodkami schvaleného typu!
Udrzujte ES v gistote a dbajte na odstranenie negistdt a prachu. Cistenie vykonavajte
pravidelne, podfa prevadzkovych moZznosti a poZiadaviek.

4.3 Udrzba pre zaruéenie nevybu3nosti

Pol hodiny pred odkrytovanim ES vypnite privod elektrického pradu! Stanovenou dobou
zarucite ochladenie vyhrievacieho rezistoru a elektromotora pod dovolenu teplotu teplotnej
triedy T5 (100°C).
A - Pri opatovnej montazi zaistite, aby upevrovacie skrutky vrchného krytu boli pouZité v plnom
pocte, t.j. 4 kusov, s pruznymi podloZzkami a riadne utiahnuté!
ES s poSkodenymi zaverovymi plochami (napr. ryhy, trhliny ap.), musia byt okamZzite
vyradené z prevadzky!
Pri elektrickom pripajani a odpajani ES prekontrolujte tesniace krizky kablovych vyvodiek —
poskodené a zostarnuté tesnenia nahradte origindlnymi kraZzkami!
Udrzujte ES v &istote a dbajte na odstranenie negistét a prachu. Cistenie vykonavajte pravidelne,
podla prevadzkovych moznosti a poziadaviek.
Opravu ES (hlavné Easti tvoriacich pevny zaver, ktoré maju podstatny vplyv na jeho bezpecnost)
mé&ze vykonat len vyrobca, ktory podla schvalenej dokumentéacie a vykonanim predpisanych
skusok ( vratane statickej tlakovej skisky Casti tvoriacich pevny zaver) zaru¢i dodrzanie
poziadaviek prisluSnych noriem a predpisov pre tieto vyrobky.

Nevybusné ES s poSkodenymi zaverovymi plochami napr. ryhy, trhliny, rozSirenie Sirky Sk&ry musia
byt okamZite vyradené z prevadzky!
Zéaverové plochy st medzi (obr.1):
krytom riadiacej skrine Ex a hriadelom (1)
riadiacou skrinou a hriadelom (2)
krytom riadiacej skrine Ex a riadiacou skrifiou (3), (7)
riadiacou skrifiou a hriadefom momentového ovladania (4)
riadiacou skrifiou a priechodkou do svorkovnicovej skrine (5)
elektromotor je vo vyhotoveni ,pevny zaver d*
Pre 1-fazovy el. motor platia predchadzajlce zaveroveé plochy 1 — 5 a dalej:
1. medzi prirubou motora a krytom (10)
2. medzi prirubou motora a hriadelom (11)
3. medzi prirubou motora a puzdrom (12)

oukrwNE
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4. medzi riadiacou skrifiou a puzdrom (13)
5. medzi puzdrom a priechodkou (14)

4.4 Poruchy aich odstranenie

Pri vypadku, resp. preruSeni napajacieho napétia zostane ES stat v pozicii, v ktorej sa nachadzal
pred vypadkom napajania. V pripade potreby je moZné ES prestavovat len ruénym ovladanim (ruénym
kolesom). Po obnoveni privodu napajacieho napétia je ES pripraveny pre prevadzku.

V pripade poruchy niektorého prvku ES je moZné tento vymenit za novy. Vymenu mo6Ze vykonat len
servisné stredisko vyrobcu.

V pripade poruchy ES, postupujte podla pokynov pre zaruény a pozarucny servis.

Poznamka: Ak je potrebné ES demontovat, postupujte pod/a kapitoly "Demontaz".

A Rozoberat’ES na Ucely opravy je mozné len u vyrobcu!

5 PrisluSsenstvo

Ako prisluSenstvo je dodavané pribalené ruéné koleso.
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6 Prilohy
6.1 Schémy zapojeni
7279 7280 7281 e A E I
v ¥ & ¥ %
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IR LY
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B1 B2 B3 _
= NEVYVEDENE SVORKY | ET|B1|B2|B3
pp— - ‘
I T 14,18,30,34 eoe
I 14,18 ° °
5 14,18 @
70[71173[74{75[77
X2Q [70]71[73 XQ X206 [8182 12.18.30.34 °
14,18 o
Legenda:
222 ... zapojenie jednoduchého odporového vysielac¢a polohy
232 zapojenie dvojitého odporového vysielaca polohy
Z46............. zapojenie kapacitného vysielaca — 2-vodi¢ové vyhotovenie bez zdroja
Z279........... zapojenie 3-fazového elektromotora
Z280........... zapojenie 1-fazového elektromotora
Z281........... zapojenie momentovych a polohovych spinacov s vyhrievacim rezistorom
Bl....... odporovy vysiela¢ jednoduchy S1.... momentovy spinac ,otvorené”
B2....... odporovy vysiela¢ dvojity S2.... momentovy spinac ,zatvorené"
B3....... kapacitny vysielac¢ S3.... polohovy spina¢ ,otvorené”
Connns kondenzator S4 ... polohovy spina¢ ,zatvorené”
ELl.... vyhrievaci rezistor S5.... pridavny polohovy spinaé ,otvorené”
M3...... trojfazovy elektromotor S6 .... pridavny polohovy spina¢ ,zatvorené”
M1..... jednofazovy elektromotor X3 .... svorkovnica elektromotora

X,X2.... svorkovnica F2 .... tepelny spina¢ vyhrievacieho rezistoru
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6.2 Rozmerové nacrtky
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6.3 Zaznam o zaruénom servisnom zasahu

Servisné stredisko:

Datum opravy: Zaruénaoprava €.:

Uzivatel servopohonu: Reklamaciu uplatnil:
Typové €islo servopohonu: Vyrobné éislo servopohonu:
Reklamovana chyba na vyrobku: Zistena chyba na vyrobku:

Pouzité nahradné diely:

Poznamky:

Vystavil dna: Podpis:
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6.4 Z&znam o pozaruénom servisnom zasahu

Servisné stredisko:

Datum opravy:

Uzivatel servopohonu: Miesto nasadenia servopohonu:

Typové €islo servopohonu: Vyrobné éislo servopohonu:

Zistena chyba na vyrobku:

Pouzité nahradné diely:

Poznamky:

Vystavil dna: Podpis:
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6.5 Obchodné zastupenia
Slovenské republika:

Regada, s.r.o.,

Strojnicka 7

080 01 PreSov

Tel.: +421 (0)51 7480 460
Fax: +421 (0)51 7732 096
E-mail: reqada@regada.sk

Ceska Republika:

Vyhradné zastlpenie Regada, s.r.0. pre predaj elektrickych servopohonov
Regada Ceska, s.r.o.

Kopaninska 109

252 25 Orech

PRAHA — zapad

Tel.: +420 257 961 302

Fax: +420 257 961 301
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