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Prosime Vas, pred pripojenim a uvedenim servopohonu
do prevadzky, podrobne predcitajte tento navod !
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Tento Navod na montaz, obsluhu a udrzbu je vypracovany v zmysle poZiadaviek prislusnych zakonov a
nariadeni viady SR a v zmysle poZiadaviek Vyhlasky MPSVR SR ¢. 508/2009 Z.z..
Je vypracovany s cielom zaistit bezpecnost a ochranu Zivota a zdravia pouZivatela a s cielom zamedzit' vzniku
materialnych $kéd a zamedzit ohrozeniu Zivotného prostredia.

1. VSeobecne
1.1 Uéel a pouZitie vyrobku

Elektrické servopohony (dalej ES) priamocCiare typu MTR 52 420 su vysokovykonné
elektromechanické vyrobky, konstruované pre priamu montaz na ovladané zariadenia (regulacné
organy — posuvace, ventily a iné zariadenia). ES su urené pre dialkové ovladanie ovladacich organov
v obidvoch smeroch ich pohybu. Mézu byt vybavené prostriedkami merania a riadenia
technologickych procesov, u ktorych je nositelom informacie na ich vstupe a (alebo) vystupe
unifikovany analégovy jednosmemny prudovy alebo napatovy signal. Mozu sa pouzivat
v kurenarskych, energetickych, plynarenskych, klimatizacnych a inych technologickych zariadeniach,
pre ktoré su svojimi UZitkovymi vlastnostami vhodné. Pripajaju sa pomocou stipikov alebo priruby.

Moznost spinania ES prostrednictvom polovodi¢ovych prvkov / spinacov konzultujte

ES je zakazané pouZivat ako zdvihacie zariadenie!
A S vyrobcom servopohonu

1.2 Pokyny pre bezpecnost’

Charakteristika vyrobku z hladiska miery ohrozenia

ES typu MTR na zaklade charakteristiky uvedenej v €asti ,Prevadzkové podmienky“ a z hladiska
miery ohrozenia je vyhradené technické zariadenie s vysokou mierou ohrozenia, pritom sa jedna o
elektrické zariadenie skupiny A (vid. Vyhlaska €. 508/2009 Z. z. MPSVR SR, §2 a Priloha €. 1, lll. ¢ast,
ods. A). ES su v zmysle smernice LVD 2006/95/EC, nariadenia vlady SR 308/2004 Z.z. a normy
IEC 61010-1 v platnej edicii, uréené pre instalacnu kategériu (kategériu prepatia) Il.

Poznamka: Zaradenie medzi elektrické zariadenia skupiny A vyplyva z mozZnosti umiestnit
A servopohon v priestoroch z hladiska urazu elektrickym priudom osobitne nebezpecnych
(prostredie mokré — mozZnost p6sobenia striekajicej vody).
Vplyv vyrobku na okolie
Elektromagnetickd kompatibilita (EMC): vyrobok odpoveda poziadavkam smernice Eurdopskeho
parlamentu a Rady Eurdpy o aproximacii pravnych predpisov ¢&lenskych Statov, tykajucich sa
elektromagnetickej kompatibility 2004/108/EC, prislusného nariadenia viady SR 194/2005 Z. z.
a poziadavkam noriem STN EN 61000-6-4, STN EN 61000-6-2, STN EN 61000-3-3 a STN EN 61000-
3-2 v platnej edicii.
Vibracie vyvolané vyrobkom: vplyv vyrobku z hfadiska vyvolavania vibracii je zanedbatelny.
Hluk vytvarany vyrobkom: hladina hluku A v mieste obsluhy max. 80 dB (A)

Poziadavky na odbornu spbésobilost os6b vykonadvajucich montaz, obsluhu a udrzbu

Elektrické pripojenie mbze vykonavat elektrotechnik (vid. § 21,Vyhlasky ¢.508/2009 Z. z.
MPSVR SR)

Poznamky:
1. Elektrotechnik je pracovnik, ktory ma odborné vzdelanie elektrotechnického ucebného alebo

Studijiného odboru (stredné, upiné stredné alebo vysoko$kolské) a jeho odborna spdsobilost bola
overena opravnenou vzdeldvacou organizaciou na overenie odbornej spésobilosti.

2. Elektrotechnik mézZe vykonavat c¢innost na vyhradenych elektrickych zariadeniach v rozsahu
osvedCenia pri dodrzani podmienok ustanovenych predpismi na zaistenie bezpecnosti a ochrany
zdravia pri praci, bezpecnosti technickych zariadeni a bezpeénostno - technickymi poZiadavkami.
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Pokyny pre zaskolenie obsluhy
Obsluhu mdézu vykonavat pracovnici odborne spdsobili a zaskoleni vyrobnym zavodom, resp.
zmluvnym servisnym strediskom.

Upozornenia pre bezpecné pouzivanie
Istenie vyrobku

ES MTR nema vlastnu ochranu proti skratu. Preto do privodu napdajacieho napatia musi byt
zaradené vhodné istiace zariadenie (isti¢ resp. poistka), ktoré sluzi zaroven ako hlavny vypinac.
Druh zariadenia z hladiska pripojenia: Zariadenie je uréené pre trvalé pripojenie.

1.3 Podmienky zaruky

Konkrétne podmienky zaruky obsahuje kipna zmluva.

Zarucna doba je podmienena :

Zaru€na doba je podmienena montazou pracovnikom elektrotechnikom podla § 21, vyhlasky ¢.
508/2009 Z.z. MPSVR SR a zaSkolenym vyrobnou firmou, resp. montaZzou zmluvnym servisnym
strediskom.

Dodavatel zodpoveda za kompletnost dodavky a zaru€uje vlastnosti vyrobku, ktoré stanovuju
technické podmienky (TP) alebo vlastnosti dohodnuté v kipnej zmluve.

Dodavatel nezodpoveda za zhorSené viastnosti vyrobku, ktoré spdsobil odberatel pri skladovani,
neodbornej montazi alebo nespravnom prevadzkovani.

1.4 Servis zaruény a pozarucny

Zaruény servis je vykonavany servisnym strediskom vyrobného zavodu, resp. niektorym
zmluvnym servisnym strediskom na zéklade pisomnej reklamacie.

Pri reklamacii sa odporuca predlozit’
- képiu resp. opis potvrdenia o montazi a instalacii
- zakladné udaje z typového Stitku (typové a vyrobné &islo)
- popis reklamovanej chyby

Pri poziadavke na pozaruény servis sa odporuca predlozit:
- képiu resp. opis potvrdenia o montazi a instalacii
- zakladné udaje z typového Stitku (typové a vyrobné &islo)

- popis reklamovanej chyby

Odporuca sa, aby pozaruény servis bol vykonavany servisnym strediskom vyrobného zavodu, resp.
niektorym zmluvnym servisnym strediskom

1.5 Prevadzkové podmienky
1.5.1 Umiestnenie vyrobkov a pracovna poloha

« Zabudovanie a prevadzka servopohonov je mozna na krytych miestach priemyselnych objektov
bez regulacie teploty, vihkosti a s ochranou proti priamemu vystaveniu klimatickym vplyvom (napr.
priamemu slneCnému Ziareniu).

« Servopohony musia byt umiestnené tak, aby bol pristup ku kolesu ruéného ovladania (4) (obr.2),
ku krytu ovladacej skrine (6), do ovladacej skrine (M4), ku vyvodkam (7).

« Zabudovanie a prevadzka servopohonov je mozna v fubovolnej polohe, pokial os motora ostane
vo vodorovnej polohe; odchylka osi motora od vodorovnej roviny méze c&init +15°. Obvyklou je
poloha so zvislou polohou osi vystupnej €asti a s ovladacou skrifiou hore.

Upozornenie:
Pri umiestneni na vofnom priestranstve musi byt ES opatreny lahkym zastreSenim proti
priamemu pdsobeniu atmosférickych vplyvov.
Pri umiestneni v prostredi s relativhou vihkostou nad 80%, vo vonkajSom prostredi pod
pristreSkom je nutné trvalo zapoijit vyhrievaci rezistor priamo — bez tepelného spinaca.
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1.5.2 Pracovné prostredia

Skupiny a typy klimy

V zmysle normy IEC 60 721-2-1 (STN 03 8900-2-1) elektrické servopohony su dodavané
v niz8ie uvedenych vyhotoveniach:
1. . Standard” pre skupinu klimy uzka (R)+ vyhovuje pre typ klimy mierna (WT) a navySe tepla

sucha (WDr), horuca sucha (MWDr) a vel'mi horuca sucha (EWDr) s teplotami -25 az +55 °C

okrem toho v zmysle GOST 15 150- 69:
2. ,tropické” vyhovuje pre suché a vihké trépy, pre typy klimy mierna (WT), tepla sucha (WDr),
horuca sucha (MWDr), velmi horuca sucha (EWDr), horuca vlhka (WDa) a horuca vihka
vyrovnana (WDaE) s teplotami -25 az +55 °C

Kategoria umiestnenia

- vyhotovenia ,,Standard“ a ,,tropické“ su uréené pre umiestnenie pod pristreSkom (kat. 2)

Typ atmosféry

- vyhotovenia ,,Standard“ a ,,tropické“ su uréené pre umiestnenie v atmosfére typu Il - priemyselna

Pracovné prostredia (v zmysle STN 33 2000-3, mod. IEC 60 364-3:1993)

ES MTR musia odolavat vonkajSim vplyvom a spolahlivo pracovat:
v podmienkach vonkajsich prostredi oznaéenych ako:

o teplé mierne az teplé suché s teplotami -25°C @z +55°C .......cooviiiiiiiiiiiiiiecce e, AAT*
e srelativhou vihkostou 10+100%, vratane kondenzacie s max. obsahom 0,028 kg vody v 1 kg
suchého vzduchu pri teplote 27 °C, s teplotami -25°C az +55°C .........ccviieiiiiiiiiiicee e, AB 7*
e s nadmorskou vySkou do 2 000 m, s rozsahom barometrického tlaku 86 az 108 kPa .......... AC 1*
s pésobenim tryskajucej vody zo vSetkych smerov - (vyrobok v kryti IP x5) ........cccccee. AD 5*

e s miernou pradnostou - s moznostou pbsobenia nehorfavého, nevodivého a nevybusného
prachu; stredna vrstva prachu; spad prachu vaési nez 35 ale najviac 350mg/m? za def (vyrobok
VKIYE TP BX) e, AE 5*

e so silnou prasnostou - s moznostou pdsobenia nehorfavého, nevodivého a nevybusného
prachu; stredna vrstva prachu; spad prachu vaési nez 350 ale najviac 1000 mg/m2 za deh

(VAL o] oo QYA A 1 | AE 6*
o s atmosferickym vyskytom korozivnych a znecistujucich latok (so silnym stupfiom kordznej

agresivity atmosfeéry); pritomnost’ korozivnych znec€istujucich latok je vyznamna ................. AF 2*
e s moznostou pdsobenia stredného mechanického namahania:.

o strednych razov, otrasov a Chvenia ... AG 2*

e strednych sinusovych vibracii s frekvenciou v rozsahu 10 az 150 Hz, s amplitidou posuvu
0,15 mm pre f<f, a s amplitudou zrychlenia 19,6 m/s? pre f>f, (prechodova frekvencia f, je 57

VA G o ) T PR AH 2*
e s vaznym nebezpelim rastu rastlin @ plieSni ... AK 2*
e s vaznym nebezpeclim vyskytu ZivoCichov (hmyzu, vtakov, malych Zivo€ichov) ................... AL 2*
e 50 Skodlivymi u€inkami ziareni:
LIV o1 €= Y1¥ eiTed ol o [T o} YZed o I ] 1o [ ) AM 2*
¢ s intenzitou magnetického pola (jednosmerného a striedavého sietovej frekvencie)
do 400 A.m™" stredného sineéného Ziarenia s intenzitou > 500 a < 700 W/m? .................... AN 2*
e strednych seizmickych ucinkov so zrychlenim > 300 Gal <600 Gal .........ccccceevvvvviiiiiiinnnnnnn. AP 3*
e s nepriamym ohrozenim burkovou CINNOSTOU ...........ccovviiiiiiiiiiiiiee AQ 2*
e s rychlym pohybom vzduchu a velkého vetra ...........ccccciiiii AR 3, AS 3*
e 50 schopnostami osdb odborne spésobilych :
¢ elektrotechnikov v zmysle §21, Vyhl.€. 508/2009 Z.z. MPSVR SR ........cccccceeeeee.. BA 4, BA 5
o s Castym dotykom o0sOb s potencidlom zeme (osoby sa €asto dotykaju vodivych Casti, alebo
stoja na vodivom POAKIAAE) ... BC 3*
e bez vyskytu nebezpelnych [atok v Objekte ... BE 1*

* Oznacenia v zmysle IEC 60 364-3:1993 a CSN/STN 33 2000-3 (mod. IEC 60 364-3:1993).
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1.5.3 Napajanie a rezim prevadzky

Napajacie napatie:

(211 Qo] 1 aTo ] (o ] PSPPI
Frekvencia napajacieho napatia .........cccccccooiiiiiiiiiice e,

* Pri frekvencii 60Hz sa zaverna doba krati 1,2 krat.
4

Rezim prevadzky:
ES MTR 52 420 je urCeny pre dialkové ovladanie:
e s trvalym chodom
e impulzna prevadzka
e pocet zopnuti 630 cyklov/hod
« zatazovatel 100%

1.6 Popis

Elektrické servopohony MTR priamociare pozostavaju z tychto modulov:

Modul M 1 — elektromotor

Modul M11 — predlohova skrifa

Modul M 3 - silovy prevod s ru¢nym ovladanim
Modul M 4 - ovladacia skrifa

Modul M 8 — priamociare ustrojenstvo

230 VAC +10%

...... 50/60* Hz +2%
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Modul M1 — elektromotor

Specialny kondenzatorovy asynchrénny motoréek s elektricky ovladanou trecou brzdou. Je
vhodny pre bezkontaktnu plynuli regulaciu s moznou prevadzkou do trvalého stavu nakratko.

Modul M11 — predlohova skrina

Vykonava redukciu otacok elektromotora na stanovenu prevodovu hodnotu. Predlohova skrifa
pozostava z dvoch az troch parov &elnych spoluzaberajucich ozubenych kolies aje ukonéena
kuzelovym pastorkom, ktory zabera do kuzelového kolesa prevodu z modulu M3.
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Modul M 3 - silovy prevod s ruénym ovladanim (obr.2)

Zostava je uloZena v skrini (1). Prevody su centralne uloZzené na vystupnom hriadeli (3) a tvoria
samostatny montazny celok. Veniec (44) s vnutornym ozubenim zabezpeCuje prevod medzi
pastorkom elektromotora a vystupnym hriadelom. V hornej Casti je uloZzena zavitovka (2) pre snimanie
momentu a ru¢né ovladanie, ktoré sa pouziva na prestavenie ovladaného zariadenia pri preruseni
elektrického prudu. Prestavenie sa vykona ruénym kolesom (4). Zavitovka je odpruzena a sila
vyvolana krutiacim momentom vystupného hriadefa posuva axialne zavitovku proti sile pruziny. Pohyb
zavitovky je snimany vidlicou s Capom cez hriadelku (45) ustiacou do ovladacej skrine. Posuv
zavitovky je umerny momentu. Vidlica zapada do obvodovej drazky, ¢im je umozneny rotacny pohyb
ruéného kolesa, teda ruéné ovladanie v kazdom prevadzkovom stave. Na zadnej stene skrine (1),
(oproti ruénému kolesu) su tri naliatky so zavitovymi otvormi, ktoré umozfuju upevnit servopohon na
stenu alebo pomocnu konstrukciu.
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Modul M 4 - ovladacia skriria (obr. 3)

V ovladacej skrini, ktora sa nachadza vo vrchnej &asti servopohonu, su na zakladnej doske (46)
upevnené tieto funkéné bloky:

16

» momentova jednotka (20)
» jednotka vysielaca (10)

» vyhrevny odpor (16)

» polohova jednotka

obr.3
Polohova jednotka (obr.4) 54 11
0 51
57
Po uvolneni matice polohovej 0 \%
jednotky (51) je mozné natacat vacky
(53), (54), (56), (57). Konstrukcia 5\\\ w‘,l = 13 60
polohovej jednotky je rieSena tak, ze pri 39\ N
prestavovani jednej vacky ostatné T == ‘
zostani bez pohybu. Po nastaveni 53 P I H
polohovej jednotky je potrebné maticu e bl e
(51) utiahnut. LG AN =
32 —
f&
obr.4
Jednotka vysielac¢a (obr.5).
Nahon na jednotku vysiela¢a je
vedeny zprevodovej jednotky (8). 4% 43¢ 43  4da 50 12
Ozubené kolesa (43a), (43b), (43c),
(43d) so spojkou vysielaca (60) tvoria S
konStrukény celok. Otocny pohyb E .
z prevodovky na vysiela¢ je prenasany | A j %% .
cez spojku (60) po utiahnuti skrutky @ | @, ML e ©
(50). ,§ | (D
: ”}ﬁﬁ s NN
| my ¢z
=
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24
Momentova jednotka (obr. 6)
pozostava z tychto funkénych celkov: 92
Jednotka spinacov (9) (obr.3) je vytvorena
zdvoch mikrospinatov S1 a S2. Do pracovnej T el

polohy sa zasuva po uvolneni skrutky (17). |
Jgdnptka yame.k (obr.6) je vytvorena d)/omg I | I

prestavnymi vackami (19) a (12), ktoré su M

umiestnené na hriadeli momentového ovladaca (45) %

(obr.2). Velkost natoCenia vaciek je meritkom

velkosti vypinacej sily. Obr.6

Vyhrevny odpor.
Servopohon je vybaveny dvoma paralelne zapojenymi vyhrevnymi odpormi (16) (obr.3) s celkovym
vykonom 20W. Zapojenie vyhrevnych odporov je podmienené pracovnym prostredim.

Elektrické prepojenie mozno uskutocnit cez svorkovnicu (58) (obr.7).
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Modul M8 - priamog¢iare ustrojenstvo (obr.8)

Meni rotaény pohyb vystupného hriadela (3) (obr.2) na priamodiary pohyb vystupného tahadla
(83). Bronzova spojkova matica s lichobeznikovym zavitom je zasunutd do ozubcov vystupného
hriadela (3). Vodiaci strmen (85) zamedzuje otacaniu vystupného tahadla (83) a plni su¢asne funkciu
ukazovatela polohy. Ukazovatele polohy “O% resp. “Z“ (86) s upevnené na nosnych stipikoch
servopohonu (87).

Zavit tahadla je chraneny pred znecistenim krycou manzetou (89). Horna poloha tahadla “O“ je
obmedzend dorazovou rurkou (90).

83 4
84 : 2
90 m il
_\ ) ‘H * éé

Obr.8

Upozornenie:

Pri zoradovani servopohonu s armaturou vo vyhotoveni s guliCkovou skrutkou sa nesmie prekrogit
spodna poloha tahadla, ktora je udana v rozmerovych nacrtoch P-1045b a P-1046b. V pripade
prekroCenia spodnej polohy dbjde k vypadnutiu guliiek a naslednému poskodeniu guliCkovej skrutky .
Naplnou guli¢kovej skrutky je mazaci tuk GLEIT- y - HP 520M.
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1.7 Technické udaje

Zakladné technické udaje ES su uvedené v tabulke &.1

Tabulka €. 1: Zakladné technické udaje

© W Elektromotor”
c o
Typ/ 5 2 Menovita Prac. Vypinacia siIa5)6) = .
typove § 5 rychlost Zdvih P 15 [%] g Napaj.motora/ Men. vykon | Men. otacky | Men. Prad
gislo éﬁ prestavenia . T menov.nap.
> mm/min] | [mm] [kN] kgl V] £10% W] [1/min] (Al
1 2 3 7 5 7 3 9 10 11 12
2 32 40-63 16 1150 0,31
§ 50 2,5-4,0
(=] Q. 2 -1
¥ | 2 3 6,3-100 o | w 25 1250 0,41
o 50 3 4,0-63 g |¢
e 2 - 10,0 — 1 ® | N
=5 3 - 00-160 o | €| 230 16 1150 0,31
=0 | 50 0 6,3 10,0 S =
‘0 > N © o
g | 8 32 = 10,0 — 25,0 S |3
= Q0
= = 1 -1
3 20 0.0~ 16.0 25 1250 0,41
63 6,3-10,0
100 4,0-6,3
Poznamky:

1) Spinacie prvky pre rézny charakter zataze (teda aj pre ES) urCuje norma STN EN 60 947-4-1.

5) Vypinaciu silu z daného rozsahu uvedte v objednavke. Pokial sa neuvedie, nastavuje sa na maximalnu hodnotu
prislusného rozsahu. U zakaznika nie je prestavitelna.

6) Max. zataZzovacia sila je rovna:

e 0,8-nasobku max. vypinacej sily pre rezim prevadzky S2-10min, resp. S4-25%, 6-90 cyklov/hod.

¢ 0,6-nasobkom max. vypinacej sily pre rezim prevadzky S4-25%, 90-1200 cyklov/hod.

Dalsie technické udaje:
Krytie ServopohonU: ... IP 55 (STN EN 60 529)
...................................................................................................... IP 65 (po dohode s vyrobcom)

Mechanicka odolnost’:

SINUSOVE VIDIrACIE.....euueiieeeiieieee e s frekvenciou v rozsahu 10 az 150 Hz,
s amplitudou posuvu 0,15 mm pre f < fp
s amplitidou zrychlenia 19,6 m/s? pre f > fp
(prechodova frekvencia fp musi byt v rozsahu 57 az 62 Hzg

0doINOSE PAOM ... 300 padov so zrychlenim 5 m.s”
seizmickd 0doINOSE.........oovviiiii i 6 stupfov Richterovej stupnice
SaAMOVZPErNOST: ... e zaru¢ena v rozsahu 0 % az 100 %

......................... vypinacej sily vo vyhotoveni priamociareho ustrojenstva s lichobeznikovym zavitom
............................. Nezaru€ena vo vyhotoveni priamociareho ustrojenstva s gulickovou skrutkou
SPINACe: ... subminiaturne spinace série DB 6 (Cherry)
napajacie Napatie ............ccccceuveveeineniiiiiiinnns 250 V(AC), 50/60 Hz,2 A; resp.: 250 V (DC), 0,1 A
Ruéné ovladanie:
ruénym kolesom aj za chodu elektromotora. Ota¢anim ru¢ného kolesa v smere hodinovych ruci€iek
sa vystupny hriadel servopohonu pohybuje v smere ,Z°.
Elektrické ovladanie:
o dialkové ovladanie (pohyb vystupného €lena servopohonu je ovladany napajacim napatim)
Vola vystupnej €asti: ...........cccccevviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiis max. 0,25mm (pri 5 % zataZeni vypinacou silou)
Vyhrevny rezistor: VYNreVNy VKON ............uuueuuuiieiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeiieeieeneeeeeeeseeneeeeeeeeeeennnenee cca20 W

Nastavenie zdvihu a polohovych spinacov
Nastavenie vychodzej polohy (tj. poloha spodna podla rozmerového nacrtu) je v tolerancii + 1 mm.
Nastavenie polohovych spinacov je vykonané s presnostou + 0,5 mm vo vztahu k spodnej polohe
a zdvihu.
Pridavné polohové spinace su nastavené 1 mm pred koncovymi polohami.
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Nastavenie silovych spinaé¢ov
Vypinacia sila, pokial nie je Specifikované iné nastavenie, je nastavena na vypinaciu silu podfa
SpecifikaCnej tabulky s toleranciou +15 %
Nastavenie odporového vysiela¢a

poloha "otvorené"..................... > 93 % z menovitej hodnoty
poloha "zatvorené" .................. <5 % z menovitej hodnoty
Nastavenie kapacitného vysielaca
poloha "otvorené"..................... 2 mA
poloha "zatvorené" .................. (0) 4 mA
Hmotnost: 27 - 31 kg
Mazanie:

e mazaci olej PP 80
e prevodovka - tuk GLEIT -y HF 401/0, resp. GLEITMO 585 K
e priamodciare Ustrojenstvo (skrutka a matica) - mazaci tuk GLEIT- y - HP 520M

1.7.1 Mechanické pripojenie

o stipikové
e prirubové
Hlavné a pripojovacie rozmery su uvedené v rozmerovych naértkoch.

1.7.2 Elektrické pripojenie

a) servopohonu
Na SVOrkovnicu (X): ..o 2 kablové vyvodky — M25 x 1,5
na konektor (XC):........ooooiiiiiiin 2 kablové vyvodky — M20x1,5 a M25x1,5

b) elektromotora
[ F= Y014 (o) oo TP vyvodka M25 x 1,5

Ochranna svorka:
vonkajSia a vnutorna, su vzajomne prepojené a oznatené znakom ochranného uzemnenia.

Elektrické pripojenie sa vykonava podla schém zapojenia.

1.8 Dodavanie, vybalenie a skladovanie

Servopohony sa dodavaju v obaloch zarucujucich odolnost pri pdsobeni mechanickych a
teplotnych vplyvov podla STN EN 60 654.

Po obdrzani servopohonu prekontrolujte, & nedoS$lo po€as prepravy, resp. skladovania k jeho
poskodeniu. Zaroven porovnajte, ¢i udaje na Stitkoch suhlasia so sprievodnou dokumentaciou
a s kupno-predajnou zmluvou (objednavkou). Pripadné nezrovnalosti, poruchy a posSkodenia hlaste
ihned dodavatelovi.

Servopohony a ich prislusenstvo, musia byt uskladnené v suchych, dobre vetranych krytych
priestoroch, chranené pred necistotami, prachom, pédnou vlhkostou (umiestnenim do regalov alebo
na palety), chemickymi a cudzimi zasahmi, pri teplote okolitého prostredia od -10°C do +50°C a pri
relativnej vihkosti vzduchu max. 80 %.

Pozor!
Je nepripustné skladovat’ servopohony vonku, alebo v priestoroch nechranenych proti
priamemu pésobeniu klimatickych vplyvov.
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1.9 Zhodnotenie vyrobku a obalu

Vyrobok bol vyrobeny z recyklovatelnych materialov - kovovych (ocel, hlinik, mosadz, bronz,
med, liatina), plastovych (PP, PA, POM, PC, PVC) a vyrobkov z gumy.

Obal a vyrobok po skon&eni jeho Zivotnosti je potrebné rozobrat, su€asti roztriedit podla druhu
pouzitého materialu a dopravit ich na miesta, kde je mozné pouzité materidly recyklovat pripadne
likvidovat.

Samotny vyrobok ani obal nie su zdrojom znecistovania zivotného prostredia a neobsahuju
nebezpeény odpad.

2. Montaz a demontaz servopohonu

Overerenie podmienok nasadenia a funkcie zariadenia
Poznamka:

Opétovne overte, ¢i umiestnenie ES odpoveda casti "Prevadzkové podmienky". Ak su
podmienky nasadenia odlisné od doporuéenych, je potrebna konzultacia s vyrobcom.

Pred zacatim montaze servopohonu na armaturu:

e Znovu prezrite, Ci servopohon nebol po¢as skladovania poskodeny.

« Podla Stitkovych udajov overte sulad vyrobcom nastaveného zdvihu a pripojovacich rozmerov
servopohonu s parametrami armatury .
V pripade nesuladu, vykonajte zoradenie podla ¢asti “Zoradenie”.

2.1 Mechanické pripojenie k armature

Servopohon je od vyrobcu zoradeny na parametre podfa typového Stitku, s pripojovacimi
rozmermi podla prislusného rozmerového nacértku a nastaveny do medzipolohy.

Pred montazou nasadte koleso ru¢ného ovladania.

Servopohon musi byt umiestneny na armature v takej vySke, aby poloha tahadla servopohonu
v polohe “zatvorené*” (fahadlo vysunuté zo servopohonu) bola dodrzana s presnostou + 1mm.

Stipikové vyhotovenie.
Stipiky servopohonov (87) sU v hornej &asti
zaistené maticou (91) a poistnou podloZzkou (92).
Po odisteni je mozné klu¢om OK 22, nasadenym
na plosky stipikov(87), zaskrutkovat stipiky do
strmefia armatury (obr.8).

Prirubové vyhotovenie - uchytenie cez
svorniky. Servopohony s prirubou (88) sa
nasadia na armaturu so svornikmi a upevnia
Styrmi maticami M12.

Prirubové vyhotovenie - uchytenie s
centralnou maticou (obr. 9). Servopohon s
prirubou (88) sa nasadi na vodiacu valcovu Cast
armatury a upevni sa centralnou maticou.
Centralna matica nie je predmetom dodavky.

Na spojenie tahadla servopohonu s
tahadlom armatury sluzi spojka (93) (obr.8 a 9),
ktorou je mozné natatat po uvolneni
upevnovacich skrutiek (94).
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2.2 Elektrické pripojenie k sieti, resp. riadiacemu systému

1. Riadte sa pokynmi ¢asti ,PoZiadavky na odbornt spésobilost...“!
2. PripoloZeni elektrického vedenia je potrebné dodrziavat predpisy pre instalaciu silnopradych
zariadeni!
3. Vodic¢e ku svorkovniciam privadzajte kablovymi vyvodkami!
4. Pred uvedenim ES do prevadzky je potrebné pripojit vnutornt a vonkajSiu zemniacu svorku!
5. Z dbévodu zamedzenia prenikania vihkosti do ES okolo Zil pripojovacich kablov, je potrebné tieto vodice
v mieste vyvedenia z plasta kablu utesnit silikbnovou hmotou.

Odkrytujeme ovladaciu skrifiu elektrického servopohonu a vykoname pripojenie podla schémy
zapojenia, ktora je nalepena na vnutornej strane krytu ovladacej skrine.

Svorkovnicové zapojenie.

Pripojenie motorceka. Elektrické pripojenie sa vykona cez 2 pripojovacie vyvodky M25 x 1,5.
Doporuceny priemer pripojovacieho kabla je 12,5 az 19 mm. Prepojenie je nutne vykonat podla
doporuéenej schémy zapojenia motorCeka Z 296a.

Pripojenie ovladania. Elektrické pripojenie ovladania sa vykona cez 2 pripojovacie vyvodky
M25x1,5 na svorkovnicu s prierezom vodi¢a svorky 2,5 mm? Celkovy pocet svoriek je max. 32. Su
oznacené Cislami zodpovedajucimi zapojeniu na schéme umiestnenej vo vnutri krytu. Priemer
pripojovacieho kabla je min. 12,5 mm a max. 19 mm.

Poznamky 1:
1. Pri svorkovnicovom vyhotoveni ES, svorka 1/60 v schéme zapojenia Z269a a Z260a je vyvedena na svorku

¢.1.

2. Prepojky X3:8-X3:1 a X3:6-X:7 ako aj X3:2-X:8 v schéme zapojenia Z296a pri svorkovnicovom pripojeni nie
sU na ES z vyrobného zavodu vyhotovené (nutné prepojit zakaznikom). Pri konektorovom vyhotoveni su
uvedené prepojky zrealizované vo vyrobnom zavode.

3. Pri ovladani elektromotora je nutné odbrzdit’ brzdu elektromotora privedenim napajacieho napatia 230 V AC
na svorky X3:7 a X3:8.

4. Standardne je servopohon dodavany s elektrickym pripojenim na svorkovnicu (svorkovnica elektromotora X3
a svorkovnica v riadiacej skrini X). Konektor XC plati v schémach zapojenia len pre elektrické pripojenie na
konektor.

Poznamky 2:
1. KES su dodavané upchavkové vyvodky, ktoré v pripade spravneho utiahnutia na privodné vedenia

umoZzriuju zabezpedit krytie aZz IP 68. Pre poZadované krytie je potrebné pouZit' tesniace kruzky podla
skutoéného priemeru kabla a poZadovanej teplotnej odolnosti.
2. Pri upevriovani kabla je potrebné prihliadat’ k pripustnému polomeru ohybu, aby nedos$lo k poskodeniu resp.
nepripustnej deformacii tesniaceho elementu kablovej vyvodky. Privodné kable musia byt upevnené
k pevnej konstrukcii najdalej 150 mm od vyvodiek.
Pre pripojenie dialkovych vysielacov doporucujeme pouZit tienené vodice.
Celné plochy krytu oviadacej éasti musia byt pred opatovnym upevnenim é&isté.
Reverzacia ES je zaruCena, ak ¢asovy interval medzi vypnutim a zapnutim napajacieho napétia pre opacny
smer pohybu vystupnej ¢asti je minimalne 50 ms.
6. Oneskorenie po vypnuti, t.j. ¢as od reakcie spinacov az kym je motor bez napétia, smie byt max. 20 ms.

oA W

Po elektrickom pripojeni vykonajte kontrolu funkcie:

Kontrola zapojenia el. motora a schémy ovladania. Servopohon prestavime ruénym kolesom do
medzipolohy. Spravne zapojenie skontrolujeme tak, Zze stlatime tlaCidlo "zatvara" (na skrinke ru¢ného
ovladania resp. na paneli skisobnej tlacidlovej skrine) a vystupné tahadlo sa musi pohybovat v smerom
dole. Ak tomu tak nie je, opatovne prekontrolujeme zapojenie motorceka a ovladania.

Kontrola momentovych spina€ov. Pri chode servopohonu v smere "zatvara" a pri zapojeni
momentovych spinaCov pre "momentové vypinanie" prepneme kontakty spinaca S2 (21) z polohy 1-3 do
polohy 1-2 stlatenim tlacidla spinaca. Pri spravhom zapojeni sa servopohon musi zastavit. Pri zapojeni
momentovych spinacov pre "signalizaciu" ddjde iba k signalizacii na ovladacej skrini panelu.

Analogicky opakujeme skusku aj pre smer "otvara" prepnutim kontaktov spinaca S1 (20) z polohy 1-
3 do polohy 1-2. Ak je niektora funkcia nespravna, kontrolujeme zapojenie spinaov podla schémy
zapojenia.

Kontrola polohovych spinacov. Pri chode servopohonu v smere "zatvara" prepneme kontakty
spinacov S4 (39) resp. S6 (40) z polohy 1-3 do polohy 1-2 stlacenim vypinacieho pera (36) prislusného
spinaca. Pri spravnom zapojeni sa musi servopohon zastavit pri prepnuti kontaktov spinaca S4 a
rozsvietit pri prepnuti kontaktov spinaCov S6. Analogicky opakujeme skusku aj pre smer "otvara".
Stlacenim vypinacej rolnicky u spinacov S3 (37) resp. S5 (38), servopohon sa musi zastavit resp.
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signalizovat. Ak opat nie je niektora z funkcii spravna, skontrolujeme zapojenie spinacov podla schémy
zapojenia.

2.3 Demontaz

Pozor!
Pred demontaZou je potrebné odpajit’ elektrické napajanie do servopohonu!
Pripajanie a odpajanie konektorov nevykonavajte pod napéatim!

« Pripojovacie vodi¢e odpojte od svorkovnice servopohonu a kabel uvolnite z vyvodiek. Vo vyhotoveni
s konektorom staci odpojit konektor.
» Uvolnite upeviovacie skrutky servopohonu a servopohon oddelte od armatury.

3. Zorad'ovanie

Pozor! Pozri kapitolu 1.2.3.
Odpoijte elektricky servopohon od elektrickej siete!

Dodrzujte bezpeénostné predpisy!

Zoradovanie sa vykonava na mechanicky a elektricky pripojenom servopohone. Tato kapitola
popisuje zoradenie servopohonu na parametre vySpecifikované v Specifikaénej tabulke v pripade, ze
doSlo k rozladeniu niektorého prvku servopohonu. Rozmiestnenie nastavovacich prvkov ovladace;j
dosky je na obr.3.

Zoradenie je mozné vykonat so Specialnou servisnou skrinkou s oddelujucim transformatorom.
Servisna skrinka sa pripoji na svorkovnicu servopohonu, priCom je nutné odpojit privodné vodice
z riadiaceho systému. ES je z vyrobného podniku nastaveny na pevny zdvih (obvykle na 100 mm,
krivka “b*). Pokial chceme prestavit ES na iné parametre, postupujeme nasledovne:

3.1 Nastavenie zdvihu

Servopohony z vyrobného zavodu su nastavené iba na pevné zdvihy podfa Specifikatnej
tabulky. Nastaveny pracovny zdvih je uvedeny na typovom §titku. Prestavenie servopohonu je mozné
vykonat iba vo vyrobnom podniku, resp. v niektorom zmluvnom servisnom stredisku.

3.2 Zoradenie polohovej jednotky (obr.4)

Polohova jednotka zvyrobného zavodu je nastavena tak, Ze ohraniCuje pracovny zdvih
servopohonu v sulade s rozmerovym nacrtom. Vychodzia poloha je definovana ako spodna poloha, tj.
Poloha “zatvorené®. Od tejto polohy smerom hore je merany nastaveny zdvih servopohonu. Presnost
nastavenia spodnej polohy podfa rozmerového nacrtku a celkového zdvihu je v tolerancii +1 mm.
Signalizatné spinale su nastavené tesne pred polohovymi spinami. Doladenie polohovych
a signalizaCnych spinacov v koncovych polohach je mozné vykonat nasledovne.

Servopohon prestavime do polohy “zatvorené®. Vypinaciu vacku (53) po uvolneni matice (51)
natd€ame v smere hodinovych ruciCiek az narazi na vypinacie pero (36), ktoré zopne spina¢ S4 (39).
Sucasne zoradime signalizacny spina¢ S6 (40) natoCenim vypinacej vacky (54) v rovnakom smere
ako prepina¢ S4. Vypinacie vacky zaistujeme utiahnutim matice (51). Potom prestavime servopohon
do polohy “otvorené“. Pri zaradovani spinaCov S3 (37) a S5 (38) postupujeme obdobne ako pri
zoradovani spinaov S4 a S6. V polohe “otvorené“ vypinacie vacky (56) a (57) na rozdiel od polohy
“zatvorené” nataame proti smeru hodinovych ruci¢iek. Odporucame signalizatné spinade S5 a S6
nastavovat tak, aby signalizovali tesne pred koncovou polohou.

Poznamka:

Pri zoradovani servopohonu s armatirou nesmie sa prekroCit spodna poloha tahadla, ktora je
udana v rozmerovych nacértoch P-1045b a P-1046b. V pripade prekroenia spodnej polohy dbéjde
k vypadaniu guliiek a naslednému poskodeniu guliCkovej skrutky, resp. vypadnutiu vretena z matice.
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3.3 Nastavenie jednotky vysielac¢a

Nastavenie jednotky odporového vysielaéa

Nahon z prevodovej jednotky na vysiela€ je prenasany cez treciu spojku po utiahnuti skrutky
(50) a preto zvlasdtne nastavenie jednotky vysiela€a nie je nutné. Uvolnenim skrutky (50) sa nahon na
vysielaC odpoji a naopak, utiahnutim sa pripoji. Samotny vysiela¢ je vybaveny pevnymi koncovymi
dorazmi, ktoré chrania vysielaé pred poskodenim. Pri naraze na doraz hriadel vysielada prekizne
v trecej spojke.

Nastavenie jednotky kapacitného vysiela¢a

Nahon z prevodovej jednotky na vysiela€ je prenasany cez treciu spojku po utiahnuti skrutky
(50) a preto zvlasdtne nastavenie jednotky vysiela€a nie je nutné. Uvolnenim skrutky (50) sa nahon na
vysiela€ odpoji a naopak, utiahnutim sa pripoji.

Vystupny signal z kapacitného vysielaca 4 — 20 mA, resp. 20 — 4 mA je nastaveny vo vztahu
k zdvihu a polohovym koncovym spinaom s presnostou +1% z max. hodnoty.

Doladenie vystupnych signalov (4mA — poloha “zatvorené®, 20mA — poloha “otvorené®) sa
vykonava nasledovne (obr.4):

Do obvodu kapacitného vysielaCa zapojime digitalny miliampérmeter.
Servopohon prestavime do polohy “zatvorené®.

Uvolnime upeviovacie skrutky (97) na drziaku vysielaca.

Natocenim vysiela€a jednym resp. opacnym smerom doladime signal 4 mA.
Utiahneme skrutky (97).

Servopohon prestavime do polohy “otvorené®.

Trimrom (98) doladime signal 20 mA.

Vykoname kontrolu nastavenia signalov 4 — 20 mA.

ONOARWN=

Nastavenie momentovej jednotky (obr.6)
Nastavovanie vypinacej sily je mozné robit’ iba v spojitosti so zariadenim na meranie osovej sily
a to iba v prislusnom rozsahu 4 - 25 kN nata€anim vaciek (19) a (22).

4. Obsluha, udrzba, poruchy a ich odstranenie
4.1 Obsluha

1. Vo vS8eobecnosti predpokladame, Ze obsluhu ES bude vykonavat kvalifikovany pracovnik
f: v zmysle poZiadaviek kap.1

2. Po uvedeni ES do prevadzky je potrebné overit, ¢i pri manipulacii nedoslo k poSkodeniam
povrchovych Uprav — tieto je potrebné odstranit v zaujme zabranenie poskodenia koréziou!

Obsluha priamodiarych ES vyplyva z podmienok prevadzky a obyCajne sa obmedzuje na
odovzdavanie impulzov k jednotlivym funkénym uloham. V pripade preruSenia dodavky elektrického
prudu vykoname prestavenie ovladaného organu ruénym kolesom. Ak je servopohon zapojeny do
obvodu automatiky, odporu¢a sa umiestnit v obvode €leny pre ruéné dialkové ovladanie tak, aby bolo
mozné riadit servopohon aj pri vypade automatiky. Obsluha dba na to, aby bola vykonana udrzba,
aby bol servopohon chraneny pred Skodlivymi ucinkami okolia a pred poveternostnymi vplyvmi, ktoré
nie su v sulade s popisom pracovného prostredia uvedeného v kapitole 1.6.

Prevadzkovanie nad rozsah pracovnych osovych sil nie je dovolené. Momentové spinace
nastavené na maximalne hodnoty vypinacich sil kontroluju kritické pretazenie servopohonu a preto
musia byt zapojené v obvodoch automatickej regulacie.

Maximalna osova sila je namerana osova sila pri chode motoréeka do skratového stavu, pri
napajacom napati 230 V, AC na polohovom ovladaci. Tento prevadzkovy stav méze nastat v pripade,
ked v obvodoch automatickej regulacie nie su zapojené momentové spinafe. Prevadzkovanie do
skratového stavu nie je dovolené, pretoze servopohon pevnostne znesie len stanoveny pocet
skratovych zatazeni.
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4.2 Udrzba - rozsah a pravidelnost

Pri prehliadkach a udrzbe je potrebné dotiahnut vSetky skrutky a matice, ktoré maju vplyv na tesnost
a krytie.
Intervaly medzi dvomi preventivnymi prehliadkami su Styri roky.

Vymenu tesneni krytov a tesneni olejovej naplne je potrebné vykonat v pripade poskodenia,
alebo po uplynuti 6. rokov doby pouZivania.

Plastické mazivo v dodavanych servopohobnoch je uréené pre celu dobu Zivotnosti vyrobku. Pocas
doby prevadzky ES nie je potrebné mazivo menit.

Olejova napln, pokial olej nevyteka z prevodovej skrine vinou chybného tesnenia, je stala.
Vymena olejovej naplne sa vykona po 6. rokoch prevadzky servopohonu. Kontrolu hladiny oleja je
potrebné vykonavat raz StvrtroCne.

Hladina oleja musi siahat az k plniacemu otvoru. Napln oleja je 1.6 1 (1,5 k).

Mazanie

Mazacie prostriedky:

e prevodovka - prevodovy olej pre teploty: —25°C az +55°C Madit PP-80 (Slovnaft) SAE 80W
—40°C az + 40°C Avia SYNTOGEAR PE 68

e nahonovy mechanizmus na ovladacej doske — tuk pre teploty:
-25°C az + 55°C GLEIT- u HF 401/0, resp. GLEITMO585 K
—40°C az +40°C mazaci tuk ISOFLEX® TOPAS AK 50.
e priamodiare ustrojenstvo— HP 520M (GLEIT- p) (do —25°C) resp. HP 520S (do —40°C).

Po kazdom pripadnom zaplaveni vyrobku skontrolujte, ¢ do vyrobku nevnikla voda. Po pripadnom
vniknuti vody do vyrobku vyrobok pred opatovnym spustenim do prevadzky osuste a poSkodené
tesnenia resp. ostatné Casti ES je potrebné vymenit. Rovnako skontrolujte aj tesnost kabelovych
vyvodiek a v pripade ich poskodenia je potrebné ich vymenit.

Mazanie vretena armatiury sa vykonava nezavisle na udrzbe ES! (napr. mazacim tukom
pre mazanie armatury: tuk HP 520M (GLEIT-p).

. Kazdych 6 mesiacov doporu€ujeme vykonat kontrolny chod v ramci nastaveného pracovného
zdvihu na overenie spofahlivej funkcie, so spatnym nastavenim pdvodnej polohy.
e Pokial nie je vreviznych predpisoch stanovené inak, vykonajte prehliadku ES raz za 4 roky,
pricom skontrolujte utiahnutie vdetkych pripojovacich a zemniacich skrutiek.
e Po 6 mesiacoch a potom raz roCne doporuCujeme preverit pevnost utiahnutia upevhiovacich
skrutiek medzi ES a armaturou.
o Pri elektrickom pripajani a odpajani ES prekontrolujte tesniace kruzky kablovych
vyvodiek — poSkodené a zostarnuté tesnenia nahradte originalnymi krazkami!
A e Udrzujte ES v Sistote a dbajte na odstranenie neéistét a prachu. Cistenie vykonavaijte
pravidelne, podla prevadzkovych moznosti a poziadaviek.
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5. Prilohy

5.1 Schémy zapojenia
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Poznamky:

1. Pri svorkovnicovom vyhotoveni servopohonu, svorka 1/60 v schéme zapojenia Z 269a a Z260a je vyvedena
na svorku ¢.1.

2. Prepojky X3:8-X3:1 a X3:6-X:7 ako aj X3:2-X:8 v schéme zapojenia Z296a pri svorkovnicovom pripojeni nie
sU na ES z vyrobného zavodu vyhotovené (nutné prepojit zakaznikom). Pri konektorovom vyhotoveni su
uvedené prepojky zrealizované vo vyrobnom zavode.

3. Priovladani elektromotora je nutné odbrzdit’ brzdu elektromotora privedenim napajacieho napatia 230 V AC
na svorky X3:7 a X3:8.

4. Standardne je servopohon dodavany s elektrickym pripojenim na svorkovnicu (svorkovnica elektromotora X3
a svorkovnica v riadiacej skrini X). Konektor XC plati v schémach zapojenia len pre elektrické pripojenie na

konektor
Legenda:
Z5a.............. zapojenie jednoduchého odporového vysielata polohy
Z6a.............. zapojenie dvojitého odporového vysielaca polohy
Z10a ............ zapojenie el. polohového vysielaca pradového, resp. kapacitného vysielaca — 2-vodi¢ bez zdroja
Z257b........... zapojenie el. polohového vysielaca prudového — 3-vodi¢ bez zdroja
Z260a........... zapojenie el. polohového vysielaca prudového — 3-vodi¢ so zdrojom
Z269a........... zapojenie el. polohového vysielaca prudového, resp. kapacitného vysielaca — 2-vodi¢ so zdrojom
Z2%a........... zapojenie elektromotora
7298 ............ zapojenie silovych a polohovych spinacov a vyhrievacieho odporu
= [ odporovy vysiela¢ jednoduchy Coriiii, kondenzator
B2 ., odporovy vysiela¢ dvojity | TR brzda elektromotora
B3 .. kapacitny vysielac, resp. Elektronicky E1 o, vyhrievaci odpor
polohovy vysiela Xoooiiieeee, svorkovnica
ST, silovy spinac ,otvorené* X3 svorkovnica elektromotora
S2..ii silovy spinac¢ ,zatvorené* XC i konektor
X SO polohovy spina¢ ,otvorené* WU o vstupné (vyst.) pradové (napatoveé)
S4.. polohovy spinacg ,zatvorené* signaly
S5, pridavny polohovy spina¢ ,otvorené* Ruiii, zrazaci odpor
S6..cceiiii. pridavny polohovy spinac ,zatvorené* RL o, zatazovaci odpor

Mo, elektromotor
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5.2 Rozmerové nacrty a mechanickeé pripojenia
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P-1046b
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©
DETAIL SPOJKY
\COUPLING DETAIL\

S LICHOBEZNIKOVYM ZAVITOM S GULIKOVOU SKRUTKOU

\WTH TRAPEZIODAL THREAD\ \WITH BALL SCREW\
P—1046b/B 6515 A7 110 | - | P—10466/D 65,15 HI[ 110
P1046b/A |2 | %% [80 8 | 112 [4x013| P—t0460/C| % | ¢78[s0 18 | 112
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MTR 52 420 21
5.3 Legenda k obrazkom

Pozicia ... Nazov (€. obr.) PoziCia........uuuvveeiiiiiiiiiiiiiiiiiiiis Nazov (€. obr.)
1. ] (4] = T (2) 56 .... Vypinacia vacka S4 ................... 4)

2 ... ZAVitovKa .......oooviiiiiiiiii (2) 57 .... Vypinacia vacka S3 ................... (4)

3 ... Vystupny hriadel ...........cccccceeeen. (2) 58 .... Svorkovnica ........cccccceiiiiiiiiiinnnn. (3)

4 ... RUCNEé KOIESO .....ovvivveiiiiiiiiiiiiiiis (2) 60 ... Spojka vysielaca ..............cccee... (4)
5. Ovladacia skrifa ...........cccoeeeeeenn. (1) 62 ... Upevnovacie skrutky .................. (1)

6 ... Kryt ovladacej skrine ................... (1) 63 ... Tesnenie .......cccccevvviiiiiiiiiiinnnnnnn, (1)

7 ... Upchavkova vyvodka M25............ (9) 64 ... Kondenzator ...........cccccevvivinnnnnn. (3)

9 ... Jednotka spinacov ...........ccccoee.. (3, 6) 65 ... Upevnovacia skrutka kondenz. ... (3)
11 ... Polohova jednotka ....................... (4) 66 ... Tesniaci KrdZok ...........cccccceeeennn. (2)
12 ... Vstupny Kotuc ............eeevvveeinnnnnnnns (5) 67 ... Tesniaci kruzok 8x22x8 .............. (1)
13 ... Ozubeny kotU€ ..........ccevvvvvirinnnnnns (4) 68 ... Tesniaci kruzok 40x52x7 ............. (1, 2)
16 ... Vyhrevny odpor .........cccccvvvevvennnnee (3) 70 ... Tesniaci kruZzok 16x28x7 ............. (2)
17 ... SKrutka ........oeeeveeviviiiiiiiiiiiiiiiiiinns (3) 71 . Puzdro ... (2)
18 ... Zemiaca skrutka.............ccceevvvnnnnee (3) 72 ... Pero oo (2)
19 ... Vacka S2......ccccceevvieiiiiiieee, (6) 73 ... LOZISKO ...oevvveeieeiiiiiiiiee e, (2)
20 ... SPIN@C ST ..o (3) 74 ... Tesnenie .......ccccccvvviiiiiiiiiiinnnnnn, (2)
21 ... SPINAC S2 .....ovviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiaes (3) 75 ... Bronzova vloZka ................cc.... (2)
22 ... Vakka ST ... (6) 76 ... Bronzova vloZka .................c..... (2)
24 ... Zaistovacia skrutka ..................... (6) 77 ... Tesniaci kruzok @32x2 ............... (2)
32 ... Vstupné koleso poloh.-sign. jedn. (3, 4) 78 .... Tesniaci kriZzok @125x3 ............. 2)
33 ... napéj:ac!' zd,r(v)j ............................... (3) 79 ... Tesniaci krizok @100x3 ............. (2)
34 .. Te’SHIaCI krazok 32x2 ........cccc...... (2) 80 .... Tesniaci kruzok @110x3 ..., (1)
35 ... Zatk,a T P (2) 81 .. Konektor ..ooowoeo (1)
36 ... Vypinacie pero ... (3) 83 ... Vystupné tahadlo ............c......... (8)
37 ... Sp!nacv: S3 (4) 84 .. Bronzova matica ... (8)
38 ... SpINAC S5 ..o (4) 85 ... Vodiaci Strmef ............cccc.covvenn.n. 8)
39 ... SpinaC€ S4 ... (4) 86 ... Ukazovatel polony ...........co...... (8)
40 ... SpINAC 8B .....ovvvrvi (4) 87 ... SHPIKY ©.oveoeerieeecieeeees (8)
43a . Vypinacie koleso a .................... (5) 88 ... SPodNa Priruba ...........ccocoervvenens (8, 9)
43b . Vypinacie koleso b .................... (5) 89 ... Krycia manzeta ..........c.ccccoceucuee. (8)
43c . Vypinacie koleso € ..................... () 90 ... Dorazova rirka .........cccceeevruenene (8)
43d . Vypinacie koleso d ................... () 91 ... MAtiCa ..ovvoeeee s 8)
44 ... Vgniec ......................................... (2) 92 ... Poistna podlozKa .........c.coevun.... (8)
45 ... I—!rladel” ........................................ (2) 93 ... SPOJKA cevereeeeereeeeeeeeeeeeeeeeeeeean (8, 9)
46.... Zakladna doska .............eeeeerinnnnnnns (3) 94 .... Upeviiovacia skrutka ................ (8)
50 ... Skrutka prestaveneho kolesa ...... () 96 .... Centralna matica ...........c.ccccvveuene. 9)
ST ... Matica ..o (4) 97 ... SKIUKA ..eooveoeeeeciceeeeeeees (3)
53 ... Vypinacia vacka S6 .................. (4) 98 ... Nastavovaci trimer ...................... (3)

54 .... Vypinacia vacka S5 ..................... 4)
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5.4 Zaznam o zaruénom servisnom zasahu

Servisné stredisko:

Datum opravy:

Zaruéna oprava é.:

UzZivatel servopohonu:

Reklamaciu uplatnil:

Typové cislo servopohonu:

Vyrobné cislo servopohonu:

Reklamovana chyba na vyrobku:

Zistena chyba na vyrobku:

Pouzité nahradné diely:

Poznamky:

Vystavil dna:

Podpis:
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5.5 Zaznam o pozaruénom servisnom zasahu

Servisné stredisko:

Datum opravy:

Uzivatel:

Miesto nasadenia servopohonu:

Typové cislo servopohonu:

Vyrobneé cislo:

Zistena chyba servopohonu:

Pouzité nahradné diely:

Poznamka:

Vystavil dna:

Podpis:
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5.6 Obchodné zastupenie a zmluvné servisné strediska
Slovenska republika:

Regada, s.r.o.,

Strojnicka 7

080 01 Presov

Tel.: +421 (0)51 7480 460
Fax: +421 (0)51 7732 096
E-mail: regada@regada.sk

Ceskd Republika:

Vyhradné zastupenie Regada, s.r.o. pre predaj elektrickych servopohonov
Regada Ceska, s.r.o.

Kopaninska 109

252 25 Ofech

PRAHA — zapad

Tel.: +420 257 961 302

Fax: +420 257 961 301


mailto:regada@regada.sk

