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POTVRDENIE O KONTROLNO-KUSOVEJ SKUSKE

NEVYBUSNY ELEKTRICKY SERVOPOHON P

Typoveé ¢islo

Vyrobné €islo

Rok vyroby

Schéma zapojenia

Vyrobné Cislo elektromotora

Vyrobné &islo vysielaca

I12G Exdb eb IC T5
trojfazovu verziu)

Nevybusné vyhotovenie:

RIAMOCIARY MT 3-Ex

Napéjacie napatie............ccoceeeevieeernnnn. Voo Hz
Rozsah vypinace] Sily .....ccccoevviiiieeiiiiie e N
Nastavend vypinacia Sila ..........cccccovvvveiiiiiiieiiiienes N
Ovlddacia rychlost .........cccoiiiiiiieee mm/min
ZAVIN mm
Dialkovy vysielaC ........ccoovviiiiiiiieiiie e

aT4Gb+ @II 2D Extb IlIC T135°C Db - (plati pre

Il 2G Ex db eb IIC T5 Gb + @ I 2D Ex tb IlIC T135°C Db (plati pre

jednofazovu verziu)

Certifikaty typu: FTZU 12 ATEX 0137X, FTZU 12 ATEX 0138X

Konstrukcia a typové skusky su v stlade s normami:

CSN/STN EN 60079-0: Elektrické zariadenia do vybusnych plynnych atmosfér. Veobecné poZiadavky.
CSN/STN EN 60079-1: Elektrické zariadenia do vybusnych plynnych atmosfér. Pevny uzéaver ,d“.
CSN/STN EN 60079-7: Vybusné atmosféry. Cast 7: Ochrana zariadeni zvySenou bezpe&nostou ,e*,
CSN/STN EN 60079-31: Vybusné atmosféry. Cast 31: Ochrana zariadeni pred vznietenim prachu

krytom ,t*

Skuasky vykonal

Datum skusky

POTVRDENIE O KOMPLETACII

Pouzitd armatira

Montéazna firma

Montazny pracovnik

Zaruéna doba

Datum montaze

POTVRDENIE O MONTAZI A INSTALACII

Miesto montaze

Montazna firma

Montazny pracovnik

Zaruéna doba

Datum montaze




Prosime Vas, pred pripojenim a uvedenim servopohonu
do prevadzky, podrobne precitajte tento navod !

Preventivne a ochranné opatrenia uplatnené na tomto vyrobku nemézu poskytovat pozadovanu bezpecnostna Uroven,
pokial vyrobok a jeho ochranné systémy nie su uplathované poZzadovanym a popisanym spésobom a ak inStalacia a udrzba

nie je vykonavana podla prislusnych predpisov a pravidiel!
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2 MT 3-Ex

Tento Navod na montaz, obsluhu a Gdrzbu je vypracovany v zmysle poZziadaviek prislusnych smernic EU,
zakonov a nariadeni vlady SR a v zmysle poziadaviek Vyhlasky MPSVR SR ¢. 508/2009. Je vypracovany
s ciefom zaistit' bezpeénost' a ochranu Zivota a zdravia pouZivatela a s ciefom zamedzit vzniku materialnych
8kbd a ohrozeniu Zivotného prostredia.

1 VSeobecne
1.1 Uégel a pouzitie vyrobku

Nevybusné elektrické servopohony (dalej ES) priamodiare typu MT 3-Ex su vysokovykonné
elektromechanické vyrobky, konStruované pre priamu montaz na ovladané zariadeni, predovSetkym
armatuary (regulaéné organy — posuvace, ventily a iné zariadenia). Nevybusné ES typu MT 3-Ex sU
uréené pre dialkové ovladanie ovladacich organov vratnym priamociarym pohybom v obidvoch
smeroch ich pohybu. M6Zu sa pouZzivat v kurenarskych, energetickych, plynarenskych, klimatizacnych
a inych technologickych zariadeniach, pre ktoré su svojimi Uzitkovymi vlastnostami vhodné. Pripajaju
sa pomocou stipikov alebo priruby.

1. ES je zakazané pouzivat ako zdvihacie zariadenie!
2. MozZnost spinania ES prostrednictvom polovodicovych spinacov konzultujte s vyrobcom
servopohonu

1.2 Pokyny pre bezpeénost

Charakteristika vyrobku z hfadiska miery ohrozenia
ES typu MT 3-Ex, na zaklade charakteristiky uvedenej v ¢asti "Prevadzkové podmienky" a z hladiska
miery ohrozenia sU vyhradené technické zariadenia s vysokou mierou ohrozenia, pritom sa jedna o
elektrické zariadenia skupiny A (vid. VyhlaSka MPSVR SR ¢&. 508/2009, § 2 a Priloha &. |, lll. ¢ast,
ods. A - plati pre uzemie SR), s moznostou umiestnenia v priestoroch z hladiska Grazu elektrickym
pradom osobitne nebezpeénych.
ES st v zmysle smernice LVD 2014/35/EU resp. nariadenia viady SR 148/2016 Z.z. resp. nariadenia
viady CR 118/2016 Sh. a normy CSN/STN EN 61010-1:2010 uréené pre instaladnu kategdriu
(kategoriu prepatia) II.
Za Ucelom preukazania zhody s poZiadavkami smernice Rady Eurdpy na strojové zariadenia
2006/42/EC, smernice Rady Eur6pskeho parlamentu 2014/34/EU pre zariadenia a ochranné systémy
pouzivané v prostredi s nebezpecenstvom vybuchu (ozna¢ené ako Smernica ATEX 100a), smernice
Rady 2014/35/EU pre LVD a smernice Rady 2014/30/EU pre EMC je na ES vykonané overenie
v autorizovanych skusobniach. y
Vyrobok splfia zakladné bezpec€nostné poziadavky podia CSN/STN EN 60204-1 a je v zhode s
CSN/STN EN 55011/A1 v platnej edicii.
Poznamka: Zaradenie medzi elektrické zariadenia skupiny A vyplyva z moznosti umiestnit ES
!r ! v priestoroch z h/adiska Urazu elektrickym pridom osobitne nebezpecénych (prostredie mokré -
moznost pésobenia striekajucej vody resp. ponorenie).

1.3 Vplyv vyrobku na okolie

Elektromagneticka kompatibilita (EMC): vyrobok odpoveda poziadavkam smernice Eurépskeho
parlamentu a Rady Eurdpy o aproximacii pravnych predpisov ¢lenskych Statov, tykajacich

sa elektromagnetickej kompatibility 20014/30/EU, prisludného nariadenia vliady SR 127/2016 Z. z.
resp. CR 117/2016 Sb. a poZiadavkam noriem CSN/STN EN 61000-6-2, CSN/STN EN 61000-6-4,
CSN/STN EN 61000-3-2 a CSN/STN EN 61000-3-3 v platnej edici.

Vibrécie vyvolané vyrobkom: vplyv vyrobku je zanedbatelny.

Hluk vytvarany vyrobkom: hladina hluku A v mieste obsluhy max. 78 dB (A).

Nebezpecie pre Zivotné prostredie: vyrobok obsahuje napln mineralneho resp. syntetického oleja,
ktory je Skodlivy pre vodné organizmy a modze vyvolat dlhodobé nepriaznivé Uc¢inky vo vodnom
prostredi. Pri manipul&cii a prevadzke vyrobku je potrebné zabranit’ Uniku oleja do Zivotného
prostredia. ZvySenu pozornost je potrebné venovat prevadzke v blizkosti vodnych zdrojov.
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ES MT 3-Ex sU vyrabané v nevybuSnom vyhotoveni € 112G Exdbeb IICT5aT4Gb + € 112D
Ex tb I1IC T135°C Db (plati pre trojfazovu verziu) resp. € 112G Exdbeb ICT5Gb+ €x 112D
Ex tb IlIC T135°C Db (plati pre jednofazovu verziu) v zmysle:

CSN/STN EN 60079-0: Elektrické zariadenia do vybusnych plynnych atmosfér. VSeobecné
poziadavky, v platnej edicii.

CSN/STN EN 60079-1: Elektrické zariadenia do vybusnych plynnych atmosfér. Pevny uzaver ,d*,
v platnej edicii.

CSN/STN EN 60079-7: Elektrické zariadenia do vybusnych plynnych atmosfér. ZvySena bezpecnost
.£", v platnej edicii. 5

CSN/STN EN 60079-31: Vybusné atmosféry. Cast 31: Ochrana zariadeni pred vznietenim prachu
krytom ,t“ v platnej edicii.

Elektrické Casti servopohonov su navrhnuté pre prostredia:

- ako zariadenia skupiny Il pre ostatné ohrozené priestory (okrem bani)

- kategorie 2 s vysokymi poZiadavkami na bezpecnost

- pre umiestnenie max. v zone 1

- pre atmosféru G (plyny, pary alebo hmly) resp. pre atmosféru D (horfavé vodivé prachy)
- s rozsahom tlaku od 0,8 do 1,1 bar

KonStrukéné vyhotovenie je:

- pevny uzaver “d“ , zvySena bezpecnost ,e" resp. Uroven ochrany pred vznietenim prachu krytom , tb*“
- s0 skupinou nevybusnosti lIC resp. llIC

- a teplotnou triedou T4 resp. T5 (max. dovolena teplota povrchu +135°C).

Z6ny pre umiestnenie nevybuSnych ES a podmienky inStalacie zariadenia su definované v normach:
CSN/STN EN 60079-10-1: Elektrické zariadenia do vybusnych plynnych atmosfér. Ur€ovanie
priestorov s nebezpecenstvom vybuchu.

CSN/STN EN 60079-14: Elektrické zariadenia do vybusnych plynnych atmosfér. Elektrické inStalacie
v priestoroch s nebezpecenstvom vybuch (okrem bani), v platnej edicii..

Neelektrické Casti servopohonov su navrhnuté, konstruovane, vyrabané, skisané a oznaCované

v zmysle poziadaviek na bezpecnost strojnych zariadeni podla noriem:

CSN/STN EN 1127-1: Vybusné atmosféry. Prevencia a ochrana proti G¢inkom vybuchu.

CSN/STN EN 13463-1: Neelektrické zariadenia do potencialne vybusnych atmosfér. Zakladné metody
a poziadavky.

CSN/STN EN 13463-5: Neelektrlcke zariadenia do potencialne vybusSnych atmosfér. Ochrana
bezpecnou konstrukciou ,c“, v platnej edicii.

Oznacgenie zariadenia sa sklada z tychto znakov:
Ex - elektrické zariadenie odpoveda norme CSN/STN EN 60079-0 a suvisiacim normam pre prislusné typy
ochrany proti vybuchu. .
d - oznacenie typu ochrany proti vybuchu — ,,pevny uzaver” podfa normy CSN/STN EN 60079-1.
e - oznacenie typu ochrany proti vybuchu — ,zvySena bezpecnost” podfa normy STN EN 60 079-7.
tb - oznacenie typu ochrany pred vznietenim prachu krytom ,t“ podla normy CSN/STN EN 60 079-31.
Il resp. Ill- oznagenie skupiny nevybusného elektrického zariadenie podra normy CSN/STN EN 60079-0.
C - oznacenie podskupiny skupiny Il resp. Il nevybusného elektrického zariadenie podla normy
CSN/STN EN 60079-0
T4 resp.T5 resp.T135°C - oznacenie teplotnej triedy nevybusného elektrického zariadenie skupiny Il
podla CSN/STN EN 60079-0

- (EPL Gb) oznacenie zariadenia pre vybusné plynné atmosféry, ktoré ma ,vysokd“ drover ochrany
a nie je zdrojom iniciacie v normalnej prevadzke alebo pri o¢akavanych poruchach.

- (EPL Db) - oznacenie zariadenia do vybusnych prachovych atmosfér s vysokou Uroviiou ochrany,
ktoré nie je zdrojom vznietenia pri normalnej prevadzke alebo pocas predpokladanych funkénych portch.



MT 3-Ex

1.4 Udaje na servopohone

Typovy stitok: Stitok vystrazny:

REGADA ™ | be
P ———— | [o£- kN | mm.min] [P |
c € Made in Slovakia [B«=1 mm] | | | V] Al

Typovy Stitok obsahuje zakladné identifikacné, vykonové a elektrické Udaje: oznagenie vyrobcu, typ,

vyrobné ¢islo, zatazovaciu a vypinaciu silu, rychlost prestavenia, stupen krytia, pracovny zdvih,
napajacie napatie a prud

Stitok vystrazny:
- s vyznacenim Cakacej doby a pozZiadavky na pevnost skrutiek.

POZOR !

KRYTY ODOBRAT PO UPLINUTI
60 MIN. PO VYPNUTI EL. PRUDU !
POUZIT SKRUTKY S MEDZOU
PEVNOSTI = 700 N/mm?

Stitok nevybusnosti: s uvedenim identifikacie vyrobcu, &isla certifikatu, typového oznagenia, oznacenia
vyhotovenia, vyrobného ¢&isla a vyhotovenia pre teplotu okolia -20°C aZ +60°C resp. -50°C aZ +40°C

(O [Na. [P6 O)

RIBEGAN DA

St
SK-08001 Predov

[ |  CE&1o26

Il 2G Ex
@ N2DEx tb NIC T °C Db
Ol e}

Grafické zna€ky na servopohone

Na servopohonoch su pouzité grafické znac¢ky a symboly nahradzujuce napisy, niektoré z nich su
v sulade s ISO 7000, IEC 60417 a EN IEC 61010.

& Nebezpelné napitie (STN EN I1SO 7010-W012)
A Pozor, nebezpe&enstvo® (STN EN I1SO 7010-WO001)
-y | Zdvih servopohonu

o%- Vypinacia sila

@ Rucné ovladanie (0096 STN ISO 7000)
@ Svorka ochranného vodi¢a (5019 IEC 60417)

Yvid. ¢l. 3.1.2
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1.5 Néazvoslovie

Prostredie s nebezpeéenstvom vybuchu — prostredie, v ktorom mb6ze vzniknat vybuSna atmosféra.
Vybusna plynna atmosféra — zmes horlavych latok (vo forme plynov, par alebo hmly) so vzduchom
za atmosférickych podmienok, v ktorej sa po inicializacii Siri horenie do nespotrebovanej zmesi.
Maximalna povrchova teplota — najvysSia teplota, ktora vznikne pri prevadzke v najnepriaznivejSich
podmienkach (avSak v uznanych toleranciach) na ktorejkolvek &asti povrchu elektrického zariadenia,
ktoré by mohlo spbsobit vznietenie okolitej atmosféry.

Uzaver — vSetky steny, dvere, kryty, kadblové vyvodky, hriadele, ty€e, tahadla atd., ktoré prispievaju k
typu ochrany proti vybuchu alebo ku stupriu krytia (IP) elektrického zariadenia.

Pevny uzaver ,,d“ — druh ochrany, pri ktorom su ¢asti schopné vznietit vybusni atmosféru umiestené
vo vnUtri uzaveru; tento uzaver pri explozii vybusSnej zmesi vo vnutri uzaveru vydrzi tlak vybuchu

a zamedzi preneseniu vybuchu do okolitej atmosféry.

ZvySena bezpeénost’ ,e“ — druh ochrany proti vybuchu, pri ktorom s pouZité dodato¢né opatrenia,
ktoré vytvaraju zvySenu bezpecnost proti nedovolenému zvyseniu teploty a vzniku iskier

alebo oblukov vo vnatri a na vonkajSich €astiach elektrického zariadenia, ktoré za normalnej
prevadzky nevytvara iskry alebo obluky.

Ochrana pred vznietenim prachu krytom ,t“ — druh ochrany vo vybuSnych prachovych
atmosférach, pri ktorom ma elektrické zariadenie kryt chraniaci pred vnikanim prachu a prostriedok,
obmedzujuci povrchovu teplotu.

Horfavy prach — jemne delené pevné Castice s menovitou velkostou 500 mm alebo menej, ktoré
moéZu byt rozptylené vo vzduchu, mdéZu sa usadzovat vlastnou hmotnostou, mézu horiet alebo tliet vo
vzduchu a mézu vytvarat vybudné zmesi so vzduchom pri atmosférickom tlaku a pri normalnych
teplotach.

Vodivy prach - horfavy prach s elektrickou rezistivitou rovnajlcou sa 10° W.m alebo mensou..
Horlavé €astice — pevné Castice vratane vladkien s menovitou velkostou vaésou ako 500 nm, ktoré
modZu byt rozptylené vo vzduchu a mohli by sa usadzovat vlastnou hmotnostou.

1.6 Pokyny pre zaSkolenie obsluhy

PoZiadavky na odbornu spdsobilost 0sdb vykonavajucich montéaz, obsluhu a udrzbu
Elektrické pripojenie moze vykonavat pracovnik, klasifikovany ako osoba znala (§ 5, Vyhl. ¢.
50/1978 Sb. — plati v CR) resp. elektrotechnik (podla § 21, vyhldSky MPSVR SR €. 508/2009 — plati
v SR), ktory mé odborné vzdelanie elektrotechnického uc¢ebného alebo Studijného odboru (stredné,

A Uplné stredné alebo vysokoskolské) a jeho odborné spdsobilost bola overena opravnenou

vzdelavacou organizéciou na overenie odbornej spésobilosti a méze vykonavat ¢innost’
na vyhradenych elektrickych zariadeniach v rozsahu osved¢éenia, pri dodrzani podmienok
ustanovenych predpismi na zaistenie bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci, bezpecnosti
technickych zariadeni a bezpeénostno-technickymi poziadavkami.

Obsluhu mézu vykonévat pracovnici odborne spésobili a zasSkoleni vyrobnym zdvodom resp. zmluvnym
servisnym strediskom!
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1.7 Upozornenia pre bezpeéné pouzivanie

1. Vyrobky su uréené pre pracu v prostrediach tvorenych plynmi, parami a hmlami, resp.
horfavymi vodivymi prachmi, s rozsahom tepl6t: —20 °C az + 60 °C, resp. —50 az +40°C s
rozsahom tlaku: 0,8 az 1,1 bar. M6Zu byt umiestnené max v zéne 1.
A Jedna sa pritom o vyrobky uréené do prostredi:
- skupiny Il
- pre katego6riu 2
- pre atmosféru G resp. D
- pre podskupinu C
- pre teplotnu triedu T4 resp. T5.
. Vyrobky su konstruované v zmysle poziadaviek noriem pre elektrické a neelektrické zariadenia
uréené do prostredi s nebezpecenstvom vybuchu:
- pre elektrické asti CSN/STN EN 60079-0, CSN/STN EN 60079-1 a CSN/STN EN 60079-31
- pre neelektrické &asti: CSN/STN EN 1127-1, CSN/STN EN 13463-1 a CSN/STN EN 13463-5.

3. Maximalna povrchova teplota vyrobku pre skupinu T4 resp. T5 nesmie prekroc€it hodnotu +135°C.

4. Pokial je servopohon umiestneny na zariadeni, ktoré reguluje médium s vySSou teplotou ako +
60°C, zabezpecdte zariadenie dodato¢nou konsStrukciou tak, aby bola zachovana teplota okolia
max. + 60°C a aby sa teplota neprenasala cez pripojovacie komponenty!

5. Zaslepky vyvodiek su uréené len pre obdobie prepravy a skladovania, t.j. pre obdobie po
zabudovanie servopohonu do prevadzky s nebezpecenstvom vybuchu, kedy musia byt nahradené
pripojovacimi kablami!

6. V pripade nevyuzitia niektorej vyvodky pre vyvedenie kabla, musi byt tato nahradena

certifikovanou Ex zaslepovacou zatkou schvaleného typu, zaistenou lepidlom Loctite 243.

Teplota na vstupe kablov je max. 90°C.

POZOR ! KRYTY ODOBRAT PO UPLYNUTI 60 MIN. PO VYPNUTI EL. PRUDU! POUZIT

SKRUTKY S MEDZOU PEVNOSTI = 700 N/MM?.

9. Po opatovnej montazi veka riadiacej skrine a krytu svorkovnicovej skrine postupujte
v zmysle upozornenia v kap. 5.3 UdrZba pre zaruéenie nevybusnosti!

10. POZOR - Potencialne NEBEZPECIE ELEKTROSTATICKEHO NABIJANIA.

Za prevadzky ES musi byt zabranené procesu s intenzivnou tvorbou elektrostatického naboja
silnejSieho nez je manualne trenie jeho povrchu.

N

© N

Upozornenia pre bezpeéné pouzivanie
Istenie vyrobku:
ES MT 3-Ex nema vlastnu ochranu proti skratu, preto do privodu napajacieho napéatia musi byt
zaradené vhodné istiace zariadenie (isti¢ resp. poistka ), ktoré slUzi zaroven aj ako hlavny vypinag.
Druh zariadenia z hPadiska pripojenia: Zariadenie je uréené pre trvalé pripojenie.
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1.8 Podmienky zaruky

Konkrétne podmienky zaruky obsahuje kiipna zmluva.

Zaruc¢na doba je podmienena :

pre tzemie Slovenskej republiky, montdzou pracovnikom elektrotechnikom podla § 21,
vyhlasky ¢€. 508/2009 Z.z. MPSVR SR a zaSkolenym vyrobnou firmou, resp. montdzou zmluvnym
servisnym strediskom,

pre Gzemie Ceskej republiky, montaZou pracovnikom znalym podra § 5, vyhlasky 50/1978 Sb.
a zaSkolenym vyrobnou firmou, resp. montdZzou zmluvnym servisnym strediskom

Dodavatel zodpoveda za kompletnost dodavky a zaruéuje vlastnosti vyrobku, ktoré stanovuju
technické podmienky (TP) alebo vlastnosti dohodnuté v kipnej zmluve.

Dodavatel nezodpoveda za zhorSené vlastnosti vyrobku, ktoré spdsobil odberatel pri preprave,
skladovani, neodbornej montazi alebo nespravnom prevadzkovani.

1.9 Servis zaruény a pozaruény

Pre v3etky naSe vyrobky poskytujeme zékaznikom odborny firemny servis pre nasadenie,
prevadzkovanie, obsluhu, revizie a pomoc pri odstranovani poruch.

Zaruény servis je vykonavany vyrobnym zavodom na zéklade pisomnej reklamécie.

\% prlpade vyskytu zavady, prosime, tato nam laskavo oznamte a uvedte:
zakladné udaje z typového Stitku (typové oznacenie a vyrobné ¢islo)
dobu nasadenia, okolité podmienky (teplota, vlhkost,...), rezim prevadzky vratane ¢astosti
spinania, druh vypinania (polohové alebo silové), nastavena vypinacia sila
druh zavady — popis reklamovanej chyby
doporucujeme predlozit tiez Potvrdenie o montazi.

Odporucame, aby aj pozarué€ny servis bol vykonavany servisnym strediskom vyrobného zavodu
resp. zmluvnym servisnym strediskom.

1.10 Prevadzkové podmienky
1.10.1 Umiestnenie vyrobku a pracovna poloha

Zabudovanie a prevadzka ES MT 3-Ex je mozZna na krytych miestach priemyselnych objektov
bez regulacie teploty a vlhkosti, s ochranou proti priamemu vystaveniu klimatickym vplyvom (napr.
priamemu slne¢nému Ziareniu).

Servopohony musia byt umiestnené tak, aby bol pristup ku kolesu ruéného ovladania, ku krytu
ovladacej skrine, do ovladacej skrine a ku vyvodkam.
Zabudovanie a prevadzka servopohonov je mozna v fubovolnej polohe, pokial os motora ostane

vo vodorovnej polohe; odchylka osi motora od vodorovnej roviny méze Cinit £15°. Obvyklou je
poloha so zvislou polohou osi vystupnej ¢asti a s ovladacou skrifiou hore.

Upozornenie:

priamemu pdsobeniu atmosférickych vplyvov. Pri umiestneni v prostredi s relativhou
vihkost'ou nad 80%, vo vonkajSom prostredi pod pristreSkom je nutné trvalo zapojit’ vyhrievaci
rezistor priamo — bez tepelného spinaca.

2 Pri umiestneni na volnom priestranstve musi byt ES opatreny lahkym zastreSenim proti
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1.10.2 Pracovné prostredia

V zmysle normy STN EN 60 721-2-1 v platnej edicii su ES dodavané v nizSie uvedenych
vyhotoveniach:

1) Vyhotovenie ,mierne* - pre typ klimy mierna.

2) Vyhotovenie , chladné” - pre typ klimy chladna.

3) Vyhotovenie ,tropické” - pre typ klimy tropick&a a sucha.

4) Vyhotovenie ,morské" - pre typ klimy morska.

V zmysle STN 33 2000-1 a STN 33 2000-5-51 v platnej edicii ES musia odolavat’ vonkajSim vplyvom
a spolahlivo pracovat:
v podmienkach vonkajSich prostredi oznaéenych ako :

mierne aZ hordce suché s teplotami -20°C @Z +60°C .......ccocoeeriiiiiiiieiiiee e AA 3+AA 6*
chladné az mierne horace suché s teplotami -50°C az +40°C — ako vyber ..........c......... AA 2+AA 5*
s relativnou vihkostou 10 + 100%, vratane kondenzécie s max. obsahom vody 0,029 kg/kg suchého
vzduchu, s vy38ie uvedenymi tePIOtaMI........cuiiiiiiiiie e AB 3+AB 6*
s relativnou vihkostou 5 + 100%, vratane kondenzacie s max. obsahom vody 0,025 kg/kg suchého
vzduchu, s vy38ie uvedenymi tePIOTAMI........cuiiiiiiiiiie e AB 2+AB 5*
s relativnou vihkostou 15 + 100%, vratane kondenzacie s max. obsahom vody 0,036 kg/kg suchého
vzduchu, s vy38ie uvedenymi tEePIOTAMI........cuiiiiiiiii e AB 8*
s nadmorskou vyskou do 2 000 m, s rozsahom barometrického tlaku 86 , 108 kPa .............c..cc.... AC 1*
s posobenim intenzivne tryskajuce] VOAY (IPX6B) ........cccceeeiiiiereeiiiiiieesiiiee e e siiee e e ssree e e s srree e s snrneeeenns AD 6*

so silnou prasnostou - s moznostou pésobenia nehorlavého, nevodivého a nevybuSného prachu;
stredna vrstva prachu; spad prachu vagsi nez 350 ale najviac 1000 mg/m? za defi (IP 6X) ........c..cc........

s ob¢asnym alebo prilezitostnym vyskytom korozivnych a znecistujucich latok (ob¢asné alebo
prilezZitostné vystavenie korozivnym alebo znecistujicim chemickym latkam pri vyrobe alebo pouzivani
tychto latok); na miestach kde sa manipuluje s malymi mnozstvami chemickych produktov a tieto sa
modzu nahodne dostat do styku s elektrickym zariadenim .........cccccoviiiiiiiciee e AF 3*
s moznostou pésobenia stredného mechanického naméhania:
strednych sinusovych vibracii s frekvenciou v rozsahu 10 aZz 150 Hz, s amplitidou posuvu 0,075 mm
pre f<fp a s amplitidou zrychlenia 9,8 m/s2 pre f>fp; (prechodova frekvencia fp je 57 az 62 Hz) —
plati pre dvojStipIKOVE VYNOIOVENIE ...........cocvvveecicececeeieee e AH 2*
strednych sinusovych vibracii s frekvenciou v rozsahu 10 aZz 150 Hz, s amplitidou posuvu 0,15 mm
pre f<fp a s amplitddou zrychlenia 19,6 m/s2 pre f>fp (prechodova frekvencia fp je 57 az 62 Hz) -

plati pre StvorstipikOVE VYNOIOVENIA ...............ccceuieiuiieieieieieieieeeeeeeee e AH 2*
strednych razov, OtraSOV @ CHVENIA .........ceii i e e e st e e e s snar e e e e sneeeeeanes AG 2*
s vaznym nebezpedim rastu rastlin @ PESNT .......ccvvee e AK 2*
s vaznym nebezpedim vyskytu Zivo€ichov (hmyzu, vtakov, malych Zivo€ichov) ...........cccceeeene AL 2*

so Skodlivymi tc¢inkami ziareni:
unikajucich bludnych pradov s intenzitou magnetického pola (jednosmerného a striedavého sietovej

frekvencie) dO 400 A ML ... e e s a e e e s e a e e e s e a et e aaeaaaaan AM 2*

stredného slne&ného Ziarenia s intenzitou > 500 @ £ 700 W/M? ........c..cooverreevereeeereesssenseenes AN 2*
strednych seizmickych G&inkov so zrychlenim > 300 Gal £ 600 Gal ..........ccoccveviieeiiieniiie e AP 3*
s nepriamym ohrozenim bUrkovou CINNOSTOU ........ceoeiiiiiiiiiiii e AQ 2*
s rychlym pohybom vzduchu a VEIKENO VELra .........ccovciiiiiiii e AR 3, AS 3*
so schopnostami os6b odborne spésobilych :
elektrotechnikov v zmysle 8§21, vyhlaSky MPSVR SR ¢&. 718/2002 (plati pre SR) ............... BA 4, BA 5*
resp. 0sdb znalych v zmysle 85, Vyhl.&. 50/1978 Sb. (plati pre CR) ......c.ccccevvvevevevrernrnnnne, BA 4, BA 5*
s Castym dotykom os6b s potencialom zeme (osoby sa ¢asto dotykaju vodivych ¢asti alebo stoja na
(0T [1Y/o .4 I o To Lo | 4 =T L= SRR BC 3*
s nebezpedim vybuchu horfavych pIYNoV @ PAr ........cooviiiri i BE 3N2*
s nebezpecenstvom poZziaru horfavych materidlov vratane prachov ..........cccccevvciiieeiiieecciiien e BE 2

* Oznacenia v zmysle STN 33 2000-1a STN 33 2000-5-51 v platnej edicii.



MT 3-EX 9

1.10.3 Napajanie a rezim prevadzky

Napéjacie napatie :

ElEKIIOMOLON ..coiiieeivee e 3x400 V AC +10%; resp. 3x380 V AC +10%;
.............................................................................. 230V AC 110%;

OVIAANIE ... 230 VAC £ 10%

VYSIEIACE ...uvviiiiiie e pozri kap.2.2

frekvencia napajacieho napatia ...........ccccoceeeviveeninennne 50 Hz resp. 60** Hz £ 2 %

** Prj frekvencii 60 Hz rychlost prestavenia zvySsi 1,2-krat.

ReZim prevadzky (v zmysle CSN/STN EN 60034-1, 8):
ES MT 3-Ex su uréené pre dialkové ovladanie:
s kratkodobym chodom S2-15min.
s preruSovanym chodom S4-25%, 6 aZz 90 cyklov/hod.
ES MT 3-Ex v spojeni s regulatormi su uréené pre regulaénu prevadzku:
s preruSovanym chodom S4-25%, 90 az 1200 cyklov/hod., resp.

Poznamka:
Max. zataZovacia sila je rovna:

0,8-nasobku max. vypinacej sily pre rezim prevadzky S2-10 min, resp. S4-25%, 6-90 cyklov /hod.
0,6-nasobku max. vypinacej sily pre rezim prevadzky S4-25%, 90-1200 cyklov /hod.

1.11 Konzervovanie, balenie, doprava, skladovanie a vybalenie

Plochy bez povrchovej Upravy su pred zabalenim oSetrené konzervaénym pripravkom MOGUL
LV 2-3.

Skladovacie podmienky:
Skladovacia teplota: -10 az +50 °C
Relativna vlhkost vzduchu: max. 80 %
Skladujte zariadenia v dgistych, suchych a dobre vetranych miestnostiach, chranené pred
necistotami, prachom, pédnou vihkostou (umiestnenim do regalov alebo na palety), chemickymi a
cudzimi zdsahmi.
V skladovacich priestoroch sa nesmua nachadzat plyny s koréznymi Gc€inkami.

ES sa dodavaju v obaloch zarucujucich odolnost pri pésobeni mechanickych a teplotnych
vplyvov podla poZiadaviek noriem CSN/STNEN 60654.

Obal tvori krabica. Vyrobky v krabiciach je moZné balit na palety (paleta je vratna). Na vonkajSej
¢asti obalu je uvedené: oznacenie vyrobcu, ndzov a typ vyrobku, poéet kusov, dalSie Udaje - napisy
a nalepky.

Prepravca je povinny zabalené vyrobky, uloZené v dopravnych prostriedkoch zaistit proti
samovolnému pohybu; v pripade otvorenych dopravnych prostriedkov musi zabezpec€it ich ochranu
proti atmosferickym zrazkam a striekajlcej vode. Rozmiestnenie a zaistenie vyrobkov v dopravnych
prostriedkoch musi zabezpedit ich pevnu polohu, vylu¢it moznost vzadjomnych narazov a narazov
na steny dopravnych prostriedkov.

Preprava je mozna v nevykurovanych a nehermetizovanych priestoroch dopravnych prostriedkov
s vplyvmi v rozsahu :

- teplota: -25° C az +70° C, (zvlaStne vyhotovenia -50° C aZz +45° C)

- vlhkost: 5 az 100 %, s max. obsahom vody 0.029 kg/kg suchého vzduchu

- barometricky tlak 86 az 108 kPa

Po obdrzani servopohonu prekontrolujte, ¢i nedoslo pocas prepravy, resp. skladovania k jeho

poSkodeniu. Zaroveri porovnajte, ¢i Udaje na Stitkoch suUhlasia so sprievodnou dokumentaciou
a s kupno-predajnou zmluvou (objednavkou). Pripadné nezrovnalosti, poruchy a poskodenia hlaste
ihned dodavatelovi.
Ak ES a ich prisluSenstvo nebudd ihned montované, musia byt uskladnené v suchych, dobre vetranych
krytych priestoroch, chrdnené pred necistotami, prachom, pddnou vihkostou (umiestnenim do regalov
alebo na palety), chemickymi a cudzimi zasahmi, pri teplote okolitého prostredia od -10°C do +50°C a pri
relativnej vlhkosti vzduchu max. 80 %, , v Specialnom vyhotoveni pri teplote -50°C do +40°C.
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Pozor!

1. Je nepripustné skladovat ES vonku, alebo v priestoroch nechranenych proti priamemu pésobeniu
klimatickych vplyvov!

2. Pripadné poskodenia povrchovej Upravy okamzZite odstrarite - zabranite tym poSkodeniu kordziou.

3. Pri skladovani po dobu viac nez 1 rok, je nutné pred uvedenim do prevadzky skontrolovat mazacie
naplne.

4. ES montované ale neuvedené do prevadzky je nutné chranit rovnocennym spésobom ako
pri skladovani (napr. vhodnym ochrannym obalom).

5. Po zabudovani na armataru vo volnych a vlhkych priestoroch, alebo v priestoroch so striedanim
teploty neodkladne zapoijte vyhrievaci rezistor - zabranite vzniku poSkodeni kor6ziou
od skondenzovanej vody v priestore ovladania.

6. Prebyto¢ny konzervacény tuk odstrarite az pred uvedenim ES do prevadzky.

7. Nedoporucuje sa ru¢ne prestavovat ES bez mechanického spojenia s armatdrou. ES nema

mechanické obmedzenie pracovného zdvihu v koncovych polohach.

1.12 Zhodnotenie vyrobku a obalu a odstranenie znecistenia

Vyrobok aj obal je vyrobeny z recyklovatelnych materidlov- kovovych (ocel, hlinik, mosadz,

bronz, med, liatina), plastovych (PP, PA, POM, PC, PVC) a vyrobkov z gumy. Jednotlivé zloZzky obalu
aj vyrobku po skonceni jeho Zivotnosti neodhadzujte, ale roztriedte ich podfa pokynov prislusnych
smernic a predpisov o ochrane Zivotného prostredia a odovzdajte na dalSie spracovanie.

Vyrobok obsahuje naplih mineralneho oleja, ktory je nebezpeény pre Zzivotné prostredie. Po

skonéeni Zivotnosti vyrobku je potrebné jeho jednotlivé Casti a naplne zhodnotit, resp. odstranit
znecistenie.
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2 Popis, funkcia a technické parametre
2.1 Popis afunkcia

ES MT 3 — Ex priamociare pozostavaju z tychto modulov (obr.1):

Modul M 1 — elektromotor

Modul M11 — predlohové prevodovka s rota¢nou zdrzou
Modul M 3 - silovy prevod s ruénym ovladanim

Modul M 4 - ovladacia skrina

Modul M 8 — priamodiare Ustrojenstvo
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M16x1,5 AGRO

1XVYVODKA

M25x1,5 AGRO

2XVYVODKY

Obr.1
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Modul M1 — elektromotor

trojfazovy asynchrénny elektromotor
jednofazovy elektromotor s trvale pripojenym kondenzatorom

Modul M11 — predlohovéa prevodovka s rotaénou zdrzou

Predlohovy prevod vykonava redukciu ota€ok elektromotora na stanovenu prevodovl hodnotu.
Predlohovy prevod pozostava z dvoch az troch parov ¢elnych spoluzaberajicich ozubenych kolies a je
ukoncéeny kuzelovym pastorkom, ktory zabera do kuzelového kolesa prevodu z modulu M3.

Rotac¢na zdrz nahradza mechanickd brzdu motora a umoziuje ruéné ovladanie ES.

Modul M 3 - silovy prevod s ruénym ovladanim (obr.2)

Zostava je ulozena v skrini (1). Prevody su centralne uloZené na vystupnom hriadeli (3) a tvoria
samostatny montazny celok. Veniec (44) s vnatornym ozubenim zabezpeCuje prevod medzi
pastorkom elektromotora a vystupnym hriadefom. V hornej €asti je uloZzené zavitovka (2) pre snimanie
momentu a ruéné ovladanie, ktoré sa pouziva na prestavenie ovladaného zariadenia pri preruseni
elektrického pradu. Prestavenie sa vykona ruénym kolesom (4). Zavitovka je odpruzena a sila je
vyvoland krutiacim momentom vystupného hriadela posuva axialne zavitovku proti sile pruziny. Pohyb
zavitovky je snimany vidlicou s ¢apom cez hriadelku (45) Ustiacou do ovladacej skrine. Posuv
zavitovky je umerny momentu. Vidlica zapada do obvodovej drazky, ¢im je umozneny rotacny pohyb
ruéného kolesa, teda ru¢né ovladdanie v kazdom prevadzkovom stave. Na zadnej stene skrine (1),
(oproti ruénému kolesu) su tri naliatky so zavitovymi otvormi, ktoré umoznuji upevnit servopohon na
stenu alebo pomocnu konstrukciu.
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Modul M 4 - ovladacia skrina (obr. 1)
Je v hornej €asti servopohonu a tvori samostatny funkény celok. Vrchnu €ast tvori kryt
s priezorom ukazovatela polohy.
Spodna Cast ovladacej skrine uzatvara skrifu silového prevodu a tvori nosnua ¢ast pre ovladaci
modul obr.3.
Na zakladnu dosku (46) ovladacieho modulu st upevneneé tieto funk&né bloky:
polohova jednotka (11)
signaliza¢na jednotka s prevodovou jednotkou (12)
momentova jednotka (9)
jednotka vysielaca (33) (podla Specifikacie ES)
vyhrevny odpor (16) s tepelnym spinacom
reverzacné stykace (13) (podla Specifikacie ES)
elektrické pripojenie prostrednictvom svorkovnic, umiestnenych v priestore svorkovnicovej skrini,
a kablovych vyvodiek
modul miestneho elektrického ovladania (podfa Specifikacie ES) je umiestneny na svorkovnicovej
skrini.

Obr.3
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Polohova jednotka

ES je vybaveny polohovou krokovou jednotkou, ktora slizi na vymedzenie krajnych poléh ES pri
elektrickom ovladani prostrednictvom polohovych spinacov S3, S4. Nahon na polohovu jednotku je
z vystupného hriadela prostrednictvom vioZzenych prevodov.

Signaliza€éna jednotka s prevodovou jednotkou

Signaliza¢na jednotka slizi na zopnutie pridavnych polohovych spinacov S5, S6 pred
koncovymi polohami. Nahon na signalizacnua jednotku je realizovany z vystupného hriadela pomocou
prevodovej jednotky, na ktorej sa prostrednictvom prestavného kolesa nastavuje rozsah pracovnych
zdvihov.

Momentova jednotka (obr. 4 a 5) pozostava 86
z troch funk&nych celkov:

HRANICA MIN.

momentovy kotig¢ (obr. 4) MOMENTU

momentova jednotka (obr. 5)
blokovaci mechanizmus (82) obr.5

Momentovy kotu¢ (obr. 4) je upevneny na
momentovej hriadelke (45) Ustiacej zo silového
prevodu (obr.2). Uhol nato€enia momentového
kotic¢a je imerny kritiacemu momentu na
vystupnom hriadeli (3) servopohonu. Jeho velkost
je nastavovana prestavenim segmentov (17) a
presunutim dorazov (18). Dosiahnuta hodnota
kratiaceho momentu sa z momentového kotuca
prendSa na momentovU jednotku (9)
prostrednictvom momentovej packy (42). Obr.4

19 20

HRANICA MAX.
MOMENTU

HRANICA MIN.
MOMENTU

priamo hodnotu vypinacieho momentu, ale slGZia len
pre presnejSiu orientaciu pri prestavovani jeho velkosti
bez skiSobného zariadenia pre meranie sily.

Poznamka: Cisla a rysky na stupniciach neudavaju il—

+
-+*
=~
Momentovu jednotku (obr.5) tvori nosnik, na riﬁ ]

ktorom sU umiestnené spinace S1 (20) a S2 (21). Na 1
hriadelke (23) su ulozené vypinacie packy (24), ktoré
silami pruziny drzia zapnuté spina¢e az do okamihu, 23
ked déjde k pootoceniu hriadelky z nahonu
momentového vypinania.

82

25
Blokovaci mechanizmus (82) (obr.5) 29
zabezpecuje blokovanie momentového vypinania TN
spravidla na 5 az 10, resp. 3 az 6 mm zdvihu po 24
reverzacii servopohonu. Po uplynuti nastaveného =
zdvihu momentova jednotka nadobuda svoju pévodnu
funkciu. i .

? & Obr.5
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Jednotka vysiela¢a

ES mb6Ze byt vybaveny vysielatom polohy a vystupnym signalom podla Specifikacie zakaznika.
Slazi pre spojité vysielanie informacie o polohe vystupného &lena.

Vyhrevny odpor s tepelnym spinacéom

ES je vybaveny vyhrevnym odporom so zabudovanym tepelnym spinaéom s celkovym
vykonom cca 35 W. SlUzi na zabranenie kondenzacie vodnych par a pre spravnu funkciu
zabudovanych elektrickych ovladacich €asti ES v pripade nizkych pracovnych tepl6t ES.

Reverzaéné stykacée
ES podla Specifikacie m6zu byt vybavené reverzacnymi stykaCami pre zopinanie a reverzaciu
trojfazového elektromotora ES.

Elektrické prepojenie
Elektrické prepojenie mozno uskutocnit podla Specifikacie na svorkovnicu.
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Modul M 8 - priamogiare ustrojenstvo (obr.
5a)

Meni rota¢ny pohyb vystupného hriadela
(3), (obr. 2), na priamodiary pohyb vystupného
tahadla (83). Bronzova spojkova matica (84) s
lichobeznikovym zavitom je zasunutd do
zubov vystupného hriadela (3). Vodiaci strmen
(85) zamedzuje otacaniu vystupného tahadla
(83) a plIni suCasne funkciu ukazovatela
polohy. Ukazovatele polohy "O", resp. "Z" (95)
si  upevnené na nosnych stipikoch
servopohonu (87).

Zavit tahadla je chraneny pred
znedistenim krycou manzetou (89). Horna
poloha tahadla "O" je obmedzena dorazovou
rarkou (90).

84

91
92

90

89

95

94—
93—

87

88

&//
//

T

Il

Obr.5a
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2.2 Technické udaje
Zakladné technické udaje ES su uvedené v tabulke &.1.
Tabulka €. 1: Zakladné technické udaje
Elektromotor”
Rychlost Pracé i
t);m:z//é Vypinaca sila™ pre);(t:avc;tia (thvih.) g
stlpanie ° Ai , . ,
¢islo +15 [%] +10[%] zavitu £ Nri';ijc')r\?z?ra/ Men. vykon o,\t/laec";r; Men. Prid”
skrutky) T -nap. y
[kN] [mm/min] [mm] | [kg] [V] £10% W [1/min] [A]
1 6 2 3 7 8 9 10 11 12
10
8+12,5 50 {5=3rrr)
80 16
125 (s=5mm)
10 E
= (s=3mm) \% 3x400, 250 1355 0,42
o 16+25 s (380)
B 80 16 5| E
"'>.j % 125 (s=5mm) N
™M 0
= 80 . 8
. ]
§ 25+36 125 (s=5mm)| 8
= 180 370 1370 1,06
16
12+20 32 (s=3mm) ©
50 §
96-16 63 16 5 230 60 2770 0,7
7,5+12,5 80 (s=5mm) 5
4,8+8 125
Poznamky:

1 Spinacie prvky pre rozny charakter zataze (teda aj pre ES) uréuje norma CSN/STN EN 60 947-4-1.
® vypinacu silu uvedte v objednavke. Pokial sa neuvedie, nastavuje sa na maximalnu hodnotu prislusného rozsahu.
Zaberova sila je min. 1,3-nasobkom max. vypinacej sily zvoleného rozsahu.

®  Max. zatazovacia sila je rovna:

0,8-nasobku max. vypinacej sily pre rezim prevadzky S2-10min, resp. S4-25%, 6-90 cyklov/hod.

0,6-nasobkom max. vypinacej sily pre rezim prevadzky S4-25%, 90-1200 cyklov/hod.

Plati pre napétie 3x400V AC

Konkrétny zdvih uvedte v objednavke. ES z vyrobného zavodu je nastaveny na zdvih odpovedajici 4., 5. resp. 6.° podla
tabulky €.3, resp. na zdvih podla Specifikicie zdkaznika. Zdvih uvedeny na typovom Stitku ES odpoveda maximéalnemu
zdvihu v danom rade pri prestaveni prevodovky na 5. resp. 6.° podla tabulky &.3.

7)
8

Dal$ie technické Gdaje:

Krytie SErvOPONONU: ..o IP 66 (CSN/STNEN 60 529)
Mechanick& odolnost’
S 11U R 1Y STV o] = Lo = vid kapitola 1.10.2
0dOoINOSE PAJOM ..o 300 padov so zrychlenim 5 m.s™
SamoVzPernOSt: ..o zaruéenda v rozsahu 0 % az 100 % vypinacej sily
SPINAEE: .. subminiatdrne spinace série DB 6 (Cherry)
napajacie NAPAtie ..........cccceevvvvreeeeeeenniiinnnn, 250 V(AC), 50/60 Hz,2 A; resp.: 250 V (DC), 0,1 A

Ruéné ovladanie:
ruénym kolesom aj za chodu elektromotora. Otac¢anim ruéného kolesa v smere hodinovych rugiciek
sa vystupny hriadel servopohonu pohybuje v smere ,Z".

Elektrické ovladanie:
Standardne pre MT 3 - EX - na Urovni napajacieho napatia
vo vyhotoveni pre MT 3- Ex s externym regulatorom - privddzanim unifikovaného signélu.
Vola vystupnej €asti: ..ccooeeeeeieeiiiiiiiiiiiei e, max. 0,25mm (pri 5 % zataZeni vypinacou silou)
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Vyhrievaci prvok (E1):

Vyhrievaci rezistor - Napajacie NAPALIE: ........ccccviieeiiiiee e s e rre e e e s rareee e max. 250 V AC

YA 81 €12z Tod 1YY, <o o SR SRRPS cca 35 W/55°C
Tepelny spina€ vyhrievacieho prvku (F2):

NAPAJACIE NAPELIE: .....eiiiiiieiiie ettt ettt e e st e st bt et e e e sabe e e abne e ebeeeneee 230V AC,5A

BLIC= o] (o] 2= W o] 11 11T P +20°C+3°C

BLIC=T 0] [0 ¢= TR A/ o T - SR +30°C+4°C

Nastavenie zdvihu a polohovych spinacov
Nastavenie vychodzej polohy (tj. poloha spodna podla rozmerového nacrtu) je v tolerancii + 1 mm.
Koncové polohové spinace su nastavené s presnostou = 1 mm vo vztahu k spodnej polohe zdvihu.
Pridavné polohové spinace s nastavené 1mm pred koncovymi polohami.

Nastavenie silovych spinaéov
Vypinacia sila, pokial nie je Specifikované iné nastavenie, je nastavena na vypinaciu silu podla
Specifikanej tabulky s toleranciou £15%.

Vysielaée polohy

Odporovy
Hodnota odporu - jJednodUuChY Bl ........oiiiiiiiii e e 100; 2000 W
Hodnota odporu - dVOJItY B2 ......coeiiiiiiiiiiiiiicee e 2x100; 2x2000 W
ZIVOINOSE VYSIBIAGA  ...eveveeiceieeccie ettt ettt et eae s seeneetesae e 1.10° cyklov
WA= €= VA1 (=] 1 10 1) S 0,5W do 40 °C, (0 W/125 °C)
Maximalne NapAJacie NAPELIE. .........coiiuuiii i v PxRV DC/AC
Y = DT g = 1)V o] (1o I o= 7.2 o NP max.35 mA
Odchylka linearity odporového vysielata POIONY .............uuuuuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeee. +2,5 [%]V
Hysterézia odporového vysielata polony ..o max. 5 [%]"
Nastavenie odporového vysiela¢a

poloha "otvorené" ..................... 3 93 % z menovitej hodnoty

poloha "zatvorené" .................. £ 5 % z menovitej hodnoty

Elektronicky polohovy vysielaé (EPV) - prevodnik R/l (B3)
a) 2-vodiéové zapojenie (bez zabudovaného zdroja, resp. so zabudovanym zdrojom)

PrOAOVY SIGNAL ...t e e e e e st e e e e e e e aae s 4 +20 mA (DC)
Napajacie napatie (pri vyhotoveni bez zabudovaného zdroja) ...........ccccceeeeeieieeieeennn. 15az30V DC
A=\ € V401 V7= Yol I o o | o o] QRO PP PPP PP RPPPPUPPPRRPPP max. R =(U,-9V)/0,02A WM

.......................................................................................................... (U, - napéjacie napatie [V])
ZataZovaci odpor pri vyhotoveni SO ZdrOjOM..........ueeeeiiiiieeeiiiiiee e max. RL = 750 W
TeplotNA ZAVISIOST...... .o max.0,020 mA / 10 °C
Hodnoty vystupného signalu v koncovych polohach: “O"“ 20 mA (svorky 81; 82)

“Z*.. 4 mA (svorky 81; 82)
Tolerancia hodnoty vystupného signalu elektronického vysielaca:

“Z¢ +0,2 mA
‘O e +0,1 mA
b) 3-vodi€ové zapojenie (bez zabudovaného zdroja, resp. so zabudovanym zdrojom)

Pradovy SIgNAL .......ouuiiii it 0+ 20 mA (DC)
Pradovy SIQNAL .......ouiiiiii e e e 4 + 20 mA (DC)
PrUAOVY SIGNAL ...ttt e e e e e st e e e e e e e aa e s 0+5 mA (DC)
Napdjacie napatie (pri vyhotoveni bez zabudovaného zdroja)...........ccccccveeeeeiieeeieennnnee. 24 V DC+1,5%
b\ €= VA0)V = o M oL | oo SRS max. 3 kW

TEPIOtNA ZAVISIOSE ..o max. 0.020 mA/10 °C
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Hodnoty vystupného signalu v koncovych polohach:

“O"........ 20 mA, resp. 5 mA (svorky 81; 82)
“Z 0 mA, resp. 4 mA (svorky 81; 82)
Tolerancia hodnoty vystupného signalu elektronického vysiela¢a
“ZE i +0,2 mA
(O L +0,1 mA
Odchylka linearity elektronického vysielaca polohy ............cccoviiiiiii i, +2,5[%]"
Hysterézia elektronického vysielada polohy ..., max. 5 [%]"

DCPT3M — prudovy vysiela€ (B3)

- 2-vodi¢ové zapojenie bez zdroja resp. so zabudovanym zdrojom

Pradovy Signal .........ccccooviiiiiiiiiiiiiiieenn 4 + 20 mA (DC) s moznostou zrkadlenia (20 + 4 mA)
Princip GINNOSE ......ccoiiiiiiei e bezkontaktny, magnetorezistentny
Diskrétnost vysielaca Dez PrevOUOV ............eiiiii i 0,352°
-\ €= VA0 )\ 1o Mo Lo Lo ] SRS PPPRTOTRTRR 0 az 500 W
Pracovny zdvih .........cccccooiiiiiiiiiiie e 35 az 100 % z pevného zdvihu na danom stupni
=] T T C = ] = PSSP max. £1%
=T LT T = TN o] £V 0T o] 1 o HS max. +2,5%
Napajacie napéatie pre vyhotovenie bez zdroja...........ccccvvvvvvvviiirininniinnnnnn. 15 az 28 V DC, max.42 mA
Napdjacie napatie vo vyhotoveni so zabudovanym zdrojom .........cccceeeevveiiiiiiiiiieeeeeeeeiinn. 24V DC
Max. odchylka NapajacieNo NAPALIA............uueiiiiieei i eeeaaeeas +5%
PraCOVNA tEPIOTA. ... ..eiiiieeiiiiieee it e e e e e s a e e e e e -25 az +70°C
Tolerancia hodnoty vysStupného SIGNAIU ............uoiiiiiiiiiiee e WZ" +0,2 mA
........................................................................................................................................ ,0“ 0,1 mA
OACRYIKA TINEATILY ........veveeeeeeeeee ettt ettt et ee et ee et e se et e eeeteseeeeseeeenssanssseenesennens +2,5 9%V
HYSEEIEZIA ...ttt ettt et et e e e e e eee e en et max. 2,5 %Y
ChyboVE hlASENIA .........ccceiiiiii e pomocou blikania LED diédy

1) z menovitej hodnoty vysielaca vztahovana na vystupné hodnoty pri nastaveni max. pracovného zdvihu na
danom stupni zdvihu pod/a tabulky ¢.3.

2.2.1 Mechanické pripojenie

stipikové
prirubové (1ISO 5211)
Hlavné a pripojovacie rozmery su uvedené v rozmerovych naértkoch.

2.2.2 Elektrické pripojenie

a) servopohonu
na svorkovnicu (X) (max. 32 svoriek - prierez pripojovacieho vodiéa max. 2,5 mm? pre
vyhotovenie bez stykagov, resp. max. 24 svoriek - prierez pripojovacieho vodiéa max. 2,5 mm?
a max. 6 svoriek — prierez pripojovacieho vodi¢a max. 1,5 mm? pre vyhotovenie so zabudovanymi
stykacami):
cez kablové vyvodky — M25x1,5 a M16x1,5 (vid obr.1).

b) 3~ elektromotora
vo svorkovnicovom vyhotoveni bez stykac€ov:............ cez vyvodku M25 na svorkovnicu motora

Dizka odizolovania vodi¢ov do bezskrutkovych svoriek je 8 az 9mm.

Ochrannéa svorka
vonkajSia a vnatornda, sl vzajomne prepojené a oznacené znakom ochranného uzemnenia.

Elektrické pripojenie sa vykonava podla schém zapojenia.
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3 Montaz a demontaz servopohonu

A Dbaijte na bezpecénostné predpisy !

Poznamka:
Opatovne overte, ¢i umiestnenie ES odpoveda casti "Prevadzkové podmienky". Ak su
podmienky nasadenia odliSné od doporucenych, je potrebna konzultacia s vyrobcom.

Pred zac¢atim montaze servopohonu na armaturu:

Znovu prezrite, €i servopohon nebol pocas skladovania poSkodeny.

Podla Stitkovych udajov overte sulad vyrobcom nastaveného zdvihu a pripojovacich rozmerov
servopohonu s parametrami armatary .
V pripade nesuladu, vykonajte zoradenie podla ¢asti “Zoradenie*.

3.1 Montéaz

ES je od vyrobcu zoradeny na parametre podla typového Stitku, s pripojovacimi rozmermi podla
prislusného rozmerového nacrtku a nastaveny do medzipolohy.
Pred montadzou nasadte koleso ru¢ného ovladania.

3.1.1 Mechanické pripojenie k armatare

Servopohon musi byt umiestneny na armature v takej vySke, aby poloha tahadla servopohonu
v polohe “zatvorené“ (fahadlo vysunuté zo servopohonu) bola dodrzana s presnostou + 1mm.

Stipikové vyhotovenie. Po osadeni stipikov do strmefa armatdry pomocou kfG¢a OK 22
nasadenym na pl6Sky stlpikov (87)(obr.5a), je potrebné stipiky zaistit v hornej ¢asti maticou (91) a
poistnou podlozkou (92).

Prirubové vyhotovenie - uchytenie cez svorniky. Servopohony s prirubou (88) sa nasadia na
armatudru so svornikmi a upevnia Styrmi maticami M12.

Prirubové vyhotovenie - uchytenie s centralnou maticou (obr. 1). Servopohon s prirubou
(88)(obr.9) sa nasadi na vodiacu valcovu €ast armatlry a upevni sa centralnou maticou. Centralna
matica nie je predmetom dodavky.

Na spojenie tahadla servopohonu s tahadlom armatiry slizi spojka (93) (obr.5a), ktorou je
mozné natacat po uvolneni upeviovacich skrutiek (94).

3.1.2 Elektrické pripojenie k sieti, resp. riadiacemu systému

Nasledne vykonaijte elektrické pripojenie k sieti resp. k nadvazujicemu systému.
1. Riadte sa pokynmi uvedenymi v kap. 1.6 Pokyny pre zaSkolenie obsluhy - Poziadavky na
odbornu sposobilost ... .
2. Pri ukladani elektrického vedenia je potrebné dodrziavat’ predpisy pre inStalaciu silnopridovych
zariadeni. Privodné kably musia byt schvaleného typu. Tepelnd odolnost privodnych kéblov
a vodi¢ov musi byt minimalne +90°C.
Vodice ku svorkovniciam privadzajte kablovymi vyvodkami.
Pred uvedenim servopohonu do prevadzky je potrebné pripojit vnitornu a vonkajSiu zemniacu svorku.
Privodné ké&ble musia byt upevnené k pevnej konstrukcii najdalej 150 mm od vyvodiek!
Z dévodu zamedzenia prenikania vihkosti do ES okolo Zil pripojovacich kéblov, je potrebné tieto vodice
v mieste vyvedenia z plasta kablu utesnit silikonovou hmotou.

o gk w
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Elektrické pripojenie na svorkovnicu :
Pred elektrickym pripojenim odoberte kryt riadiacej skrine servopohonu a skontrolujte, €i
druh prudu, napajacie napétie a frekvencia suhlasia s tdajmi na typovom Stitku elektromotora.

Elektrické pripojenie:
elektrické pripojenie vykonajte podla schémy zapojenia, ktora je vlepena v kryte ES.
elektrické pripojenie sa vykonava cez dve kablové vyvodky do riadiacej skrine a 1 kablova vyvodku
pre elektromotor.

V pripade potreby vykonajte zoradenie ES, nasadte kryt a skrutkami ho rovnomerne krizom utiahnite.
Kéablové vyvodky pevne utiahnite, len vtedy je zarucené krytie.

Poznamky:
1. KES su dodavané upchavkové vyvodky, ktoré v pripade spravneho nasadenia na privodné vedenia

umozniuju zabezpecit krytie az IP 68. Pre poZadované krytie je potrebné pouZit’ tesniace kruzky podfa
skutoéného priemeru kébla a pozadovanej teplotnej odolnosti.

2. Pri upevriovani kabla je potrebné prihliadat’ k pripustnému polomeru ohybu, aby nedoslo k poSkodeniu resp.
nepripustnej deformacii tesniaceho elementu kablovej vyvodky. Privodné kéble musia byt upevnené
k pevnej konstrukcii najdalej 150 mm od vyvodiek.

3. Pre pripojenie dia/kovych vysielacov doporué¢ujeme pouzit tienené vodice.

4. Tesniace plochy krytu ovladacej ¢asti musia byt pred opéatovnym upevnenim cisté.

5. Reverzicia ES je zarucend, ak ¢asovy interval medzi vypnutim a zapnutim napajacieho napatia pre opacny
smer pohybu vystupnej ¢asti je minimalne 50 ms.

6. Oneskorenie po vypnuti, t.j. ¢as od reakcie spinacov az kym je motor bez napatia, smie byt’max. 20 ms.

@ Dbajte na pokyny vyrobcov armatur, ¢i vypinanie v koncovych polohach ma byt realizované
prostrednictvom polohovych, alebo silovych spinacov!

Po elektrickom pripojeni vykonajte kontrolu funkcie:

Kontrola zapojenia el. motora a schémy ovladania. ES prestavte ruénym kolesom do
medzipolohy. Spravne zapojenie skontrolujte tak, zZe stladite tlacidlo "zatvara" (na skrinke ru¢ného
ovladania resp. na paneli skiSobnej tlacidlovej skrine) a sledujete tahadlo, ktoré sa musi posuavat zo
servopohonu. Ak tomu tak nie je, zamernite sled faz elektrickej siete.

Kontrola momentovych spinaéov (obr.5). Pri chode servopohonu v smere "zatvara" a pri
zapojeni momentovych spinacov pre "momentové vypinanie" prepnite kontakty spinata S2
nadvihnutim prislichajlcej vypinacej packy (24) (obr.5) spinaca. Pri spravhom zapojeni sa ES musi
zastavit. Pri zapojeni momentovych spinacov pre "signalizaciu" dbjde iba k signalizacii na ovladacej
skrini panelu.

Analogicky opakujte skisku aj pre smer "otvara" prepnutim kontaktov spina¢a S1. Ak je niektora
funkcia nespravna, skontrolujte zapojenie spinacov podla schémy zapojenia.

Kontrola polohovych spinaéov (obr.6,8). Pri chode servopohonu v smere "zatvara" prepnite
kontakty spinacov S4 resp. S6 stlaenim vypinacej rolniéky prisluSného spinaca. Pri spravnom
zapojeni sa musi ES zastavit' pri prepnuti kontaktov spinaCa S4 a rozsvietit' pri prepnuti kontaktov
spinaca S6. Analogicky opakujte skusku aj pre smer "otvara". Stla¢enim vypinacej packy spinacov S3
resp. S5 , ES sa musi zastavit resp. signalizovat. Ak opat nie je niektor4 z funkcii spravna,
skontrolujte zapojenie spinacov podla schémy zapojenia.

3.2 Demontaz

Pozor!

Pred demontazou je potrebné odpojit’ elektrické napajanie do servopohonu!

Predpisanym sp6sobom zabezpecte, aby nedoSlo ku pripojeniu ES na siet’ a tym ku
moznosti Urazu elektrickym pradom!

Vypnite ES od napéjania.

Pripojovacie vodi¢e odpojte od svorkovnice servopohonu a kabel uvolnite z vyvodiek.

Uvolnite upeviiovacie skrutky servopohonu a ES oddelte od armatury.

Pri odosielani do opravy ES uloZte do dostatoéne pevného obalu, aby pocas prepravy nedoslo
k jeho poskodeniu.
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4 Zoradovanie

Pozor! Pozri ¢lanok 1.2.
Vypnite ES z elektrickej siete!
DodrZujte bezpeénostné predpisy!

ES je z vyrobného podniku nastaveny na pevny pracovny zdvih (zadany odberatefom v
objednavke). Pokial chcete prestavit ES na iné parametre, postupujte podla nasledovnych pokynov.
Prestavenie vykonavajte na mechanicky a elektricky pripojenom ES. Tato kapitola popisuje zoradenie
servopohonu na parametre vySpecifikované v Specifikacnej tabulke v pripade, Ze potrebujete zmenit
nastavené parametre ES. Rozmiestnenie nastavovacich prvkov ovladacej dosky je na obr. 3 .

4.1 Zoradenie momentovej jednotky (obr. 4 a5)

Nastavovanie vypinacieho momentu je mozné robit iba v spojitosti so zariadenim na meranie
kratiaceho momentu a to iba v prislusnom rozsahu, podra tabulky vyhotoveni, hrubou regulaciou (17)
a jemnou reguléciou (18), obr.4 .

Prestavenie vypinacieho momentu pomocou segmentov (17), obr.4, je mozné vykonat len
v ramci vyznaceného intervalu MIN — MAX na momentovom kotU¢i v prisluSnhom momentovom
rozsahu servopohonu.

Pre zmenu momentového rozsahu je nutné vymenit pruziny v momentovom nahone, ¢o sa da
urobit' z hfadiska montaznej naro¢nosti iba vo vyrobnom podniku, resp. servisnom stredisku.

Zoradenie blokovania
ES pracuje v rozsahu pracovnych zdvihov podla tabulky vyhotoveni.
Nastavenie blokovania je mozné na zdvih uvedeny v tabulke &.2a, 2b.

Tabulka €.2a
Zdvih blokovania momentu ES po reverzacii (1 kolik v nahonovom kolese)

MT 3-Ex stupanie skrutky 5 mm
Zdvih nad 25 mm

MT 3-Ex stlpanie skrutky 3 mm
Zdvih nad 15 mm

vaéky na pastorku
(25) su pooto€ené o

5,0-10,0 3-6 90°
15-20 9-12 180°
25-30 15-18 270°
35-40 21-24 360°
Tabulka é.2b

Zdvih blokovania momentu ES po reverzacii (3 koliky v ndhonovom kolese)

MT 3-Ex stupanie skrutky 5 mm
Zdvih do 25 mm

MT 3-Ex stupanie skrutky 3 mm
Zdvih do 15 mm

vacky na pastorku (25)
sl pootoéené o

1,65-3,3 0,99-1,98 90°
5—-6,65 3-3,99 180°
8,3-10 4,98 -6 270°
11,65-13,3 6,99 - 7,98 360°

Blokovanie je u vyrobcu nastavené na rozsah vyznaceny v tabulke tuénym pismom. V pripade
potreby zmeny zdvihu blokovania sa obracajte na prislusné servisné stredisko.

4.2 Zoradenie polohovych spinacov (S3(S13),54(S14) (obr.6)

ES z vyrobného zavodu je nastaveny na zdvih odpovedajlci 4.,5. resp. 6.° podla tabulky ¢.3, resp. na
zdvih podfla Specifikacie zékaznika. Zdvih uvedeny na typovom Stitku ES odpoveda maximalnemu
zdvihu pri prestaveni prevodovky na 5. resp. 6.° podla tabulky ¢.3. V pripade potreby zmeny radu
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zdvihu (vid. tabulka €.3) sa obracajte na prislusné servisné stredisko. Pri nastaveni, zoradeni a
prestaveni polohovych spinacov postupuijte nasledovne (obr. 6, 7):

Vo vyhotoveni s odporovym vysiela¢om vysurite vysiela¢ zo zaberu, (obr.9)

Prestavné koleso prevodovky presurite po uvolneni skrutky prestavného kolesa na pozadovany
stupen rozsahu (na najblizsi vyssi, alebo rovny odpovedajucemu konkrétnemu zdvihu v danom
rade) podla tabulky €.3 a obr.7. Pri nastaveni prestavného kolesa dbajte na spravny zaber

s kolesom daného stupna a skrutku opatovne utiahnite.

ES prestavte do polohy "otvorené" elektricky, alebo ru¢ne. Ak ES pri elektrickom prestaveni vypne
od polohového spina¢a S3 (obr.6), skrutkova¢om vloZzenym do nastavovacej skrutky (29) tato
skrutku zatlacte a otacajte v smere Sipky, az prisluSna vacka rozopne spina¢ S3. Vyberte
skrutkovac z nastavovacej skrutky (pozri poznamku 1) a pokracujte v prestaveni ES do polohy
Lotvorené“.

V polohe ,otvorené” skrutkovacom viozenym do nastavovacej skrutky (29) tato skrutku zatlacéte
a otacajte v smere Sipky do okamihu, az prisluSna vacka zopne spinac¢ S3. Vyberte skrutkovac
z nastavovacej skrutky (pozri pozndmku 1).

ES prestavte do polohy "zatvorené" elektricky, alebo ruéne. Ak ES pri elektrickom prestaveni
vypne od polohového spinaca S4 (obr.6), skrutkovacom vloZzenym do nastavovacej skrutky (28)
tuto skrutku zatlacte a otaéajte v smere Sipky, aZ prisluSna vacka rozopne spinac¢ S4. Vyberte
skrutkovac z nastavovacej skrutky (pozri poznamku 1) a pokracujte v prestaveni ES do polohy
,Zatvorené“.

V polohe ,zatvorené” skrutkovacom vloZzenym do nastavovacej skrutky (28) tuto skrutku zatlacte
a otacajte v smere Sipky do okamihu, az prislusna vacka zopne spina¢ S4. Vyberte skrutkovac
z nastavovacej skrutky (pozri pozndmku 1).

Po zoradeni polohovych spinacov je potrebné v pripade potreby (podla vybavenia ES) zoradit
signaliza¢né spinace, vysiela¢ polohy, prevodnik a ukazovatel polohy.

Poznamka 1: V pripade, Ze nastavovacia skrutka po uvo/heni skrutkovaca ostane zatlacena
(rozpojené ozubené kolesa nezaskocili do zaberu), pootacajte jemne nastavovacou skrutkou bez
zatlac¢enia proti smeru Sipky, pokial nastavovacia skrutka nevyskoci do vychodzej polohy.

Poznamka 2: V pripade vyhotovenia ES s tandemovymi polohovymi spinaémi S13, S14 su tieto
spinace zoradené po zoradeni spinacov S3 a S4 t.j. spina¢ S3 spina suc¢asne so spinacom S13 a

spinac¢ S4 spina suc¢asne so spinacom S14.

—_—
it \3

Obr.6
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TABULKA €. 3
MAXIMALNY PRACOVNY ZDVIH [mm]
(ak zakaznik ne3pecifikuje, od vyrobcu je ES nastaveny na 5. resp.6.° zdvihu
(vyznaceny tuénym pismom))
STUPEN |* - plati len pre vyhotovenie bez vysielaga, resp. s kapacitnym vysielaéom
ZDVIHU MT 3-Ex-stupanie skrutky 5mm MT 3-Ex —stupanie skrutky 3mm
RAD ZDVIHU RAD ZDVIHU
I 1. 1. V. 1. 1. V.
1° - -
2.° 15 9
3.° 28 17
4.° 50 30
5.° 90 55
6.° 100* 100
7.° - -
8.° - -
9.° - -
10.° - -
11.° - -
.
[ d —
11.° 10.°
/_
° 8.°
9. |
° 6.°
5.° : 4.°
/_
3.0 2.0
/_
1.°
SKRUTKA
PRESTAVNEHO
KOLESA
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4.3 Zoradenie signalizaénych spinacov (S5,S6) (obr.8)

Signaliza¢né spinace ES z vyrobného zavodu su nastavené tak, Ze zopinaju cca 10% pred koncovymi
polohami pokial zakaznik neSpecifikoval inak. Pred nastavenim signalizaénych spinacov je v pripade
potreby nutné zoradit koncové polohové spinace S3,S4 podla predchadzajlcej kapitoly. Pri

nastaveni signalizacnych spinacov postupujte nasledovne :

ES prestavte do polohy v ktorej chcete aby zopol spina¢ S5 pri chode ES do smeru "otvara".
Otacajte vackou (31) spinaca S5 (27) v smere chodu hodinovych rugi¢iek, az do okamihu zopnutia
spinaca Sb.

ES prestavte do polohy v ktorej chcete aby zopol spina¢ S6 pri chode ES do smeru "zatvara".
Otéacajte vackou (30) spinaca S6 (26) proti smeru chodu hodinovych rugic¢iek, az do okamihu
zopnutia spinaca S6.

Poznamka: MoZnost signalizécie je 50 az 100 %..z pracovného zdvihu v oboch smeroch pohybu . Pri vyuZiti
reverznej funkcii spinaca je moznost’ signalizacie 0 az 100 %.

4.4 Zoradenie ukazovatela polohy (obr.8)

Mechanicky ukazovatel polohy sluzi pre informéciu o polohe vystupného ¢lena vzhlfadom ku krajnym
koncovym poloham ES.
Pred zoradenim ukazovatela polohy musia byt v pripade potreby zoradené polohové spinace S3,54.
Pri nastaveni ukazovatela polohy postupujte nasledovne :
ES prestavte do polohy "zatvorené".
Pootocte kotu¢om ukazovatela polohy (32) tak, aby sa kryla ryska so symbolom pre smer
.Zatvara“ s ryskou na priezore vrchného krytu.
ES prestavte do polohy "otvorené".
Pootocte vrchnou Castou kotlca ukazovatela polohy (32) tak, aby sa kryla ryska so symbolom pre
smer ,otvara“ s ryskou na priezore vrchného krytu.
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4.5 Zoradenie odporového vysielaé¢a (obr. 9)
V ES MT 3-Ex je odporovy vysiela€ (92) pouzity vo funkcii dialkového ukazovatela polohy.

Pred zoradovanim odporového vysielac¢a musia byt zoradené polohové spinace S3 a S4.
Zoradenie odporového vysielaca spociva v nastavovani hodnoty odporu vysielaca v definovanej
krajnej polohe ES.

Poznamky:

V pripade, Ze sa ES nevyuziva v celom rozsahu pracovného zdvihu pod/a zvoleného stupria na
prislusnom rade zdvihu pod/a tabu/ky ¢.3, hodnota odporu v krajnej polohe ,otvorené” sa Umerne
Znizi.

V pripadoch pri vyvedenej odporovej vetve na svorkovnicu su pouzité vysielace s ohmickou hodnotou
pod/a Specifikacie zakaznika. Pri ES s dvojvodi¢ovym prevodnikom je pouzity vysiela¢ s ohmickou
hodnotou 100 W.

Postup pri zoradovani je nasledovny :

Uvolnite upevnovacie skrutky (90) drziaka vysielaa a vysiela¢ vysunte zo zaberu.

Meraci pristroj na meranie odporu pripojte na svorky 71 a 73 svorkovnice ES MT 3-EXx.

ES prestavte do polohy "zatvorené" (ru¢nym kolesom, az po zopnutie prislusného koncového
spinata S2, resp. S4).

Natacajte pastorok vysielac¢a (91), az na meracom pristroji nameriate hodnotu odporu £ 5 %
menovitej hodnoty odporu vysiela¢a pri ES MT 3-EX, resp. 3 az 5 % menovitej hodnoty odporu
vysielaCa pri ES MT 3-Ex s EPV, t.j. s odporovym vysielatom s prevodnikom PTK1.

V tejto polohe vysiela¢ zasunte do zaberu s nahonovym kolesom a utiahnite upevriovacie skrutky
na drziaku vysielaca.

Skontrolujte hodnotu odporu v oboch krajnych polohach a v pripade potreby postup opakujte. Po
spravnom zoradeni odpojte meraci pristroj zo svorkovnice.
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4.6 Zoradenie elektronického polohového vysielaéa (EPV) - odporového vysielaca
s prevodnikom PTK 1

4.6.1 EPV - 2-vodi¢ové vyhotovenie (Obr. 10)

Odporovy vysiela¢ s prevodnikom PTK1 je z vyrobného zavodu nastaveny tak, ze vystupny
prudovy signal merany na svorkach 81-82 ma hodnotu:
- v polohe “otvorené“ 20 mA
- v polohe “zatvorené“ 4 mA

V pripade potreby opatovného zoradenia prevodnika postupujeme takto:

Zoradenie EPV :

ES prestavte do polohy “zatvorené” a vypnite napajanie prevodnika.

Skontrolujte, resp. v pripade potreby zoradte odporovy vysiela¢ podla kapitoly ,, zoradenie
odporového vysiela¢a“ s tym, Zze hodnotu odporu merajte na svorkach X-Y . Pouzity je odporovy
vysiela¢ s ohmickou hodnotou 100 W.
Zapnite napajanie prevodnika.

e . ) ZER AIN
Otacanim nastavovacieho trimra S =

ZERO nastavte hodnotu SVORKA , X"
vystupného pradového signalu
meraného na svorkach 81-82 na SVORKA , Y*

hodnotu 4mA.
ES prestavte do polohy
,otvorené*.
Otacanim nastavovacieho trimra
GAIN nastavte hodnotu
vystupného pradového signalu
meraného na svorkach 81-82 na
hodnotu 20mA.
Skontrolujte vystupny signal
z prevodnika v obidvoch
krajnych polohach a v pripade potreby potup zopakuijte.
Poznamka: Hodnotu vystupného signalu 4-20mA je mozné nastavit’ pri hodnote 75 az 100%
menovitého zdvihu uvedeného v tabulke ¢.3. Pri hodnote menej nez 75% sa hodnota 20mA Umerne
znizuje.




MT 3-EX 29

4.6.2 EPV - 3-vodi¢ové vyhotovenie (Obr. 11)

Odporovy vysiela¢ s prevodnikom je z vyrobného zavodu nastaveny tak, Ze vystupny prudovy signal
merany na svorkach 81-82 ma hodnotu: - v polohe "otvorené“ 20 mA resp. 5 mA

- v polohe "zatvorené“ 0 mA resp.4 mA,
podla vySpecifikovaného vyhotovenia
prevodnika . ZERO GAIN
SVORKA , X*
V pripade potreby opatovného
zoradenia prevodnika postupujte

takto: SVORKA , Y*

ES prestavte do polohy
.Zatvorené“ a vypnite napajanie
prevodnika.

Skontrolujte, resp. v pripade
potreby zoradte odporovy
vysiela¢ podla kapitoly
»Zoradenie odporového
vysielaéa“ s tym, Ze hodnotu
odporu merajte na svorkach X-Y
(obr. 11). PouZity je odporovy vysiela¢ s ohmickou hodnotou 2000 Wresp. 100W.

Zapnite napdajanie prevodnika.

Otacanim nastavovacieho trimra ZERO nastavte hodnotu vystupného prudového signalu
meraného na svorkach 81-82 na hodnotu 0 mA resp. 4 mA.

ES prestavte do polohy ,otvorené“.

Otacanim nastavovacieho trimra GAIN nastavte hodnotu vystupného pradového signalu meraného
na svorkach 81-82 na hodnotu 20 mA resp. 5 mA.

Skontrolujte vystupny signal z prevodnika v obidvoch krajnych polohach a v pripade potreby
postup zopakuijte.

Poznamka: Hodnotu vystupného signalu (0 -20mA ,4 -20mA resp. 0 -5mA pod/a Specifikacie) je
mozné nastavit’ pri hodnote 85 az 100% zdvihu uvedeného v tabu/ke ¢.3. Pri hodnote menej nez 85%
sa hodnota vystupného signalu merne znizuje.

4.7 Zoradenie vysielaéa DCPT3M

Pred zoradovanim vysielata DCPT3M (obr.12) musia byt zoradené koncové polohové spinace S3
a S4. Zoradenie vysielaca spociva v nastavovani hodnoty vystupného signalu v krajnych polohéach
ES.

Standardne (pokial zakaznik neuréi in&g) je od vyrobcu zoradeny vysiela DCPT3M tak, Ze pre krajnd
polohu , zatvorené” je nastavena hodnota vystupného signalu 4 mA a pre krajnu polohu ,, otvorené*
20 mA. Charakteristika vystupného signalu je Standardne nastavena na 20-4 mA (klesajlca).

Poznamky 1: -tento typ vysielaca umoZriuje priradenie hodnoty vystupného signélu 4 mA resp. 20 mA
ktorejkofvek krajnej polohe ES.
2:-vysielac je nastavite/hy v rozsahu 35 aZ 100 % z pevného zdvihu uvedeného na typovom Stitku
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4.7.1 Nastavenie krajnych hodn6t
V pripade potreby nového zoradenia krajnych poléh vysielaa postupujte nasledovne:

Nastavenie polohy ,4 mA*“:
Zapnite napajacie napatie vysielata DCPT3M
ES prestavte do krajnej polohy v ktorej chcete nastavit hodnotu signalu 4 mA a stlacte  (na dobu
cca 2s) tlacidlo ,4“ pokial neblikne LED

Nastavenie polohy ,20 mA*“:
Zapnite napdjacie napatie vysielata DCPT3M
ES prestavte do krajnej polohy v ktorej chcete nastavit hodnotu signalu 20 mA a stlacte
(na dobu cca 2s) tla¢idlo ,,20" pokial neblikne LED

Poznamka 1: Pri zapise prvej krajnej polohy méze déjst’ k chybovému hlaseniu vysielac¢a (2x bliknutie
LED). Chybové hlasenie zmizne po zapisani druhej krajnej polohy v pripade, Ze su zapisané krajné
hodnoty v rozmedzi 35 az 100 % z pevného zdvihu uvedeného na typovom Stitku.

V pripade potreby zmente charakteristiku vystupného signalu z klesajucej na stlpajlcu resp.
zo stupajucej na klesajucu podla nasledujucej kapitoly.

4.7.2 Nastavenie stupajucej/klesajucej charakteristiky vystupného signalu

Pri zmene charakteristiky vystupného signélu vysielaca zostavaju zachované nastavené
koncové polohy ,4 mA* a ,20 mA", ale meni sa pracovna oblast (drdha DCPT3M) medzi tymito bodmi

na doplnok pdvodnej pracovnej oblasti.
Pri nastaveni vysielata DCPT3M tak, Ze pre krajnu polohu , zatvorené“ je nastavena hodnota

vystupného signalu 4 mA a pre krajnu polohu ,, otvorené” 20 mA je potrebné nastavit’ charakteristiku
na 20-4 mA (klesajucu).

Pri nastaveni vysielata DCPT3M tak, Ze pre krajnu polohu , zatvorené“ je nastavena hodnota
vystupného signalu 20 mA a pre krajnu polohu ,, otvorené“ 4 mA je potrebné nastavit’ charakteristiku

na 4-20 mA (stupajuicu).

V pripade potreby prepinania charakteristiky vystupného signalu vysielaca 4-20 mA (stapajica),
alebo 20-4 mA (klesajuca) postupuijte nasledovne:
Zapnite napdjacie napatie vysielata DCPT3M
Pre 4-20 mA (stupajuca charakteristika) stlacte tlacidlo ,20" a nasledne ,4" a drzat obidve
tlaCidla do bliknutia LED
Pre 20-4 mA (klesajuca charakteristika) stlacte tla¢idlo ,4“ a ndsledne ,20“ a drzat obidve

tlacidla do bliknutia LED
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4.7.3 Kalibraéné MENU

Kalibrané menu umoznuje nastavenie default parametrov a kalibrovat’ hodnoty pridu 4 a 20 mA
(jlemne doladit hodnoty vystupnych prudov 4 a 20 mA v koncovych polohéch).

Nastavenie Standardnych (default) parametrov:
Vypnite napajacie napatie pre napajaci zdroj vysielaca.
Stlaéte a sUcasne drzte nastavovacie tladidla ,4“ a ,20“.
Zapnite napdjacie napatie pre napajaci zdroj vysielaca.
Drzte obidve tlaCidla do prvého a dalej do

druhého bliknutia LED. VYSIELAC
Upozornenie: Pri tomto zapise Standardnych LED
(default) parametrov dojde k prepisaniu kalibracie
vysielaca a preto je nutné vysiela¢ nanovo
skalibrovat.
Vstup do kalibraéného MENU: Hlat
Vypnite napajacie napatie pre napajaci zdroj TLAGIDLO  4*

vysielaca. =

Stlate a sucasne drzte nastavovacie tlacidla K::‘; -‘
A4 a 20", -

Zapnite napdjacie napatie pre napajaci zdroj Obr.12
vysielaca.

Drzte stlatené obidve tlacidla do prvého bliknutia LED a potom ich uvolnite.

Prepinanie v kalibraénom rezime medzi 4 a 20 mA:
Pre 4 mA stladte ,20“, nasledne ,4“ a obidva tlagidla drzat do bliknutia LED.
Pre 20 mA stlacte ,4“, nasledne ,20“ a obidva tladidla drzat do bliknutia LED.

Nastavenie pradu 4/20 mA v kalibraénom MENU:

Pre zniZzovanie hodnoty pradu stlacte tlacidlo ,20“ . DrZanie stla¢eného tlacidla vyvola
automatické opakovanie (autorepeat) znizovania hodnoty vystupného pridu a uvolnenim tlacidla
sa prave aktualna hodnota zapiSe.

Pre zvySovanie hodnoty prudu stlacte tlacidlo ,4“ . Drzanie stlaceného tlacidla vyvola
automatické opakovanie (autorepeat) zvySovania hodnoty vystupného pridu a uvolnenim tlacidla
sa prave aktualna hodnota zapiSe.
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4.7.4 Chybové hldsenia vysielaca

V pripade vzniku chyby za¢ne blikat’ diéda LED. Pocet opakovani bliknutia LED udava chybovy
kod uvedeny v tabulke €.6.

TABULKA €. 6
Poéet bliknuti LED Chyba
1x Poloha snima¢a mimo pracovnu oblast
2X Chybne nastaveny pracovny rozsah uhlu nato€enia vysielaca
3x Toleranénd Urovert magnetického pola je mimo pripustnych hodn6t
4x Chybné parametre v EEPROM
5x Chybné parametre v RAM

4.8 Miestne elektrické ovladanie (obr.14)

- doplnkova vybava

V pripade potreby (zoradovanie, kontrola funkcie, ap.) pri zabezpecenom napajani je mozné
ES prestavovat miestnym elektrickym ovladanim. Po prepnuti miestneho ovladania na rezim
-MIESTNE" je mozné tlagidlami OPEN a CLOSE ovladat pohyb vystupného ¢lena v zadanom smere.
LED diédy indikuju jednotlivé stavy miestneho ovladania.

Ovladanie je mozné po odobrati visiaceho zamku (1). Postupnym stl&€¢anim tlacidla (2) REMOTE-
OFF-LOCAL sa meni volba rezimu ovladania na ,DIALKOVE*, ,VYPNUTE", ,MIESTNE*,
,VYPNUTE". Postupnym stlaéanim sa volba rezimu cyklicky opakuje. Tato volba je zobrazovana LED
diédami viditelnymi na prednom paneli miestneho ovladania.

LED di6da PWR (6) signalizuje pritomnost napajacieho napatia pre ovladanie miestneho ovladania.

Jednotlivé rezimy miestneho ovladania:

Rezim ,VYPNUTE" (OFF) — v tomto reZime nie je mozné ES ovladat dialkovo ani miestne. ReZim je
signalizovany zhasnutymi LED diédami REMOTE (7) a LOCAL (8)

Rezim ,LOCAL" (MIESTNE) — v tomto reZzime je mozné ES ovladat miestne do smeru otvara, zatvara
a zastavit ho tla¢idlami OPEN (3) (otvara) , CLOSE (4) (zatvara) a STOP (5). Rezim ,,LOCAL" je
signalizovany rozsvietenim LED diody LOCAL (8). Stlacenie tladidla OPEN v tomto rezime je
signalizované rozsvietenim LED di6dy OPEN (9). Stlacenie tlacidla CLOSE v tomto reZime je
signalizované rozsvietenim LED di6dy CLOSE (10). Stlaenim tlaidla STOP signalne LED diédy
OPEN (9) a CLOSE (10) zhasnu.

Rezim ,REMOTE* (DIALKOVE) — v tomto reZime je mozné ES ovladat povelmi z nadradeného
systému dialkovo. Rezim ,REMOTE" je signalizovany rozsvietenim LED diody REMOTE (7). V tomto
rezime su tlacidla OPEN, STOP a CLOCE nefunkéné.

Po ukonéeni prace s miestnym elektrickym ovliadanim odporucame v rezime ,REMOTE* (DIALKOVE)
opat nasadit na tlacidlo (2) visiaci zamok a uzamknut ho pre pripad neziaduceho zasahu
nepovolanou osobou.
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Obr. 14
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5 Obsluha, udrzba, poruchy aich odstranenie

5.1 Obsluha

1. Vo vSeobecnosti predpokladdme, Ze obsluhu ES bude vykonavat’ kvalifikovany pracovnik v zmysle
poZiadaviek kap. 1!
2. Po uvedeni ES do prevadzky je potrebné overit, ¢i pri manipulacii nedoslo k poSkodeniam
povrchovych Uprav - tieto je potrebné odstranit' v zaujme zabranenia poskodeniu kordziou!

ES vyZaduje len nepatrnt obsluhu. Predpokladom pre spolahlivi prevadzku je spravne uvedenie
do prevadzky.

Obsluha priamociarych ES vyplyva z podmienok prevadzky a obyCajne sa obmedzuje na
odovzdavanie impulzov k jednotlivym funkénym tloham.

V pripade preruSenia dodavky elektrického pridu vykonajte prestavenie ovladaného organu
ruénym kolesom.

Ak je ES zapojeny do obvodu automatiky, odporiéame umiestnit v obvode ¢leny pre ruéné
dialkové ovladanie tak, aby bolo mozné riadit’ ES aj pri vypade automatiky.

Obsluha musi dbat na vykonanie predpisanej Udrzby a aby ES bol po€as prevadzky chraneny
pred Skodlivymi GCinkami okolia a poveternostnymi vplyvmi, ktoré presahuju ramec pripustnych
vplyvov, uvedenych v &asti ,Pracovné podmienky*.

Prevadzkovanie nad rozsah vypinacich sil nie je dovolené.

Je nevyhnutné dbat na to, aby nedochadzalo ku nadmernému otepleniu povrchu ES, ku
prekro¢eniu Stitkovych hodn6ét a nadmernému chveniu ES

5.2 Udrzba—rozsah a pravidelnost’

Pri prehliadkach a udrzbe je potrebné dotiahnut vSetky skrutky a matice, ktoré maju vplyv na tesnost
a krytie.
Intervaly medzi dvomi preventivnymi prehliadkami su Styri roky.

Vymenu tesneni krytov a tesneni olejovej naplne je potrebné vykonat v pripade poSkodenia,
alebo po uplynuti 6. rokov doby pouZzivania.

Plastické mazivo v dodavanych servopohobnoch je uréené pre cell dobu Zivotnosti vyrobku. Pocas
doby prevadzky ES nie je potrebné mazivo menit.

Olejova napln, pokial olej nevyteka z prevodovej skrine vinou chybného tesnenia, je stéla.
Vymena olejovej ndplne sa vykona po 6. rokoch prevadzky servopohonu. Kontrolu hladiny oleja je
potrebné vykonavat raz Stvrtro¢ne.

Hladina oleja musi siahat az k plniacemu otvoru. Napln oleja je 1.6 | (1,5 kg).

Mazanie

Mazacie prostriedky:

prevodovka - prevodovy olej pre teploty: —25°C az +55°C Madit PP-80 (Slovnaft) SAE 80W
—40°C az + 40°C Avia SYNTOGEAR PE 68

nahonovy mechanizmus na ovladacej doske — tuk pre teploty:
-25°C az + 55°C GLEIT- mHF 401/0, resp. GLEITMO585 K
—40°C az +40°C mazaci tuk ISOFLEX® TOPAS AK 50.
priamociare Ustrojenstvo— HP 520M (GLEIT- m) (do —25°C) resp. HP 520S (do —40°C).

Po kazdom pripadnom zaplaveni vyrobku skontrolujte, ¢i do vyrobku nevnikla voda. Po pripadnom
vniknuti vody do vyrobku vyrobok pred opatovnym spustenim do prevadzky osuste a poskodené
tesnenia resp. ostatné Casti ES je potrebné vymenit. Rovnako skontrolujte aj tesnost kabelovych
vyvodiek a v pripade ich poSkodenia je potrebné ich vymenit.

Mazanie vretena armatlry sa vykonava nezavisle na udrzbe ES! (napr. mazacim tukom pre
mazanie armatary: tuk HP 520M (GLEIT-nj.

Kazdych 6 mesiacov doporucujeme vykonat kontrolny chod v rdmci nastaveného pracovného
zdvihu na overenie spolahlivej funkcie, so spatnym nastavenim pdvodnej polohy.
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Pokial nie je vreviznych predpisoch stanovené inak, vykonajte prehliadku ES raz za 4 roky,

pricom skontrolujte utiahnutie v3etkych pripojovacich a zemniacich skrutiek.

Po 6 mesiacoch a potom raz ro¢ne doporucujeme preverit pevnost utiahnutia upeviovacich

skrutiek medzi ES a armaturou.
Pri elektrickom prip4jani a odpajani ES prekontrolujte tesniace krazky kéblovych
vyvodiek — poSkodené a zostarnuté tesnenia nahradte originalnymi krazkami!

A Udrzujte ES v &istote a dbajte na odstranenie necistot a prachu. Cistenie vykonavajte

pravidelne, podla prevadzkovych moznosti a pozZiadaviek.

5.3 Udrzba pre zaruéenie nevybu3nosti

Hodinu pred odkrytovanim ES vypnite privod elektrického pradu! Stanovenou dobou
zarucite ochladenie vyhrievacieho rezistoru a elektromotora pod dovolenu teplotu
teplotnej triedy T4 resp. T5 (+135°C).
Pri opatovnej montazi zaistite, aby upevnovacie skrutky vrchného krytu boli pouZzité
v plnom pocte, t.j. 4 kusy, s pruznymi podloZkami a riadne utiahnuté!
Nevybusné ES s poSkodenymi zaverovymi plochami napr. ryhy, trhliny, rozSirenie Sirky
Strbiny musia byt okamzite vyradené z prevadzky!
Pri elektrickom pripajani a odpajani ES prekontrolujte tesniace kruzky kablovych vyvodiek —
poSkodené a zostarnuté tesnenia nahradte origindlnymi krizkami!
Udrzujte ES v gistote a dbajte na odstranenie negistét a prachu. Cistenie vykonavajte pravidelne,
podla prevadzkovych moZznosti a poZiadaviek.
Opravu ES (hlavné ¢asti tvoriacich pevny zaver, ktoré maja podstatny vplyv na jeho bezpecnost)
mébze vykonat len vyrobca, ktory podla schvalenej dokumentacie a vykonanim predpisanych
skuSok (vratane statickej tlakovej skuSky ¢asti tvoriacich pevny zaver) zaruci dodrzanie
poZiadaviek prislusnych noriem a predpisov pre tieto vyrobky.
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Zaveroveé plochy st medzi:
1. vekom a riadiacou
skrifiou
2. telesom priechodky
a priechodkou (jednofazova
verzia)
3. riadiacou skrifiou
a telesom priechodky
(jednofazova verzia)
4. medziprirubou a telesom
priechodky (jednofazova
verzia)
5. riadiacou skrifiou a
skrutkou
6., 7. riadiacou skrifiou
a vloZkou Ex
8.,10. vloZkou Ex
a vystupnym hriadelom 10 11 ]
9. vekom a priezorom
11.,12. vekom a viozkou Ex 9
13., 14., 15. riadiacou skrifiou
a priechodkou
16. krytom a medziprirubou
(jednofazova verzia)
17. riadiacou skrifiou
a hriadefom
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Vyhotovenie Strbin pevného uzaveru miestneho ovladania ES M** * **-Ex:

4 3 1— 2
1. Rurka priechodky — Zadné veko miestneho ovladania
2. Zavitovy spoj — Priechodka a rurka priechodky
5 3. Priezor a predné veko
aE | o= 4. Predné veko a zadné veko.
— f (s — |
O
A
N
Zaverové plochy su konstruovaneé podfa poziadaviek tab. €.
2 a 3, CSN/STN EN 60079-1.
j Pre utesnenie v oblasti Strbin proti vniknutiu kvapalin a
L prachov, su pouZzité tesnenia — O-krizky, umiestnené
z vonkajSej strany mimo Strbiny pevného uzaveru.

Upozornenie:
Po demontazi a opatovnej montazi veka A riadiacej skrine (vid zaverova plocha 1 v kap. 5.3)
a krytu svorkovnicovej skrine musi byt tesniaci O-krazok nahradeny podla nasledujuce;j

tabulky:

O-krtzok Rozmer Norma Material Vyrobca

Veka riadiacej skrine 202,79x3,53 | AS 568B/B S 1806 NBR N7T40 | TRELLEBORG SEALING SOLUTIONS
Krytu svorkovnicovej skrine | 190x3 STN 02 9281.9 MVQ Rubena Nachod

Miestneho ovladania 105x3 STN 02 9281.9 MVQ Rubena Nachod

5.4 Poruchy aich odstranenie

Pri vypadku, resp. preruSeni napajacieho napatia zostane ES stat v pozicii, v ktorej sa
nachadzal pred vypadkom napdjania. V pripade potreby je mozné ES prestavovat len ruénym
ovladanim (ruénym kolesom). Po obnoveni privodu napdajacieho napéatia je ES pripraveny
pre prevadzku.

V pripade poruchy niektorého prvku ES je moZné tento vymenit’ za novy. Vymenu mdze vykonat
len servisné stredisko vyrobcu.

V pripade poruchy ES, postupujte podla pokynov pre zaruény a pozarucny servis.

Poznamka: Ak je potrebné ES demontovat, postupujte podfa kapitoly "Demontaz".

Rozoberat’ ES na Ucely opravy mézu osoby odborne spdsobilé a zaSkolené vyrobnym zavodom
resp. zmluvnym servisnym strediskom!
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6 PrisluSenstvo a ndhradné diely
6.1 PrisluSenstvo

ES MT 3-Ex nema pribalené Ziadne prisluSenstvo.

6.2 Zoznam néahradnych dielov

Tabulka €. 8: Nahradné dielce

Nazov dielca - Typ Objednavacie ¢islo PNm | Pozicia | Obrazok
E:I%%I%r/zrgg\t/or, CD71M1-4 (4KTC 71 A-4);0,25kW, DIY 63 592 XXX M1 1
Els%lit/rlzgné)\t/or; CD71M2-4 (4KTC 71 B-4);0,37kW, D/Y] 63 592 xxx M1 1
Elektromotor; 60W/120 VA; 230/220 V AC; 50 Hz 63 592 323 M1 1
Mikrospina¢ CHERRY DB6G-B1BA 64 051 219 20,21
Mikrospina¢ CHERRY DB 6G-A1LB 64 051 466 26,27 6,8
Vysiela¢ odporovy drétovy RP19; 1x100 64 051 812 92 9
Vysiela¢ odporovy drétovy RP19; 1x2000 64 051 827 92 9
Vysiela¢ odporovy drétovy RP19; 2x100 64 051 814 92 9
Vysiela¢ odporovy drotovy RP19; 2x2000 64 051 825 92 9
Vysiela¢ DCPT3M 64 051 042 - 12
Prevodnik Podla vyhotovenia - 10, 11
Puzdro KU 40x30 63 249 037 75 2
Puzdro KU 14x12 63 243 150 76 2
Krizok 10 x 6 62 732 017 66 2
Gufero 16 x 28 x 7 62735 044 70 2
Gufero 40 x 52 x 7 62 735 043 68 2
Krizok 32 x 2 62 731 015 77,34 2
Krizok 110 x 3 62 732 116 - 1
Kruzok 125 x 3 62732114 - 1
Krizok 130 x 3 62 732 020 78 2
O- Krazok 202,79 x 3,53 62 732 156 - -
O- Krazok 190 x 3 62 732 009 -

O- Krazok 105 x 3 62 732 390 - -
Tesnenie 44 5324 00-3 - 1
Kablova vyvodka M16x1,5 224A76292

Kablova vyvodka M20x1,5 63 456 596

Kablova vyvodka M25x1,5 63 456 597
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7 Prilohy
7.1 Schémy zapojenia
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Legenda:

Z279c.... schéma zapojenia 3~ elektromotora bez stykacov s vyvedenou tepelnou ochranou - termokontakt
Z279h.... schéma zapojenia 3~ elektromotora bez stykacov s vyvedenou tepelnou ochranou - PTC
Z403a.... schéma zapojenia momentovych a polohovych spinacov

Z280a.... schéma zapojenia 1~ elektromotora

Z575...... schéma zapojenia momentovych a polohovych spina¢ov s miestnym ovlddanim

Z461f..... schéma zapojenia momentovych a polohovych spinacov s tandemovymi polohovymi spinaémi
Z575a.... schéma zapojenia momentovych a polohovych spinacov s tandemovymi polohovymi spinaémi a
s miestnym ovladanim

Z5a........ zapojenie jednoduchého odporového vysielaca

Z6a........ zapojenie dvojitého odporového vysielaca

Z10a...... zapojenie el. polohového vysielaca prudového, resp. kapacitného vysielaca - 2-vodi¢ bez zdroja
ZAla...... zapojenie vyhrievacieho odporu a spina¢a vyhrievacieho odporu

Z257b.... zapojenie EPV - 3-vodi¢ové vyhotovenie bez zdroja

Z260f..... zapojenie elektronického polohového vysielaca pradového (EPV) — 3 —vodi¢ so zdrojom
Z269p.... zapojenie el. polohového vysiela¢a pradového, resp. kapacitného vysielaca - 2-vodi¢ so zdrojom
Z457D.... apojenie el. polohového vysielaa pradového DCPT3M bez zdroja

Z457c.... zapojenie el. polohového vysiela¢a pradového DCPT3M so zdrojom

Blooooos e odporovy vysiela¢ jednoduchy

B2, e odporovy vysiela¢ dvojity

B3t e elektronicky polohovy vysiela¢ (EPV)
B3b...... e vysiela¢ DCPT3M

| R vyhrievaci odpor

Flo tepeln& ochrana elektromotora — termokontakt
PTC..... e tepeln& ochrana elektromotora — PTC
F2oiis i tepelny spinac vyhrievacieho odporu
WU i vystupné) pradové (napatoveé) signaly
KM1, KM2 ....... reverzneé stykace

M. elektromotor

[ zatazovaci odpor

SN I momentovy spinac¢ "otvorené”

S2. it e momentovy spinac "zatvorené*“
St e polohovy spinac¢ "otvorené*

S S polohovy spina¢ "zatvorené*

S5t e pridavny polohovy spina¢ "otvorené*
ST T pridavny polohovy spina¢ "zatvorené"
S13.t e tandemovy polohovy spinac "otvorené*
S T tandemovy polohovy spinac "zatvorené*
Xireenn e svorkovnica

X3t e svorkovnica elektromotora

Poznamka 1: Momentové vypinanie je vybavené mechanickym blokovacim mechanizmom.
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7.2 Pracovny diagram spinacov

Spinac S\jzlr?(y ovorne Pracovny zdvih canorent

S L

S2

S3

S4

S5

S6

S13 44 - 46

S14 H
I <ontakt spojeny

|:| Kontakt rozpoijeny

Poznamka 1: Momentové spinace S1, S2 vypinaju pri dosiahnuti nastavenej vypinacej sily v fubovolnej ¢asti
pracovného zdvihu okrem nastaveného pasma blokovania pri reverzacii ES z fubovo/nej polohy..

Poznamka 2: Signalizacné spinace S5, S6 su nastavite/né v pAsme max. 50 % pracovného zdvihu pred
koncovou polohou. V pripade potreby vacSieho pasma pre signalizaciu je moZzné vyuzit reverznu funkciu
spinacov.

Poznamka 3: Tandemové polohové spinace S13,resp. S14 su spinané jednou vackou su¢asne s polohovym
spinacom S3, resp. S4.



MT 3-Ex

42

¢rty a mechanické pripojenia
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7.3 Rozmerov
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7.4 Zaznam o zaruénom servisnom zasahu

Servisné stredisko:

Datum opravy:

Zaruéné oprava c.:

UzZivatel’ servopohonu:

Reklamaciu uplatnil:

Typové cislo servopohonu:

Vyrobné ¢islo servopohonu:

Reklamované chyba na vyrobku:

Zistena chyba na vyrobku:

Pouzité nahradné diely:

Poznamky:

Vystavil dna:

Podpis:
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7.5 Z&znam o pozaruénom servisnom zasahu

Servisné stredisko:

Datum opravy:

Uzivaterl*

Miesto nasadenia servopohonu:

Typové cislo servopohonu: Vyrobné ¢islo:
Zistena chyba servopohonu:

Pouzité nahradné diely:

Poznamka:

Vystavil dna: Podpis:
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7.6 Obchodné zastupenie a zmluvné servisné strediska
Slovenska republika:

Regada, s.r.o.,

Strojnicka 7

080 01 PreSov

Tel.: +421 (0)51 7480 460
Fax: +421 (0)51 7732 096
E-mail: reqada@regada.sk

Ceska Republika:

Vyhradné zastUpenie Regada, s.r.o0. pre predaj elektrickych servopohonov
Regada Ceska, s.r.0.

Kopaninska 109

252 25 Ofech

PRAHA - zapad

Tel.: +420 257 961 302

Fax: +420 257 961 301
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