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Na elektrické servomotory
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Navod k obsluze stanovi hlavni zdsady pro usazeni, pfipojeni, sefizeni, obsluhu, udrzbu a opravy elektrickych
servomotorl. Zadsadnim pfedpokladem je, Ze montaz, provoz, Udrzba i revize jsou provadény kvalifikovanymi pracov-
niky uréenymi k obsluze a praci na téchto elektrickych zafizenich a odborny dozor je provadén osobou odborné zpu-
sobilou a prokazatelné pouc¢enou.

1. POUZITI

Elektrické servomotory oto¢né viceotackové MODACT MOA OC jsou urCeny pro dalkové ovladani specialnich
armatur, umisténych v hermetickych boxech nebo pod obalkou jadernych elektraren s reaktory VVER nebo RBMK.
Jsou uréeny pro bezpeénostni okruhy i pro normalni pouziti.

2. PRACOVNI PROSTREDI

Servomotory MODACT MOA OC musi spolehlivé pracovat pfi téchto parametrech okolniho prostredi:
Normalni pracovni rezim:

Teplota od5°Cdo70°C
Tlak 0,085 - 0,1032 MPa
Relativni vihkost do 95 +3 %
Uroven radiace do1Gy/h
Pracovni rezim za poruchy odvodu tepla (reaktory VVER):
Teplota od5°Cdo75°C
Tlak 0,05 -0,12 MPa
Relativni vihkost do 100 %
Uroveri radiace do1Gy/h
Doba trvani rezimu do15h
Cetnost vzniku rezimu 1 krat za rok

Havarijni rezim malé netésnosti (reaktor VVER):

Teplota do 90 °C

Tlak do 0,17 MPa
Relativni vlhkost parovzdu$na smés
Uroven radiace do1Gy/h
Doba trvani havarijniho rezimu

(havarijniho tlaku, teploty) do 5 hodin
Doba trvani pohavarijniho rezimu

(pohavarijniho tlaku, teploty) do 720 hodin
Pohavarijni tlak 0,05 -0,12 MPa
Pohavarijni teplota od 5 do 60 °C
Cetnost vzniku rezimu 1 x za 2 roky

Havarijni rezim v boxech zpilsobeny dehermetizaci zafizeni (reaktor RBMK):

Teplota do 105 °C
Tlak do 0,15 MPa
Relativni vihkost do 100 %
Uroveri radiace do1Gy/h
Doba trvani rezimu 6 hodin
Cetnost vzniku rezimu 1 x za 2 roky

Havarijni rezim velké netésnosti (reaktor VVER):

Teplota do 150 °C

Tlak do 0,5 MPa
Relativni vlhkost parovzdu$na smés
Urover radiace do1x103Gy/h
Doba trvani rezimu (havarijniho tlaku, teploty) do 10 hodin

Doba trvani pohavarijniho rezimu

(pohavarijniho tlaku, teploty) do 720 hodin
Pohavarijni tlak 0,05 -0,12 MPa
Pohavarijni teplota od 5 do 60 °C
Cetnost vzniku rezimu 1 x za 30 let



3. TECHNICKE PARAMETRY

Zakladni technické parametry jsou uvedeny v tabulce provedeni.

Napajeci napéti elektromotoru —3x400 (380) V, 50 Hz (nebo podle udaju na stitku)
Stupen kryti servomotoru —1IP 55
Pracovni poloha — pracovni poloha servomotord je u servomotor( s plastickym mazivem li-

bovolna. U servomotor( s olejovou naplni vyrobce nedoporucuje polohu, kdy je elektromotor pod servomotorem, tj. osa
elektromotoru je vice nez 15° pod vodorovnou rovinou. V této poloze hrozi zvySené nebezpeci poSkozeni pryzového
tésnéni hfidele motoru usazovanymi ulomky a necistotami. Pfi montazi elektromotorem nad vodorovnou rovinu je tfeba
doplnit olejovou napln tak, aby bylo spolehlivé zajisténo mazani motorového pastorku.

Odolnost proti seismickym otfestim, proti pusobeni dezaktivaénich prostfedkl a dalSi parametry jsou uvedeny
v Technickych podminkéch téchto servomotord.

4. POPIS

Servomotory jsou konstruovany pro pfimou montaz na armaturu. Spojeni je provedeno pomoci pfiruby:
tvar B8 podle ISO 5210 (tvar E podle DIN 3210)
tvar C  podle DIN 3338.

Konkrétni rozméry jsou uvedeny v pfiloze tohoto ndvodu. Je mozné dodavat servomotory i s pfipojenim podle rus-
ké normy GOST.

Usporadéani ¢asti servomotoru je na obr. 1.

Trifdzovy asynchronni motor -1- pohani pfes pfedlohové soukoli -2- centralni kolo diferencialniho prevodu, umisténé
v nosné skfini servomotoru (silovy pfevod) -3-. Korunové kolo planetového diferencialu je pfi motorickém ovladani drzeno
v neménné poloze samosvornym Snekovym prevodem. Ruéni kolo -4- spojené se Snekem umoziuje ru¢ni ovladani a to i za
béhu motoru. Vystupni duty hfidel je pevné spojen s unaSeéem planetového pfevodu a prochazi do ovladaci skfiné -5-, kde
jsou soustfedény vdechny ovladaci prvky servomotoru- momentové, polohové a signalizaéni vypinace. Cinnost polohovych
a signaliza¢nich vypinaéul je odvozena pfes mechanizmy od otaceni vystupniho hfidele.

Cinnost momentovych vypinaéd je odvozena od axialniho posuvu ,plovouciho $neku“ ruéniho ovladani,
ktery je sniman a packou prfenasSen do ovladaci skfiné. Po sejmuti vika -6- této skfiné jsou pfistupny ovla-
daci prvky. Rovnéz svorkovnicova skfifn -7- je pfistupna po sejmuti vika -8-. Kabelové pfivody jsou zajisté-
ny pomoci kabelovych vyvodek -9-. Elektromotor je opatfen samostatnou svorkovnici -10- a kabelovou
vyvodkou -12-.

Jednotlivé pracovni funkce servomotoru jako vypindni od momentu, vypinani od polohy, signalizace polohy zajis-
tuji mechanické skupiny (jednotky). Tyto jednotky jsou univerzalni pro véechny velikosti servomotord a jsou umistény
na ovladaci desce dle obr. 2 upevnéné v ovladaci skfini.

12 10 5 6 Popis:
1 — Trifazovy asynchronni motor
2 — Skriri predlohového soukoli
O ' ‘ 3 - Silovy prevod
4 — Kolo ruéniho oviladani
' }?* — Ovlddaci skifi

— Viko ovladaci skiiné

— Svorkovnicova skfin

— Viko svorkovnicové skriné

— Kabelové vyvodky

— Svorkovnice elektromotoru
— Kabelova vyvodka pro motor
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Obr. 1 — Sestava servomotoru



Legenda:
1 — Jednotka momentového vypinani
P6 P5 2 — Jednotka polohové

saripz  sariea (19) 3 — Jednotka signalizacni
F—(0) 4 — Zakladni ovladaci deska
5 — Odporovy vysila¢ polohy
6 — Hnaci kolo
@) 65 — Prilozky
3 66 — Pripevriovaci Srouby jednotek
so:(?m saci o sact o) i) Jednotlivé ovladaci jednotky se skladaji z mechanickych nahont

a vlastnich mikrospinacu.
Cisla v krouZcich odpovidaji &isliim svorek na svorkovnici.
Pouzité mikrospinace neumoznuji pfivést na kontakty stejného
mikrospinace dvé napéti riznych hodnot nebo fazi. Lze je pouzit
jen jako spinace, vypinace nebo prepinace pro jeden okruh.

©
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Obr. 2 — Ovladaci deska servomotoru

Popis a funkce ovladacich jednotek

a) Jednotka momentového vypinani — obr. 3 je jako samostatny montazni celek tvofena zakladni deskou -19-,
ktera nese mikrospinace -20- a soucasné tvofi loziska pro hfidel momentového ovladani -22- a h¥idel blokovani -29-.

Hfidel momentového ovladani pfenasi pohyb plovouciho Sneku ze silového pfevodu pomoci segmentd -23- nebo -24-
a pacek -45- nebo -46- na mikrovypinace MO nebo MZ. Nato¢enim segment(i oproti vypinacim packam se nastavuje
velikost vypinaciho momentu. Pro pfestavovani vypinaciho momentu mimo vyrobni zavod jsou segmenty -23, 24- opat-
feny stupnici, na které jsou individualné u kazdého kusu servomotoru vyznaceny ryskami body pro nastaveni maximalni-
ho a minimalniho momentu. Nastaveny moment ukazuji pak vyfezy v segmentech -27- a -28-.

Cisla na této stupnici neudavaji nastaveni vypinaciho momentu pfimo. Dilky na této stupnici slouzi pouze
k pfesnéjSimu rozdéleni pasma mezi body maximalniho a minimalniho vypinaciho momentu a tim k pfesnéjSimu pre-
staveni vypinaciho momentu mimo vyrobni zavod, neni-li k dispozici zatéZovaci stolice. Segment -28- je urCen pro
smér ,zavira“, segment -27- pro smér ,otvira“.

Jednotka momentového ovladani je také vybavena blokovacim mechanizmem. Blokovaci mechanizmus zajisti po vypnu-
ti momentového vypinace jeho zablokovéani, ¢imz se zabrani jeho opétovnému sepnuti a tim i pulzovani servomotoru. Mimo
to zabrani blokovaci mechanizmus vypnuti momentového vypinace po reverzaci chodu servomotoru a tim umozni plné vyu-
ziti zabérného momentu elektromotoru. Blokovaci mechanizmus pracuje pfi obou smérech pohybu vystupniho hfidele servo-
motoru v koncovych polohach i v mezipoloze po dobu 1 — 2 otaéek vystupniho hfidele po reverzaci jeho pohybu.

Pfi zatizeni vystupniho hfidele servomotoru krouticim protimomentem se pootoci hfidel momentového ovladani -22-
a tim i segmenty -23- a -24-, z nichZ se pohyb pfenese na vypinaci pac¢ku -45- nebo -46-. Dosahne-li kroutici moment na
vystupnim hfideli servomotoru hodnoty, na kterou je jednotka momentového vypinani nastavena, stlaci vypinaci packa tlacit-
ko pfislusného mikrospinace, ¢imz se dosahne odpojeni elektromotoru od sité, servomotor se zastavi.

Postup pfi nastavovani momentové jednotky

Nastaveni jiného vypinaciho momentu, nez na ktery byla jednotka nastavena ve vyrobnim zavodé, se provadi tak,
ze se uvolni zajistovaci matice -44- (viz obr. 3), dale pfislusSny zajistovaci Sroub -25- (pro smér ,zavira*) nebo -26- (pro
smér ,otvird"“). Potom nasadime Sroubovak do vyfezu v hornim segmentu -23- event. -24- a ota¢ime segmentem,
az vyfez v segmentu -27- event. -28- ukazuje na pfislusné misto na stupnici. Toto misto se stanovi tak, ze rozdil mezi



maximalnim a minimalnim nastavitelnym momentem v Nm délime po¢tem dilki mezi zna¢kou maximalniho a minimal-
niho momentu. Tim ziskame udaj, kolik Nm vypinaciho momentu pfipada na jeden dilek stupnice a interpolaci stano-
vime misto na stupnici, na které ma ukazovat vyfez v segmentu -27- nebo -28-.

Znacka > na hornich segmentech -23- a -24- ur€uje na kterou stranu nastavovany moment zvétSujeme nebo zmen-
Sujeme a ktera barevna ryska na stupnici ozna€uje misto nastaveni maximalniho vypinaciho momentu a misto nasta-
veni minimalniho momentu. Jednotka momentového ovladani nesmi byt nikdy nastavena tak, aby vyfez v dolnim
segmentu byl mimo pasmo, vymezené barevnymi ryskami na stupnici.

Po nastaveni vypinaciho momentu se dotahne zajiStovaci Sroub -25- nebo -26- a zajisStovaci matice -44-.

Vypinaci moment nesmi byt nastaven na vyssi hodnoty nez ty, které odpovidaji jednotlivym typovym ozna-
¢enim v Tabulce ¢. 1!

19 20 21 46 23 25 27

'P3

SQFC1 (MO) SQFC1 (MO)

Legenda:

19 — Deska zakladni

20 - Vypinace SQFT1(MZ). SQFC1(MO)
21 - Presuvnik

22 — Hridel momentového oviddani
23 — Segment horni ,zavira"”

24 — Segment horni ,otvird“

25 — Zajistovaci sroub ,zavirda“

26 — Zajistovaci sroub ,otvird“

27 — Segment doini ,zavira“

28 — Segment dolni ,otvira“

29 — Hridel blokovani

44 — Zajistovaci matice

45 — Packa vypinaci ,otvira“

46 — Packa vypinaci ,zavira”

Cisla v krouzcich odpovidaji &islim svorek na svorkovnici.
Na kontakty téhoz mikrospinace nesmi byt pfivedena dvé napéti riznych hodnot nebo fazi.

Obr. 3 - Momentova jednotka

b) Jednotka signalizacni — obr. 4 zajistuje vyslani elektrického signalu pro udely signalizace polohy vystupniho
hfidele servomotoru. Nahon jednotky je proveden ozubenym kolem -38- od vystupniho hfidele pfes stupriovou pfevo-
dovku na vacky -30-, -31- ovladajici mikrospinace -36- (SO) a -37- (SZ). Okamzik sepnuti signaliza¢nich vypinacu Ize
volit v libovolném misté pracovniho zdvihu servomotoru mimo Uzké pasmo kolem koncovych poloh (signalizacni
vypina¢ musi sepnout pred vypinacem polohovym, dokud se jesté vystupni hiidel pohybuje).

Horni vacka -30- pracuje pro smér ,zavira“, spodni -31- pro smér otvira.

Signalizaéni jednotka je konstruovana jako samostatny montézni celek. Je smontovana na nosniku -39-, pod nimz
jsou namontovany prevody usporadané podle kinematického schématu - obr. 5. Pfevod je sestaven tak, ze pfestavné
kolo K3 je mozno po uvolnéni zajistovaciho Sroubku -47- pfesunout do rGznych arovni (I, /I, lll, 1V, V). Pfestavenim
kola K3 se méni rozsah nastaveni signaliza¢nich vypinacd podle pracovniho zdvihu servomotoru. U obr. 5 je tabulka,
kde jsou uvedeny rozsahy nastaveni pro jednotlivé polohy prestavného kola K3.

Nastaveni signaliza¢ni jednotky

Je-li nutné zménit rozsah nastaveni signaliza¢nich vypinac(, je tfeba zménit polohu pfestavného kola K3. Pro pre-
staveni kola K3 je nutné ¢astec¢né vysunout ovliadaci jednotku z ovladaci skfiné (délka pfivodnich vodiéi k mikrospi-
nacim to umoZriuje). Toto je mozné po vymontovani Ctyf Sroubl -66- (obr. 2), které pfipevnuiji jednotku k zakladni
desce. Po prestaveni signaliza¢ni jednotky na potfebny rozsah se zajistovaci Sroubek -47- pfestavného kola K3 (obr. 5) zajis-
ti draténou pojistkou a jednotka se upevni zpét na své misto. Pfed dotazenim Sroub( -66- je nutné zkontrolovat spravny zabér
kol K1 a K2 (obr. 5).

Usporadani vaéek a mikrospinacd signalni jednotky je na obr. 4. Vystupky vacéek -30- nebo -31- vychyluji packy -34-
nebo -35-, které ovladaji mikrospinace -36-, -37-. Pfi nastavovani signaliza¢nich i polohovych vypinact je vzdy nutné presta-
vit vystupni hfidel servomotoru do polohy, ve které ma dojit k pfepnuti mikrospinaca.
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Legenda:
| 30 - Vacky pro smér ,zavira"
31 — Vacky pro smeér ,otvira“
| 32 — Srouby pro vacky smér ,zavird*”
N\ "':ﬂ_':[l: 1 / 33 — Srouby pro vacky smér ,otvira”

% 34 — P4cka pro smér ,otvird"
35 — Packa pro smér ,zavira“
36 — Mikrospinac pro smér ,otvira“ (doini)
37 — Mikrospinac pro smeér ,zavira” (horni)
38 — Ozubené kolo (ndhonové)
31 39 39 — Nosnik jednotky

Cisla v krouZcich odpovidaji &islim svorek na svorkovnici.
Na kontakty téhoz mikrospinace nesmi byt pfivedena dvé napéti riznych hodnot nebo fazi.
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Obr. 4 — Signalizacni jednotka

Pfi sefizovani signaliza¢nich vypinacl se nejdfive uvolni Srouby -32- pro SQT2 (SZ) nebo -33- pro SQC2 (SO) obr. 4.
Potom se otaci vackou -30- nebo -31- ve sméru Sipky, az mikrospina¢ sepne. V této poloze se vacky pfidrzi a zajistovaci
Sroubky se opét dotahnou.

Na spodnim konci hfidele vacek 48 je nasunut pastorek 49, ktery je s hfideli 48 spojen stavitelnou tfeci spojkou. Z tohoto
pastorku je sniman pohyb a pohon odporového vysilace.

Upozornéni

Po kaZdé manipulaci se zajistovacimi Srouby v oviadaci ¢dsti servomotoru je nutné tyto srouby zajistit proti uvolnéni pfi
vibracich zakapnutim rychleschnoucim lakem. Jestlize byly tyto Srouby jiz dfive lakem zajistény, je nutné zbytky starého laku
pri sefizovani odstranit, plochu pod nimi fadné odmastit a Srouby znovu zakapnout lakem.

c) Jednotka polohova - obr. 6

Tato jednotka zajistuje vypnuti vypinaé¢t SQT1 (PZ) nebo SQC1 (PO) pfi dosaZeni nastaveného poctu otaéek vy-
stupniho hfidele. Oto¢ny pohyb jednotky je odvozen od pohybu vystupniho hfidele a to ndhonovym kolem. Toto kolo
nataci krokovym zpusobem usporadana pfevodova kola ovladajici vacku -57- (-60-). Natogeni vacky na packu vypina-
¢e SQT1 (PZ) nebo SQC1 (PO) zpusobi pfepnuti vypinacu.

Manipulace a nastaveni

Jednotka je stavitelna v rozsahu 2 — 250 otacek. Postup pfi sefizovani je nasledujici:

— Po upevnéni servomotoru na armaturu prestavime servomotorem armaturu do polohy ,zavieno®.

— V této poloze zatla¢ime na vypinaci ty¢ku -58- ve svislém sméru a potom ji pooto¢ime o 90° na libovolnou stranu.

— Stavécim Sroubem -56- otaCime ve sméru Sipky ,Z“ tak dlouho, az vacka -57- stla¢i pero mikrospinace
SQT1 (PZ) -63-.

— Vypinaci ty¢ku -58- pooto¢ime o 90°. TyCka se opét vysune. Pokud se nevysune, pooto¢ime nepatrné Srou-
bem -56- nebo -59-.

— Prestavime servomotorem armaturu o pozadovany pocet ota¢ek do polohy ,otevieno®.

— Znovu zatla¢ime vypinaci ty¢ku -58- ve svislém sméru a potom ji pooto¢ime o 90° na libovolnou stranu.

— Stavécim Sroubem -59- ota¢ime ve sméru Sipky ,,0“ tak dlouho, az vacka -60- stla¢i pero mikrospinace
SQC1 (PO) -61-.

— Vypinaci ty¢ku -58- pooto¢ime o 90°. Ty¢ka se opét vysune. Pokud se nevysune, pooto¢ime nepatrné Srou-
bem -59- nebo -56-.

Poznamka:
Stavécimi Srouby -56-, -59- je nutno pfestat otacet v okamziku prepnuti.
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Legenda: Tabulka pro nastaveni pracovniho zdvihu

K1 — Nahonové kolo na hrideli

K2 — Nahonové kolo na jednotce

K3 — Prestavné kolo

47 — Zajistovaci Sroubek prestavného kola
48 — Hridelka vacek

49 — Pastorek s treci spojkou

Poznamka

Poloha prestavného kola pro servomotory t.¢. 52 070 je
pro jednotlivé pfevodové stupné uvedena na obrazku vle-
vo, pro ostatni t.¢. vpravo.

58 59

v prevodové skfince signaliza¢ni jednotky

Typové cislo
Prevodovy 52 071
stupeii
p 52 070 52 072 52 074
| 1-2,5 2-6.5 2-5
| 2,5-10,5 6,5-22 5-17
] 10,5-35 22-72 17-55
I\ 35-111 72-220 55-190
v 111-250 220-250 190-240
Obr. 5 — Kinematické schéma prevodui
60 P6 P5
SQT1 (PZ) SQT1(PZ

§

ALY

)

(PO) SQC1 (PO)

LN

L

Legenda:
55 — Dekadicky prevod
56 — Stavéci sroub ,.Z*

P5

Cisla v krouzcich odpovidaji &islim svorek na svorkovnici.

57 — Vypinaci vacka ,Z“
58 — Vypinaci tycka

59 — Stavéci sroub ,,0*
60 — Vypinaci vacka ,,0“
61— Vypinac SQC1 (PO)
62 — Nahonové kolo

63 — Vypina¢ SQT1 (PZ2)

Na kontakty téhoz mikrospinace nesmi byt pfivedena dvé napéti riznych hodnot nebo fazi.

Obr. 6 — Polohova jednotka



Jestlize jsou vacky pfed sefizenim v takové poloze, jak je uvedeno na obr.6, nebo vacka jiz stladila tlacitko mikrospinace,
je vyhodny nasledujici postup sefizovani:

Po stlaceni a pootoceni vypinaci ty¢ky -58- otacime stavécimi Srouby -56- event. -59- proti sméru Sipek, az vacka svym vr-
cholem sjede z packy mikrospinae (smérem k prislusnému stavécimu sroubu) a mikrospina¢ pfepne (o tom se presvédéime
vhodnou zkou$eckou). Potom zpétnym pooto€enim stavéciho Sroubu -56- event.-59- ve sméru Sipky najedeme vrcholem vacky
zpét na packu mikrospinace, az mikrospinac¢ opét pfepne (tlacitko mikrospinace je stlaceno). Tim je mikrospinac sefizen. Potom
vysuneme vypinaci tycku -58- vySe uvedenym zplisobem.

d) Odporovy vysila¢ polohy
Servomotory MOAOC mohou byt alternativné vybaveny odporovym vysilatem Vishay. Tento vysila¢ ma jednostran-
né vyvedeny hfidel a na jeho konci je upevnéno dvojkolo 73 slozené z ozubenych kol A a B.

72 74 69 68

-3

70

71

1|

EQL

J

70 — Zajistovaci Sroub

|
, |
: ' Popis:
i Wﬁi m \i\ 68 — Odporovy vysila¢
LIPJ“ EL%'_” . K3 69 - Nosnik vysilace
| H — — 71 - Pilozka
T W 72 - Distanéni podiozky
73 — Dvojkolo

74 — Vymezovaci podloZky
Kolo na vysilaci — pfevody

Nastaveni odporového vysilace polohy

Nejprve je nutné nastavit vhodny prevodovy stuper z vystupniho hfidele servomotoru na hfidel vysilace podle pozadované-
ho pracovniho zdvihu servomotoru viz nasledujici tabulka.

Nastaveni se provede pomoci pfestavného kola K3 v pfevodovce signaliza¢ni jednotky podle pfedchoziho bodu b).

Dale je nutné zasunout do zabéru potiebné kolo dvojkola, které je upevnéno na htideli vysilace. Kolo s mensim primérem
je oznaceno A, vétsi kolo je oznaceno B.

Prfestaveni se provede pfesunutim podlozek 72 bud pod nosnik vysilace (je v zabéru kolo A) nebo nad nosnik vysilage (je
v zabéru kolo B). Toto se provede v poloze, kdy je nosnik vysilace nejvice vzdalen od prevodovky.

Potom se Srouby pfipevnujici nosnik vysilate mirné dotahnou tak, aby bylo mozno pfisunout nosnik vysilace do polohy, kdy je
kolo A nebo B v zabéru s hnacim kolem. V této poloze prekontrolujeme zabér kol a pfipadné pomoci podlozek na hfideli vysilace
upravime vysku dvojkola oproti ndhonovému kolu. Mezi kolem A (pfipadné B) a hnacim kolem musi byt nepatrna vile, aby nebyl hfidel
vysilate namahan ve sméru kolmém na jeho osu. Potom fadné dotahneme pfipevriovaci Srouby nosniku vysilace a zajistime lakem.

Volba pfevodového stupné kola K3 a kol A,B se provadi podle nasledujici tabulky. Pokud pozadovany pracovni zdvih je v
prekryti dvou pasem, je vyhodnéjsi zvolit niz8i pasmo.

Tabulka pro nastaveni pracovniho zdvihu odporového vysilace polohy

Pfevodovy Kolo Typové ¢islo
stupeil | na vysiladi 52070 52071-52072 | 52074,52075

| A 0,5-1,0 1,2-25 0,9-18
B 0,9-1,9 2,3-46 1,7-34

I A 1,7-35 40-8,2 3,1-64
B 3,2-6,4 7,7-15,4 59-11,7

" A 58-11,7 13,8 -27,7 10,6 - 21,4
B 10,4 - 20,8 25,6 - 51,3 19-38

" A 20 - 39,9 46,8 - 93,8 36,4-73
B 37,4 -74,8 86 - 172,2 68,5 - 137

v A 67,1-134,2 155,4 - 311,1 122,9 - 2457
B 122,5 - 2453 292 - 584,5 224,3 - 450




Po nastaveni vhodného pfevodového stupné sefidime oporovy vysila¢ podle tohoto postupu:

Vzhledem k odstupnovanému pfevodovému poméru signaliza¢ni jednotky se bézec potenciometru nepohybuje
vzdy v celém rozsahu odporové drahy, ale pouze v urcité ¢asti.

P¥i nastavovani signaliza¢ni jednotky do koncovych poloh ,otevieno”a ,zavieno“podle bodu b) dojde automaticky
k uréitému nastaveni odporového vysilace.

Konec¢né nastaveni vysilace se provede nasledujicim zpisobem:

Prestavime vystupni hfidel servomotoru do polohy ,zavfeno“. Potom uvolnime Srouby pfiloZzek vysilace tak, aby
a dotdhneme Srouby pfilozek. PFi zapnuti servomotoru nebo otaéenim ruéniho kola na ,otevieno®, zaéne odpor stoupat
az na hodnotu odporu odpovidajici koncové poloze ,otevieno“ (50 Q az max. 98 Q). Tim je vysila¢ sefizen.

5. BALENI A SKLADOVANI

Servomotory se bali spolu s armaturou, na které jsou namontovany. ZpUsob baleni kompletu s armaturou musi byt
uveden v technickych podminkach pro armatury s namontovanym servomotorem.

Pro pfepravu servomotord od vyrobce servomotor(l ke kompletaci u vyrobce armatur v tuzemsku se pouzivaji kryté
dopravni prostfedky nebo prepravni skfiné. Servomotory se v tomto pfipadé pfepravuji nezabalené. Pfi pfimé dodavce
servomotord bez armatury do jaderné elektrarny (JE) se servomotory bali podle zvlastniho predpisu.

Pfi dodavkach servomotor( zahraniénim odbératellm musi byt servomotory opatfeny obalem. Druh obalu a jeho
provedeni musi byt pfizpisoben podminkam dopravy a vzdalenosti mista uréeni.

Po obdrzeni servomotor( od vyrobce je nutno prekontrolovat, zda nedo$lo béhem dopravy k jejich poskozeni. Po-
rovnejte, zda Udaje na Stitcich servomotoru souhlasi s objednavkou a s prdvodni dokumentaci. Pfipadné nesrovnalos-
ti, zadvady a poSkozeni hlaste ihned dodavateli. Uvedeni do provozu je v tomto pfipadé vylou¢eno.

Nebude-li nezabaleny servomotor ihned montovan, musi byt skladovan v bezpradné mistnosti s teplotou v rozsahu
od -25 °C do +50 °C, s relativni vlhkosti do 80%, prosté ziravych plynd a par, chranéné proti Skodlivym klimatickym
vliviim. Jakakoliv manipulace pfi teplotach nizSich nez -25 °C je zakdzana. Je nepfipustné skladovat servomotory ven-
ku, nebo v prostorach nechranénych proti desti, snézeni a namraze. Pfebyte€ny konzervaéni tuk odstrarite az pred
uvedenim servomotoru do provozu. Pfi skladovani nezabalenych servomotor(i po dobu del$i nez 3 mésice doporucu-
jeme vlozit pod kryt servomotoru sac¢ek se Silikagelem nebo jinym vhodnym vysouSedlem.

6. OVERENI FUNKCE PRISTROJE
A JEHO UVEDENI DO PROVOZU

PFed zapogetim montaze znovu prohlédnéte servomotor, zda nebyl béhem skladovani poskozen. Cinnost elektro-
motoru Ize ovéfit pfipojenim na sit pfes vypinac¢ a kratkodobym spusténim. Staci sledovat, zda se elektromotor rozbéh-
ne a pootoCi se vystupni hfidel. Servomotory musi byt umistény tak, aby byl snadny pfistup ke kolu ru¢niho ovlada-
ni a ovladaci desce. Téz je nutné znovu ovéfit, zda umisténi odpovida ustanovenim odst. ,Pracovni podminky*“.
Vyzaduiji-li mistni podminky jiny zplisob montaze, je nutna dohoda s vyrobcem.

7. MONTAZ NA ARMATURU

Servomotor usadime na armaturu tak, aby vystupni hfidel spolehlivé zapadl do spojky armatury. S armaturou se servo-
motor spoji ¢tyfmi Srouby. Otacenim ruéniho kola se provede kontrola spravného spojeni servomotoru s armaturou. Sejme-
me vicko svorkovnicové skfifky a provedeme elektrické pfipojeni servomotoru dle schéma vnitfniho a vnéj§iho zapojeni.

8. SERIZENI SERVOMOTORU S ARMATUROU

Po usazeni servomotoru na armaturu a ovéfeni mechanického spojeni pfistoupime k vlastnimu nastaveni a sefizeni.

1) Prfestavime servomotor ruéné do mezipolohy.

2) Servomotor pfipojime na sit a kratkym spusténim uprostfed pracovniho zdvihu ovéfime spravny smér otaceni vy-
stupniho hfidele. Pfi pohledu do ovladaci skfiné se vystupni hfidel pfi pohybu ve sméru ,zavira“ ota¢i ve sméru
hodinovych rucicek.

3) Servomotor prestavime elektricky do blizkosti polohy ,zavieno®, zbytek pfestaveni do polohy ,zavieno” provedeme
pomoci ruéniho kola. V této poloze ,zavieno“ nastavime polohovou jednotku (mikrospina¢ SQT1 (PZ ) podle bodu 4c).

4) Prestavime vystupni hfidel do polohy, ve které méa prepinat signalizacni vypina¢ SQT2 (SZ). Sefizeni vypinae
SQT2 (SZ) provedeme podle bodu 4b.

5) Prestavime vystupni hfidel servomotoru o pozadovany pocet otacek (pracovni zdvih) a nastavime vypina¢ polohy
SQC1 (PO) ,otevieno” podle bodu 4c.
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6) Prestavime vystupni hfidel do polohy, ve které ma pfepinat signaliza¢ni vypinaé SQC2 (SO). Sefizeni vypinace
SQC2 (SO) provedeme podle bodu 4b.
Nastaveni polohovych a signalizaénich vypinac¢l nékolikrat ovéfime.

Upozornéni:

Pri montazi armatury na potrubi je tfeba ruénim kolem servomotoru nastavit armaturu do stfedni polohy. Kratkym
spusténim elektromotoru zjistime, zda se servomotor toci spravnym smérem tj. zda spravné reaguje na vypinani pomoci
prislusnych momentovych nebo polohovych vypinact. Ovéreni je moZno provést stlacenim packy prislusného vypinace.
Pokud se servomotor netoCi spravnym smérem, prepoji se navzajem dva fazové vodice napajeni elektromotoru.

9. OBSLUHA A UDRZBA

Obsluha oto¢nych servomotor( vyplyva z podminek provozu a zpravidla je omezena na pfedavani impulzl k jed-
notlivym funkénim ukoldm. V pfipadé preruseni dodavky el. proudu provedeme prestaveni ovladaciho organu ruénim
kolem. Je-li servomotor zapojen v obvodu automatiky (neni minén regulacni provoz) doporucuje se umistit v obvodu
¢leny pro ruéni dalkové fizeni tak, aby bylo mozné Fidit servomotor i pfi vypadku automatiky.

Obsluha dba na to, aby byla provadéna pfedepsana udrzba, servomotor chranén pred Skodlivymi ucinky okoli
a poveétrnostnimi vlivy, které nejsou uvedeny v odstavci ,,Pracovni podminky*.

Udrzba
Pokud olej nevytéka ze silové skfiné vinou vadného tésnéni, je napln oleje stala. Kontrola oleje a pfipadné dopliné-
ni se provede po dvou letech. Vyména olejové napliné se provede po Ctyfech letech. Servomotor se pini olejem PP90.
Mnozstvi oleje je uvedeno v nasledujici tabulce:

Typové ¢islo servomotoru Mnoz(slg; oleje Mnozst\ll)l PP 90 Typ oleje
52 070 0,30 1,3
52 071, 52 072 0,50 2,8 Pfevodovy olej PP90
52 074 0,70 6

Poznamka:

Jednou za Ctyri roky je nutné lehce potrit zuby vsech soukoli a tocna uloZeni' v oviadaci skfini mazacim tukem CIATIM 221.
Ke zvyseni odolnosti proti korozi se potiou timto tukem také pruZiny v oviadaci skfini. Mazacim tukem se nesmi potfit suvnd
uloZeni v. momentové jednotce. PFi vSech prohlidkdch a udrzbé se musi znovu fadné dotahnout vsechny Srouby a matice,
které maji vliv na vytvoreni dostate¢ného tlaku na pryZova tésnéni, zajistujici hermeticnost servomotoru.

10. ZAVADY A JEJICH ODSTRANENI

1) Servomotor je v koncové poloze, nerozbiha se, motor bzudéi.
Zkontrolujte, zda neni pferuSend nékterd faze. Je-li armatura zaklinovana a nelze ji ruénim kolem ani motorem od-
trhnout, je nutné servomotor demontovat a zavér mechanicky uvolnit.

2) Dochazi-li po spusténi servomotoru z koncové polohy vystupniho hridele servomotoru k jeho samovolnému
zastaveni, je nutné zajistit, aby vyfez v prepinacim kola (obr. 2) zastavoval v koncové poloze vystupniho hfidele
servomotoru (po vypnuti momentového vypinace) pred najetim na pfesuvnik -21- obr. 3. Toho se dosahne vhodnym
nato¢enim vystupniho hfidele servomotoru pfi spojovani servomotoru s armaturou, pfipadné vhodnym nato¢enim
prepinaciho kola vzhledem k vystupnimu hfideli. K tomu je pfepinaci kolo opatfeno dalSimi dvéma drazkami pro
spojovaci pero. Kromé toho lze jesté prepinaci kolo prevratit.

Provozni pokyny

— Je zakazano uvadét do provozu elektricky servomotor, pokud k nému neni k dispozici pasport nebo pokud nejsou
k dispozici Pokyny pro montaz, obsluhu, oSetfovani a udrzbu, které musi uzivatel dodrzovat.

— Intervaly mezi dvéma preventivnimi prohlidkami servomotoru jsou &tyfi roky.

— Pri instalaci elektrického servomotoru je nutno dbat na zabezpeceni podminek nutnych pro provadéni prohlidky,
opravy a ru¢niho ovladani.

— Zakazuje se pouzivat elektricky servomotor pfi parametrech nebo prostfedich pfekracujicich hodnoty, uvedené
v tomto Montaznim navodu.

— Je zakazano provadét demontaz, udrzbu a oSetfovani, pokud neni zajisténo odpojeni servomotoru od napajeci sité.

— P¥i provozu, udrzbé a opravach musi byt servomotory fadné uzemnény.
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Tabulka 1 - Zakladni technické parametry a charakteristiky servomotort typu MODACT
s reaktory VVER nebo RBMK, planetova prevodovka, s elektromotory 1AC, 4AC,
nebo litinové provedeni t. ¢. 52 07x.6xxx (ve sloupci typového ¢éisla bude

5 SERVOMOTOR
.‘;;E_ Rozsah Pracovni | Rychlost " PR Maximalni sila Hmotnost
£3 Typové Typové Eislo nastaveni zdvih | pFestaveni Prevodovy pomér na rugnim kole
= § oznaceni mo‘;n em:\:ho VV;;?dpel}Lho od vystupniho od vystup-
2 — W hiidele | niho hiidele
= Zékladni |Doplikové|  [Nm] [otétky] | [ot./min] |k elektromotoru | Kk ruénimu kolu IN] kgl
MOA OC 40-16 52 070.6x40 20— 40 16 90 40
MOA OC 40-25 52 070.6x00 25 55 40
MOA 0C 32-40 52 070.6x10 20-32 40 34 30
MOA 0C 55-25 52 070.6x60 40-55 2-250 25 55 27 60
F 10| MOA OC 45-40 52 070.6x70 25-45 40 34 40 44
MOA OC 80-16 52 070.6x20 40-80 16 90 80 40
MOA OC 80-25 52 070.6x30 25 55 45
MOA 0C 120-15 52 070.6x50 60-120 15 90 110
MOA 0C 160-25 52 071.6x00 25 56
MOA 0C 160-40 52 071.6x10 40 36
MOAOG160-70 | 52 071.6x20 | ©3~ 160 70 20 10 8
F14| MOAOC160-100 | 52 071.6x30 2-250 100 14 27
MOA 0C 250-25 52 072.6x00 25 56 77
MOA 0C 250-40 52 072.6x10 160 - 250 40 36 170 78
MOA 0C 250-70 52 072.6x20 70 20
MOA OC 400-33 52 074.6x00 33 43 130
MOA 0C 400-63 52 074.6x10 250 - 400 63 23 170 138
F 16 | MOA OC 400-95 52 074.6x20 2-240 9 15 31 148
MOA 0C 630-33 52 074.6x40 33 43 138
MOAOC 630-63 | 52 074.6x50 | 400~630 63 2 270 148
MOA OC 1000-65 | 52 075.6x10 630 -1000 65 91 430 245
MOAOC 1150-65 | 52 075.6x20 630-1150 65 650
F25] MOAOC2000-20 | 52 075.6x30 2-240 20 70 31 947
MOA0C2000-25 | 52 075.6x40 | 1000-2000 25 56 720
MOA 0C2000-36 | 52 075.6x50 36 39 270
MOA 0C 4000-9 52 076.6x00 9 163 353
F30] MOAOC4000-11 | 52 076.6x10 | 2000-4000 | 1-100 11 128 31 630
MOA 0C 4000-16 | 52 076.6x20 16 90 364

X... zdkaznik doplni: 0 ... pro pfipojovaci rozmér tvar C
1 ... pro pfipojovaci rozmér tvar E
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MOA OC pro uzaviraci armatury umisténé pod hermetickou obalkou jadernych elektraren
hlinikové provedeni t. ¢. 52 07x.7xxx (je uvedeno ve sloupci typoveho cisla této tabulky)
na prvnim misté za te¢kou cislice 6 misto 7)

ELEKTROMOTOR
Jmenovity Jmenovity Rychlost Ugin- Uginik Pomér Pomér Zahérny
vykon proud otaceni nost zabérného zabérného moment,
Typ elektromotoru proudu momentu ne méné
k jmenovitému k jmenovitému
[kw] [A] [1/min] [%] [cos ¢] [Nm]
4AC-56B4A5 3,48 139
4AC-56B4A5 2,15 86
4AC56B2A5 0,18 0,90 1400 48 0,60 2,5 131 )
4AC-56B4A5 1,37 86
1AC-63B4A5B3 0,25 1,20 1350 50 0,57 5,0 1,62 73
4AC-56B4A5 0,18 0,90 1400 48 0,60 2,5 1,30 104
1AC-63B4A5B3 1,20 96
TAC-63B2A5B3 0,25 1,20 1350 50 0,57 50 130 156
4AC80A4A5
4ACSOAMAS 1,30 4,60 1375 62 0,70 2,50 400
4AC80A4A5 2,19 350
4AC80A4AS 1.70 620 1400 64 0.65 40 156 250
4AC80A4A5 1,30 4,60 1375 62 0,70 2,52 630
4AC80A4A5 2,40 600
24ACBOAIAS 1,70 6,20 1400 64 0,65 160 400
4AC80A4A5 1,70 6,20 1400 64 0,65 1,88 750
4AC100S4A5 3,20 8,40 75 1,75 700
4AC100L4A5 4,25 11,0 1440 77 076 6,0 1,70 680
4AC100S4A5 3,20 8,40 75 ’ 1,90 1200
4AC100L4A5 425 11,0 77 1,59 1000
4AC132SA4A5 7,50 16,3 1395 84 0,83 6,5 130 1300
4AC132S4A5 9,50 22,0 1380 82 0,80 55 ’ 1500
4AC132SA4A5 1,60 4000
4ACT32SA4A5 750 163 1395 84 083 65 1.50 3200
4AC132S4A5 9,50 22,0 1380 82 0,80 55 1,30 2600
4AC132SA4A5 2,10 8700
2AC132SA4A5 750 163 1395 s 083 65 170 6800
4AC132S4A5 9,50 22,0 1380 82 0,80 55 1,30 5300
Poznamky:

1) V tabulce je uvedena jedna sila z dvojice sil, ptsobicich na obvodu ruéniho kola;

Velikost servomotoru — je urcena velikosti pfipojovaci pfiruby podle ISO 5210.

2) Rozsah nastaveni pracovniho zadvihu je u vSech servomotort 2 — 250 ot. (52 074.7xxx — 2 - 240 ot.).
3) Pripojeni servomotort — ucpavkovou vyvodkou na svorkovnici
4) Uvedeny jmenovity proud je pro napajeci napéti 380 V. Pro napajeci napéti 400 V je In 400 = In 380 x 380/400.
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Pfipojovaci rozméry elektrickych servomotord MOA OC

Tvar C (podle DIN 3338)

Tvar B3 podle ISO 5210
(tvar E podle DIN 3210)

o do

+)}-
t

L\ B 7 ! // . d4
. R 8% 3
£ <l £ HENZ INEE
o ds \f,' o ds
K=
o di o di
Typové oznaceni a typova Cisla
Tvar Rozmér
52 071
52 070 52 072 52 074 52 075 52 076
(4] d1
orient. 125 175 210 300 390
hodnoty
o dof8 70 100 130 200 230
Spolecné 0 dg 102 140 165 254 298
hodnoty
pro @dy M 10 M 16 M 20 M 16 M 20
oba tvary pocet otvorl
C, B3 (E .
B3 (E) se zavitovem 4 4 4 8 8
h1 min.
12,5 20 25 20 25
1,25d,
h max. 3 4 5 5 5
@ dy 42 60 80 100 120
Hodnoty ho 10 12 15 16 18
pro
tvar C by H11 14 20 24 30 40
o d6 28 41,5 53 72 72
2 dg H8 20 30 40 50 60
Hodnoty lg min. 55 76 97 117 127
pro
tvar B3 (E) t 22,8 33,3 43,3 53,8 64,4
b4Js9 6 8 12 14 18

Rozméry o dg a lg nesmi byt mensi nez je uvedeno v tabulce.

Rozméry jsou uvedeny v mm.
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Rozmeérovy nacrtek servomotord typu MODACT MOA OC,
—1. €. 52 070.7xxx az 52 075.7xxx (planetova prevodovka)
— 1. &. 52 070.6xxx az 52 075.6xxx (planetova pfevodovka)

hlinikové provedeni
litinové provedeni

oH

1x kabel. vyvodka

/

rozsah g 13— 18 mm

2x kabel. vyvodka

7 rozsah @ 10 — 14 mm

<

~
(=2

1x kabelova vyvodka

u motord osové vysky do 90 @ 9 — 16 mm
u motord osové vysky nad 90 g 13 — 20 mm

¥ 1x kabel. vyvodka

rozsah g 6 — 12 mm

| ] i $ Pary ]
| _
w4
a B85 , -
a..
E L F
Typové oznaceni A B c D E max. F Gmax. | oH J K

52 070.6xxx , 52 070.7xxx 305 90 300 78 334 228 562 160 99 120
52 071.6xxx, 52 072.6Xxx
52 071.7%xx. 52 072, 7xxX 376 120 328 92 452 228 680 200 144
52 074.6xxx , 52 074.7xxx 455 145 382 123 522 258 780 250 190
52 075.6xxx, 52 075.7xxX 540 178 442 153 659 298 957 375 234
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Rozmérovy néacrtek elektrickych servomotorua typu MODACT MOA OC
t. €. 52076.6xxx, 52076.7XxXX

o 375

i Neprichodné (prordZeci) otvory
vyvodka M32x1,5 rozsah
@ 11 -21 mm (pfibal)
(3]
<
(3]
A
1
[+
=
\
[
[
<
)
<
m

1x kabel. vyvodka

rozsah g 13 —18 mm

2x kabel. vyvodka

rozsah @ 10 — 14 mm

1x kabel. vyvodka

rozsah @ 6 — 12 mm

Vnéjsi ochranna svorka

max. 963

Typové oznaceni B (o
52 076.6xxx, 52 076.7xxx

tvar pfipojeni A 463 750
52 076.6xxx, 52076.7xxx

tvar pfipojeni B, C, D, E 418 705




Otvory pro uchyceni servomotor(l ke konstrukci

Servomotory MODACT MOA OC s planetovou pfevodovkou a elektromotory 1AC a 4 AC

(t. C. 52 070.7xxx az 52 076.7xxx a t. €. 52 070.6xxx az 52 076.6xxx)

\

p

[

o C

LT

I. "

C
\
AN

! L—-—f——d ] H_
—A
‘ o C
B
o
Typové Cislo
52 070.7xxx 52 071.7xxx, 52 072.7xxx 52 074.7xxx | 52075.xxxx | 52076.xxxx
Maximaini sila na mista 1000 N 2000 N 4000 N 6000 N 6000 N
doplfiujiciho uchyceni
Rozmér [mm)]
Typové ¢Eislo
A B oC D E

52 070.6xxx, 52 070.7xxx 61 110 M 10 16 120
52 071.6xxx, 52 072.6xxx
52 071.7xxx, 52 072.7xxx %0 160 M2 21 140
52 074.6xxx, 52 074.7xxx 110 210 M 16 23 200
52075.5xxx. 52075.7xxx 120 240 M 20 47 220
52076,6xxx, 52076,7XXX 120 240 M 20 47 220

Poznamka:

Na upevriovaci prvky servomotor(i @ C nesmi pUsobit vy8si celkova sila nez je uvedeno v tabulce.
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Vnitfni schéma zapojeni elektrickych servomotort typu MODACT MOA OC
litinové i hlinikové provedeni, planetova prevodovka, s elektromotory 1AC, 4AC
t. €. 52 070.6xxx az 52 52 076.6xxx a 52 070.7xxx az 52 076.7xxx

SQFC1  SQFT1  SQCt SQT1 SQC2  SQT2

REEER ERRRRRRRARRRR

- o +o ') Ho =0

] 1 \2 \ 3 \ \ 5\ 6\ 7\ 8\ 9\10\11\12\13\14\15\16\17\18\19\20\21\22\23\24\25\26\27\28\29\30\

\—\ — ] {
L Vstup 4—Vstup
pro elektromotor pro ovladani

LEGENDA:
SQFC1 (MO) - momentovy vypina¢ ,otevieno*
SQFT1 (MZ) - momentovy vypina¢ ,zavieno”

SQC1 (PO) — polohovy vypina¢ ,,otevieno”

SQT1 (P2) — polohovy vypina¢ ,zavieno*

SQC2 (S0) — polohovy signalizaéni vypinaé ,otvira“
SQT2 (82) — polohovy signaliza¢ni vypinac ,zavira“
M — tfifazovy asynchronni elektromotor

Pracovni diagram momentovych, polohovych a signaliza¢nich vypinact

Armatura Armatura  Cislo svorky Armatura Armatura Cislo svorky
oteviena zaviena  na svorkovnici oteviena zaviena na svorkovnici
SQFCH g-g sSQCH 14-15
(MO) - (PO) | 16-17
SQFT1 12-13
(MZ) — 10-1 SQT1 18-19
Plny zdvih (PZ)1 50-21
SQC2 22-23
- Kontakt sepnut (SO) | 94-05
I:] Kontakt rozepnut sQT? 26.27
(5Z2) L] 28-29
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Schémata elektrického zapojeni servomotord MOA OC
bez signalizaénich mikrospinacll, s odporovym vysilaem

Servomotor MOA OC s odporovym vysilacem

e e Al alie Al &
QT]1 3IQC2 QT2 BR

pr—

Priklad pripojeni prevodniku R/I

SQFC1  SQFT1 SQC1 SQT1 BQ

1
——f40| L—-f40| L ——F40o]| L --f10 7
8|9 [101112[13 [1415[16{17(18|19]|20(21|30|31(32
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6|7

3X _+

Prevodnik R/I

Prevodnik
v dodavce polni instrumentace

L

4-20 mA

P0999
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Dulezité upozornéni:
Pokud budou servomotory MOA OC pouZzivany jako regulacni, je tfeba, aby v koncovych polohach byly vypinany polo-
hovymi koncovymi mikrospinaci!

Je-li pozadovan napt. v poloze ,zavieno® tésny uzavér, je mozno vypinat i od momentu, avSak s nasledujicim doporuc¢enim:

— u téchto servomotor( neni vhodna regulace tésné pred zaviraci polohou armatury (do 10 % zdvihu)

— pro malé zdvihy armatury musi byt doba blokace momentu co nejkratsi. Proto je pro tyto Ucely vhodnéjsi pouzit servo-
motory MOA OC v provedeni 20 07x.xxx1, kde je doba blokace mezi 1/4 a 1/2 otackou vystupniho hfidele servomoto-
ru od zmény smeéru otaceni.

— pokud provoz armatury nevyzaduje blokaci momentu, doporu¢ujeme objednavat a pouzivat servomotory MOA OC
v provedeni 52 07x.xxxxM. V tomto provedeni je blokovani momentovych vypinaél vyfazeno na obé strany otaceni.

— servomotory mohou byt dodany i s upravenou momentovou jednotkou - bez blokace momentu na stranu zavieno.

Pfevodnik 4 — 20 mA

Pfevodnik je dodavan jako samostatny montazni blok, pro servomotory MOA OC a MOA s odporovym vysilacem polo-
hy. Transformuje signal odporového vysilate 100 Q, na unifikovany signal 4 — 20 mA. Jsou dodany prevodniky Treston,
ve varianté 222-224 RIPa/SO/BT I1I/Z0V. Maji zvétSeny rozsah prestavitelnosti, na vystupni signal 4 — 20 mA Ize prevést
i jen 30 % drahy odporového vysilace.

V pfiloze jsou technické udaje a pokyny vyrobce pfevodniku, kterymi je nutno se pfi montazi fidit.

SQFC1  SQFT1 SQC1 SQT1 BQ

11]2]3 6|7 89 [10[1112]13]14|15/16]17[18]19]20]21[30|31/32|

112|3
e

L&

222-224 RIP
4-20mA

32

@O
31 33

Pripojeni prevodniku k servomotoru

Postup nastaveni
— U servomotoru nastavit koncové spinace a odporovy vysilag, dle Montazniho navodu.
— Pripojit pfevodnik dle doporuéeni vyrobce a sejmout vi¢ko, které zakryva dva nastavovaci potenciometry.
— Nastavit rozsah prevodniku:
- pfestavit servomotor do polohy zavieno a hornim potenciometrem nastavit proud 4 mA
- prestavit servomotor do polohy otevfeno a dolnim potenciometrem nastavit proud 20 mA
- prestavit servomotor do polohy zavieno a zkontrolovat nastaveni 4 mA
- prestavit servomotor do polohy otevfeno a zkontrolovat nastaveni 20 mA
jsou-li hodnoty nastaveny, zakryt pfevodnik vickem.
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PREVODNIKY PRUMYSLOVYCH SIGNALU NA LISTU DIN TS-35 (IP 20)
Prevodnik pro odporové vysilace s proudovym vystupem 4 — 20 mA 222-224 RIP

Pouziti
PFevodniky jsou ur€eny pro pfevod signalu z odporovych vysilac¢l na normalizovany proudovy vystup 4 az 20 mA.

Popis

Signal z proménného rezistoru je pfiveden na vstup pfevodniku. Odpor pfivodnich vodicu je plné kompenzovan. Obvod
pracuje jako pasivni vysila¢ v proudové smycce. Vystup pfevodniku slouzi zaroven k jeho napéjeni.Pfevodnik neni vybaven
galvanickym oddélenim vstupniho a vystupniho signalu.

Pracovni podminky

Teplota v okoli krabi¢ky s pfevodnikem smi dosdhnout za provozu max. +70 °C (na pfani zakaznika za pfiplatek az
+85 °C). Pfevodnik je mozno umistitv libovolné poloze.

Poznamka

Svorku ZEM je nutno dobfe uzemnit (na Sasi rozvadéce, pripadné na GND napdjeciho zdroje). U pfevodniku se vstu-
pem pro potenciometr je max. vystupni proud pfi spojeni svorek 2 a 3.

Navod k instalaci

Cinnost podle této staté smi vykonavat pracovnici alespof znali dle §5 vyhlasky 50/1978 Sb., resp. 51/1978 Sb. Pfevodnik
222-224 RIP (222-224 RIR) se upeviiuje nasunutim na liStu DIN TS35. Nejprve nasadime horni trn drzaku krabicky na horni
hranu listy a pomoci Sroubovaku (max. 4 x 1 mm) povysuneme jemnym pacenim zamek dolniho areta¢niho trnu. Dotla¢ime
spodni €ast krabicky na liStu a poté zdmek uvolnime. Tim se krabicka pfichyti na liStu. Obdobné Ize krabi¢ku z liSty sejmout.
Pfipojovaci kabely se zapoji dle obr. 3.V pfipadé nutnosti dostaveni méficiho rozsahu pfevodniku je mozno po sejmuti vicka
krabicky nastavit rozpéti a nulu pfevodniku pomoci hodinarského Sroubovaku. Pozice nastavovacich trimr( je uvedena v obr. 2.
K napajeni pfevodniku se doporucuje stabilizovany zdroj UNAZ 24 V/1,5 W (vyrobce TRESTON spol. s r.o.).

Technicka data
vstupni signal
zapojeni snimace

potenciometr
tfivodi¢ové jako potenciometr nebo reostat
(zcela kompenzovan vliv pFivodu).

meéfici rozsahy viz. Tabulka méfici rozsahy

chyby (CSN IEC 770) zékladni 0,1 %
hystereze 0,02 %
opakovatelnost 0,015 %
linearita 0,08 %

teplotni zavislosti (CSN IEC 770) chyba nuly 0,15% /10K
chyba rozpéti 0,1% /10K
max. chyba 0,2% /10K

napétové zavislosti (CSN IEC 770)
vliv zatézovaciho odporu
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napajeci napéti

max. hodnota zatéZovaciho
odporu v proudové

max. odpor pfivodnich vodi¢u

k odpor. vysilaci

vystupni signal

proud pfi pferuseni odpor. vysilace

Méfici rozsahy
5az105Q
0az130Q
0az214 Q
0az 500 Q
0 az 1000 Q
0 az 2500 Q
0 az 5000 Q

Provozni podminky zafizeni
teplota okolniho prostiedi
relativni vlhkost
atmosféricky tlak
kryti
pfipustny prifez pfipojovacich vodi¢u
Sifka modulu
material krabicky
odolnost krabicky proti teploté
odolnost krabicky proti ohni
odolnost a stalost proti vibracim

odolnost proti ruSeni

Zptlsob objednavani
V objednavce se uvadi

Priklad objednavky

10 az 60 Hz
60 az 500 Hz

L%_T Zdroj

2z22za AP napeti
4 -20ms

-+t +24%  GND
- "+

smycce pfi Vs =24V DC

22

12 az 30 VDC (ochrana proti pfepdlovani)
600 Q

1000 Q
4 az20 mA
max. 30 mA

0 az +70 °C (-40 aZ +85 °C)
40az70 %

84 az 107 kPa

IP 20

0,35 az 4 mm?2

22,5 mm

NORYL

rozmérova stalost do +120 °C
samozhasivy plast

0.14 mm (amplituda)

19.6 m/s2 (Spickové zrychlent)
CSN IEC 801-3, uroven 3 (kap. 5)
CSN IEC 801-4, uroven 4 (kap. 5)
CSN IEC 801-6, Uroven 2 (TAB. 1, &l. 5.1)

pocet kusu

nazev

objednaci Cislo dle tabulky

6 ks prevodnik MODEL 222 - 224 RIP
obj. ¢.: 222-224 RI P 5az 105 Q

l®loj®

Rozpéti

Nula

0®
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SEZNAM NAHRADNICH DILU SERVOMOTORU MODACT MOA 0C

S PLANETOVOU PREVODOVKOU

Typové  Néazev C. vykresu nebo ks Pouziti
¢islo nahradniho dilu gislo normy CSN
52070  Tésnici krouzek 125x3 PN 029281.2 1 Tésnéni mezi skfini silového pfevodu
a pfirubou s ozubenymi koly
Tésnici krouzek 180x3 PN 029281.2 1 Tésnéni vika svorkovnicové skfiné
Tésnici krouzek 130x3 PN 029281.2 1 Tésnéni mezi fidici skfini
a skfini silového prevodu
Tésnici krouzek 43x35 PN 029280.2 1 Tésnéni vystupniho hfidele v fidici
skfini
Tésnici krouzek 10x6 PN 029280.2 2 Tésnéni hfidele momentového vypinani
Tésnici krouzek 170x3 PN 029281.2 1 Tésnéni vika fidici skfiné
Krouzek ,gufero* 40x52x7  CSN 029401.0 1 Tésnéni vystupniho hfidele v fidici
skfini
Tésnéni 44x35x4,5x28 2327344822 1 Tésnéni pod viko otvoru pro stoupajici
vieteno armatury
Mikrospina¢ D3031 1 Vypinac¢e SQFC1, SQC2
Mikrospina¢ D3031 1 Vypina¢e SQT2, SQFT1, SQT1, SQCA
KrouZek ,gufero* 40x52x7  CSN 029401.0 2 Tésnéni vystupniho hfidele ve skfini
silového pfevodu
Krouzek ,gufero® 16x28x7  CSN 029401.0 1 Tésnéni hridele ruéniho kola
Tésnéni 22x16,2 2327344819 2 Tésnéni zatky se zavitem
(pro nalévani oleje)
Tésnici krouzek 125x5 PN 029281.2 1 Tésnéni mezi fidici skfini
a svorkovnicovou skfini
Tésnéni 140x115x8,5x96 2327344821 1 Tésnéni mezi elektromotorem
a pfirubou s ozubenymi koly
Tésnéni 65x55x4,3x45 2327344820 Tésnéni pod vicko ruéniho ovladani
52 071 Mikrospina¢ D3031 1 Vypina¢e SQFC1, SQC2
+ Krouzek ,gufero” 60x75x8 CSN 029401.0 2 Tésnéni vystupniho hfidele ve skfini
52 072 silového pfevodu
Krouzek ,gufero 22x32x7  CSN 029401.0 1 Tésnéni hfidele ruéniho kola
Tésnici krouzek 95x85 PN 029280.2 1 Tésnéni vlozky s krouzky ,gufero”
v silové skfini
Tésnici krouzek 50x2 PN 029281.2 1 Tésnéni vika momentové pruziny
Tésnici krouzek 22x16,2 2327344819 2 Tésnéni zatky se zavitem

(pro nalévani oleje)

Tésnéni dle motoru

2327224023- os. vysky 80a90

2327224026- 0s. vy$ky 70

Tésnéni mezi elektromotorem
a pfirubou s ozubenymi koly

Tésnici krouzek 125x5

PN 029281.2

Tésnéni mezi fidici skfini
a svorkovnicovou skfini

Mikrospina¢ D3031

Vypinade SQT2, SQFT1, SQT1, SQCT

Tésnici krouzek 160x3

PN 029281.2

Tésnéni mezi skfini silového pfevodu
a pfirubou s ozubenymi koly
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Typové  Néazev C. vykresu nebo Ks  Pouziti
¢islo nahradniho dilu gislo normy CSN
Tésnici krouzek 180x3 PN 029281.2 1 Tésnéni vika svorkovnicové skfiné
Tésnici krouzek 190x3 PN 029281.2 1 Tésnéni mezi fidici skiini a skfini
silového pfevodu
Krouzek ,gufero* 55x70x8  CSN 029401.0 1 Tésnéni vystupniho hfidele v fidici
skfini
Tésnici krouzek 10x6 PN 029280.2 2 Tésnéni hfidele vypinani momentl
Tésnici krouzek 190x3 PN 029281.2 1 Tésnéni vika Fidici skfiné
Tésnéni 80x70x4,3x60 2327224019 1 Tésnéni pod viko otvoru pro stoupajici
vieteno armatury
Tésnici krouzek 60x50 PN 029280.2 1 Tésnéni vystupniho hfidele ve viku
fidici skfiné
Tésnéni 50x40x4,5x32,5 2327224018 Tésnéni pod vicko ruéniho ovladani
52 074 Tésnici krouzek 200x3 PN 029281.2 1 Tésnéni mezi skfini silového pfevodu
a pfirubou s ozubenymi koly
Tésnici krouzek 180x3 PN 029281.2 1 Tésnéni vika svorkovnicové skfiné
Tésnici krouzek 200x3 PN 029281.2 1 Tésnéni mezi fidici skfini
a skfini silového prevodu
Krouzek ,gufero® 80x100x13 CSN 029401.0 1 Tésnéni vystupniho hfidele v fidici
skfini
Tésnici krouzek 10x6 PN 029280.2 2 Tésnéni hfidele momentového vypinani
Tésnici krouzek 200x3 PN 029281.2 1 Tésnéni vika fidici skfiné
Tésnici krouzek 75x65 PN 029280.2 1 Tésnéni vystupniho hfidele ve viku
fidici skfiné
Tésnéni 110x100x4,5x75 2327224022 1 Tésnéni pod viko otvoru pro
stoupajici vieteno armatury
Mikrospina¢ D3031 1 Vypinaée SQFC1, SQC2
Krouzek ,gufero” 80x100x10 CSN 029401.0 2 Tésnéni vystupniho hfidele ve skfini
silového prevodu
Krouzek ,gufero® 27x40x10  CSN 029401.0 1 Tésnéni hridele ruéniho kola
Tésnici krouzek 70x2 PN 029281.2 2 Tésnéni vika momentové pruziny
Tésnéni 250x215x13x179,8 2327224020 1 Tésnéni mezi elektromotorem
a pfirubou s ozubenymi koly
Tésnéni 22x16,2 2327344819 2 Tésnéni zatky se zavitem
(pro nalévani oleje )
Tésnéni 60x50x4,5x40,5 2327224021 Tésnéni pod vicko ruéniho ovladani
Tésnici krouzek 125x5 PN 029281.2 1 Tésnéni mezi fidici skfini

a svorkovnicovou skfini

Mikrospina¢ D3031

Vypinage SQT2, SQFT1, SQT1, SQCT
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DA PEEKY. a.s. 2

Vyvoj, vyroba, prodej a servis elektrickych servomotor(i a rozvadécd,
SpiCkové zpracovani plechu (vybaveni TRUMPF), praskova lakovna

PREHLED VYRABENYCH SERVOMOTORU

KP MINI, KP MIDI
elektrické servomotory otocné jednootackové (do 30 Nm)

MODACT MOK, MOKED, MOKP Ex, MOKPED Ex

elektrické servomotory jednootackové pro kulové kohouty a klapky

MODACT MOKA
elektrické servomotory oto¢né jednootackové pro JE mimo aktivni zénu

MODACT MON, MOP, MONJ, MONxD, MOPxD, MONxDJ
elektrické servomotory oto¢né viceotackovée

MODACT MO EEx, MOED EEx

elektrické servomotory oto¢né viceotackové nevybusné

MODACT MOA

elektrické servomotory otocné viceotackoveé pro JE mimo aktivni zénu

MODACT MOA OC
elektrické servomotory otocné viceotackové pro JE do aktivni zény

MODACT MPR Variant
elektrické servomotory oto¢né jednootackové pakové s proménnou rychlosti prestaveni

MODACT MPS, MPSP, MPSxD, MPSPxD

elektrické servomotory jednootackové pakoveé s konstantni rychlosti pfestaveni

MODACT MTN, MTP, MTNxD, MTPxD

elektrické servomotory tahlové pfimocaré s konstantni rychlosti pfestaveni

Dodavky kompletl: servomotor + armatura (pfipadné pfevodovka MASTERGEAR)
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