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POTVRDENIE O KONTROLNO-KUSOVEJ SKUSKE

NEVYBUSNY ELEKTRICKY SERVOPOHON PRIAMOCIARY UL 0-Ex, UL 1-Ex, UL 2-Ex
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Nevybusné vyhotovenie: @ 12G ExdblIB+H, T6 Gb + @ N2Gec +@ 2D ExtbllC T85°C Db
(plati pre UL 0-Ex) alebo

€ 126 ExdbICT5Gb+Ex) 112G ExdbeblICT5Gb+Ex) 112G c+Ex) 112D Extb llIC T100°C Db
(plati pre UL 1-Ex, UL 2-Ex)

Certifikaty typu: FTZU 09 ATEX 0316X, FTZU 09 ATEX 0184X, FTZU 09 ATEX 0185X

Konstrukcia a typové skisky su v sulade s normami:
CSN/STN EN 60079-0: Elektrické zariadenia do vybusnych plynnych atmosfér. V&eobecné poZziadavky.
CSN/STN EN 60079-1: Elektrické zariadenia do vybusnych plynnych atmosfér. Pevny uzaver ,d-.
CSN/STN EN 60079-7: Vybusné atmosféry. Cast 7: Ochrana zariadeni zvySenou bezpeénostou ,e*.
CSN/STN EN 60079-31: Vybusné atmosféry. Cast 31: Ochrana zariadeni pred vznietenim prachu
krytom ,t*
Kontrolno-kusovéa skuska vykonané podla TP 74 1062 00
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Prosime Vas, pred pripojenim a uvedenim servopohonu
do prevadzky, podrobne precitajte tento navod !

Preventivne a ochranné opatrenia uplatnené na tomto vyrobku nemézu poskytovat’ pozadovanu bezpecnostna Urover, pokia/l
vyrobok a jeho ochranné systémy nie su uplatriované poZzadovanym a popisanym spdsobom a ak inStalacia a tdrzba nie je
vykonavana pod/a prisluSnych predpisov a pravidiel!
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2 UL 0-Ex, UL 1-Ex, UL 2-EX

Tento Navod na montaz, obsluhu a Gdrzbu je vypracovany v zmysle poZiadaviek prisludnych smernic EU, zako-
nov a nariadeni vlady SR resp. CR a v zmysle poZiadaviek Vyhlasky MPSVR SR ¢. 508/2009.
Je vypracovany s ciefom zaistit' bezpecnost' a ochranu zZivota a zdravia pouZzivatefa a s ciefom zamedzit' vzniku
materialnych Skéd a ohrozeniu Zivotného prostredia.

1. VSeobecne
1.1 Uégel a pouzitie vyrobku

NevybusSné elektrické servopohony (dalej ES) priamodiare typu UL 0-Ex, UL 1-Ex, UL 2-Ex su
vysokovykonné elektromechanické vyrobky, konStruované pre priamu montaZz na ovladané zariadenia
(regulacné organy - armatury, ap.). Su uréené pre dialkové ovladanie uzatvaracich organov a ES UL
0-Ex, UL 1-Ex, UL 2-Ex s regulatormi pre automaticku regulaciu regulaénych organov, v obidvoch
smeroch ich pohybu. MéZu byt vybavené prostriedkami merania a riadenia technologickych procesov,
u ktorych je nositelom informacie na ich vstupe a (alebo) vystupe unifikovany analégovy jednosmerny
prudovy alebo napatovy signal. M6Zu sa pouZivat v kdrenarskych, energetickych, plynarenskych, kli-
matizacnych a inych technologickych zariadeniach, pre ktoré su svojimi Uzitkovymi vlastnostami vhod-
né. Na ovladané zariadenie sa pripajaju pomocou priruby podfa EN 15714-2, resp. prostrednictvom
stlpikov a prirub.

1. Je zakazané pouZzivat ES ako zdvihacie zariadenie !
2. MozZnost spinania ES prostrednictvom polovodicovych prvkov /spinac¢ov konzultujte s vyrobcom
servopohonu.

1.2 Pokyny pre bezpeénost

Charakteristika vyrobku z hlfadiska miery ohrozenia

ES typu UL 0-Ex, UL 1-Ex, UL 2-EXx, na zaklade charakteristiky uvedenej v ¢asti "Prevadzkové
podmienky" a z hradiska miery ohrozenia st vyhradené technické zariadenie s vysokou mierou
ohrozenia, priCom sa jedna o elektrické zariadenia skupiny A (vid. VyhlaSka MPSVR SR &.
508/2009 - plati pre tzemie SR), s mozZnostou umiestnenia v priestoroch z hladiska Urazu elektrickym
pradom osobitne nebezpecnych.
ES s v zmysle smernice LVD 2014/35/EU resp. nariadenia viady SR 148/2016 Z.z. resp. nariadenia
viady CR 118/2016 Sb. a normy CSN/STN EN 61010-1:2011 uréené pre instalaéna kategoériu (katego-
riu prepatia) Il, stupen znedistenia 2.
Za ucelom preukézania zhody s poziadavkami smernice Rady Eurépy na strojové zariadenia
2006/42/EC, smernice Rady Europskeho parlamentu 2014/34/EU pre zariadenia a ochranné systémy
pouzivané v prostredi s nebezpecenstvom vybuchu (oznacené ako Smernica ATEX 100a), smernice
Rady 2014/35/EU pre LVD a smernice Rady 2014/30/EU pre EMC je na ES vykonané overenie
v autorizovanych skiSobniach.
Vyrobok spifia zakladné bezpeénostné poziadavky podra CSN/STN EN 60204-1 a je v zhode s
CSN/STN EN 55011 v platnej edicii.

v priestoroch z h/adiska Urazu elektrickym pridom osobitne nebezpeénych (prostredie mokré - moz-

c Poznamka: Zaradenie medzi elektrické zariadenia skupiny A vyplyva z moznosti umiestnit ES
nost’ pdsobenia striekajlcej vody).

1.3 Vplyv vyrobku na okolie

Elektromagneticka kompatibilita (EMC): vyrobok odpoveda poZiadavkdm smernice Rady Eurépy
2014/30/EU Elektromagneticka kompatibilita, prislusného nariadenia viady SR 127/2016 Z. z. resp.
CR 117/2016 Sb. a poziadavkam noriem CSN/STN EN 61000-3-2, Elektromagneticka kompatibilita —
veobecna norma tykajica sa vyzarovania a CSN/STN EN 61000-3-3, Elektromagneticka kompatibili-
ta — vSeobecna norma tykajlca sa odolnosti, v platnej edicii.

Vibréacie vyvolané vyrobkom: vplyv vyrobku je zanedbatelny.

Hluk vytvarany vyrobkom: hladina hluku A v mieste obsluhy je max. 62 dB (A) (plati pre UL 0-EX,),
max.. 75 dB (A) (plati pre UL 1-Ex) resp. max. 80 dB (A) (plati pre UL 2-Ex).ES UL 0-Ex, UL 1-EXx,

UL 2-Ex s vyrabané v nevybusnom vyhotoveni €xy 112G Ex db 1B+ H, T6 Gb +

€126 ¢ + € n2p ExtbIlIC T85°C Db (plati pre UL 0-EX) resp. €» 112G Ex db 1IC T5 Gb +

€2 ExdbeblICT5Gb + §pu2cc+ € n2p ExtbllICT100°C Db (plati pre UL 1-Ex a
UL 2-Ex), v zmysle:
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CSN/STN EN 60079-0: Elektrické zariadenia do vybusnych plynnych atmosfér. V3eobecné poziadavky.

CSN/STN EN 60079-1: Elektrické zariadenia do vybusnych plynnych atmosfér. Pevny uzaver ,d-.
CSN/STN EN 60079-7: Vybusné atmosféry. Cast 7: Ochrana zariadeni zvy$enou bezpeénostou ,e“.
CSN/STN EN 60079-31: Vybusné atmosféry. Cast 31: Ochrana zariadeni pred vznietenim prachu
krytom ,t* v platnej edicii.

Elektrické €asti servopohonov su navrhnuté pre prostredia:

- ako zariadenia skupiny Il pre ostatné ohrozené priestory (okrem bani)

- kategorie 2 s vysokymi pozZiadavkami na bezpecnost

- pre umiestnenie v zéne 1,2,21,22

- pre atmosféru G (plyny, pary alebo hmly) resp. pre atmosféru D (horlavé vodivé prachy)
- s rozsahom tlaku od 0,8 do 1,1 bar.

KonStrukéné vyhotovenie je:

- pevny uzaver “db“ , zvySena bezpecnost , eb“ resp. arover ochrany pred vznietenim prachu krytom
. th"

- s0 skupinou nevybusnosti lIB+H, (UL 0-EX) resp. IIC (UL 1-Ex a UL 2-EX) resp. IlIC (UL 0-EX,

UL 1-Ex a UL 2-Ex)

- a teplotnou triedou T6 (max. dovolena teplota povrchu +85°C; plati pre UL 0-EXx) resp. T5 (max. do-
volena teplota povrchu +100°C; plati pre UL 1-Ex a UL 2-EX).

Zény pre umiestnenie nevybusnych ES a podmienky inStalacie zariadenia su definované v normach:
CSN/STN EN 60079-10: Elektrické zariadenia do vybusnych plynnych atmosfér. Ur€ovanie priestorov
s nebezpecenstvom vybuchu.

CSN/STN EN 60079-14: Elektrické zariadenia do vybusnych plynnych atmosfér. Elektrické instalacie
v priestoroch s nebezpecenstvom vybuch (okrem bani).

Neelektrické Casti servopohonov su navrhnuté, konstruované, vyrabang, skisané a oznacované

v zmysle poziadaviek na bezpec¢nost stromych zariadeni podla noriem:

CSN/STN EN 1127-1: Vybusné atmosféry. Prevencia a ochrana proti t¢inkom vybuchu.

CSN/STN 13463-1: Neelektrické zariadenia do potencialne vybusnych atmosfér. Zakladné met6dy

a poziadavky.

CSN/STN 13463-5: Neelektrické zariadenia do potencialne vybusnych atmosfér. Ochrana bezpe¢nou
konstrukciou ,.c*

Oznaéenie zariadenia sa sklada z tychto znakov:
Ex - elektrické zariadenie odpoveda norme CSN/STN EN 60079-0 a stvisiacim normam pre prislugné typy
ochrany proti vybuchu. .
db - oznacenie typu ochrany proti vybuchu — ,,pevny uzaver” podfa normy CSN/STN EN 60079-1.
eb - oznacenie typu ochrany proti vybuchu —,zvysena bezpe¢nost” podra normy CSN/STN EN 60 079-7.
tb - oznacenie typu ochrany pred vznietenim prachu krytom ,t“ podfa normy CSN/STN EN 60 079-31.
Il resp. Il - oznacenie skupiny nevybusného elektrického zariadenie podfa normy CSN/STN EN 60079-0.
B+H, resp. C - oznacenie podskupiny skupiny Il resp. Il nevybuSného elektrického zariadenie podfa
normy CSN/STN EN 60079-0
T5, T6, T85°C resp. T100°C - oznacenie teplotnej triedy nevybudného elektrického zariadenie skupi-
ny Il resp. Il podla CSN/STN EN 60079-0

- (EPL Gb) oznacenie zariadenia pre vybusné plynné atmosféry, ktoré méa ,vysoku“ uroven ochrany
a nie je zdrojom iniciacie v normalnej prevadzke alebo pri o¢akavanych poruchach.

- (EPL Db) - oznacenie zariadenia do vybusnych prachovych atmosfér s vysokou Uroviou ochrany,
ktoré nie je zdrojom vznietenia pri normalnej prevadzke alebo pocas predpokladanych funkénych poruch.

1.4 Udaje na servopohone

Typovy Stitok pre UL 0-Ex Stitok vystrazny:
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4 UL 0-Ex, UL 1-Ex, UL 2-EX

Typovy Stitok obsahuje zakladné identifikacné, vykonové a elektrické Udaje: oznacenie vyrobcu, typ,
vyrobné ¢islo, zataZzovaciu a vypinaciu silu, rychlost prestavenia, stuper krytia, pracovny zdvih, napaja-
cie napatie a prud.

Stitok vystrazny:
- s vyznacenim Cakacej doby a poziadavky na pevnost skrutiek

POZOR !

KRYTY ODOBRAT PO UPLINUTI
60 MIN. PO VYPNUTI EL. PRUDU !
POUZIT SKRUTKY S MEDZOU
PEVNOSTI = 700 N/mm?

Stitok nevybugnosti: s uvedenim identifikacie vyrobcu, &isla certifikatu, typového oznadenia, ozna-
¢enia vyhotovenia, vyrobného ¢&isla a vyhotovenia pre teplotu okolia -25°C az +55°C resp. -50°C az
+40°C resp. -60°C az +40°C.

- pre UL 0-Ex
EECOL rmT YR
O | —Ex| )| 26 c
Sk t00; Prasor [0 et 0C € 1026

- pre UL 1-Ex a UL 2-Ex

Grafické zna€ky na servopohone

RIBGA\DA\ [NolERT. 1 A\ 2G Ex IC T5 Gb

Il 2D Ex tb NIC T100°C Db
© Strojnicka 7 ” =Ed ” 126 c

SK-08001 Preov  [No. | E—CTa=e 0 C& 1026

Na servopohonoch sU pouzité grafické znacky a symboly nahradzujice napisy, niektoré z nich su
v stilade s CSN/STN EN ISO 7010, CSN/STN ISO 7000 a IEC 60417 v platnej edicii.

& Nebezpecné napétie (CSN/STN EN ISO 7010-W012)
§<—>I Zdvih servopohonu

oF- Vypinacia sila

@ Ruéné ovladanie (0096 CSN/STN ISO 7000)

@ Svorka ochranného vodic¢a (5019 IEC 60417)
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1.5 Nazvoslovie

Prostredie s nebezpe€enstvom vybuchu — prostredie, v ktorom moéZe vzniknit vybuSna atmosféra.
Vybusna plynna atmosféra — zmes horfavych latok (vo forme plynov, par alebo hmly) so vzduchom
za atmosférickych podmienok, v ktorej sa po inicializacii Siri horenie do nespotrebovanej zmesi.
Maximalna povrchova teplota — najvysSia teplota, ktor& vznikne pri prevadzke v najnepriaznivejSich
podmienkach (avSak v uznanych toleranciach) na ktorejkolvek ¢asti povrchu elektrického zariade-
nia,ktoré by mohlo spésobit’ vznietenie okolitej atmosféry.

Uzaver — vSetky steny, dvere, kryty, kablové vyvodky, hriadele, ty€e, tahadla atd'., ktoré prispievaju

k typu ochrany proti vybuchu alebo ku stupriu krytia (IP) elektrického zariadenia.

Pevny uzéaver ,db“ — druh ochrany, pri ktorom su ¢asti schopné vznietit vybuSni atmosféru umieste-
né vo vnutri uzaveru; tento uzaver pri explézii vybusnej zmesi vo vnatri uzaveru vydrzi tlak vybuchu

a zamedzi preneseniu vybuchu do okolitej atmosféry.

ZvysSena bezpeénost’ ,eb” — druh ochrany proti vybuchu, pri ktorom su pouzité dodatocné opatrenia,
ktoré vytvaraju zvySenu bezpeénost proti nedovolenému zvysSeniu teploty a vzniku iskier

alebo oblikov vo vnutri a na vonkajSich ¢astiach elektrického zariadenia, ktoré za normalnej prevadz-
ky nevytvara iskry alebo obluky.

Ochrana pred vznietenim prachu krytom , tb“ — druh ochrany vo vybuSnych prachovych atmosfé-
rach, pri ktorom ma elektrické zariadenie kryt chraniaci pred vnikanim prachu a prostriedok, obmedzu-
juci povrchovu teplotu.

HorPavy prach — jemne delené pevné Castice s menovitou velkostou 500 mm alebo menej, ktoré mo-
Zu byt rozptylené vo vzduchu, mézZu sa usadzovat vlastnou hmotnostou, mézu horiet alebo tliet vo
vzduchu a mézu vytvarat vybusdné zmesi so vzduchom pri atmosférickom tlaku a pri normalnych teplo-
tach.

Vodivy prach - horfavy prach s elektrickou rezistivitou rovnajtcou sa 10° W.m alebo men3ou..
HorFPavé éastice — pevné Castice vratane vldkien s menovitou velkostou va¢sou ako 500 nm, ktoré
mo6Zu byt rozptylené vo vzduchu a mohli by sa usadzovat vlastnou hmotnostou

1.6 Pokyny pre zasSkolenie obsluhy

Poziadavky na odborni spésobilost’ oséb vykonavajucich montaz, obsluhu a adrzbu

Elektrické pripojenie moZze vykonavat’ pracovnik, klasifikovany ako osoba znala (8 5, Vyhl. ¢.
50/1978 Sb. — plati v CR) resp. elektrotechnik (podla 8§ 21, vyhlaSky MPSVR SR €. 508/2009 — plati
v SR), ktory ma odborné vzdelanie elektrotechnického ué¢ebného alebo Studijného odboru (stredné,

A Uplné stredné alebo vysokoskolské) a jeho odborna spésobilost bola overena opravnenou vzdelava-
cou organizaciou na overenie odbornej spdsobilosti a mdZe vykonavat’ ¢innost na vyhradenych elek-
trickych zariadeniach v rozsahu osvedcenia, pri dodrZzani podmienok ustanovenych predpismi na zais-
tenie bezpecénosti a ochrany zdravia pri praci, bezpecnosti technickych zariadeni a bezpeénostno-
technickymi poziadavkami.

Obsluhu m6Zu vykonavat' pracovnici odborne sposobili a zaskoleni vyrobnym zavodom resp.
A zmluvnym servisnym strediskom!

1.7 Upozornenia pre bezpeéné pouZzivanie

horfavymi vodivymi prachmi, s rozsahom tepl6t: -25 °C az + 55 °C resp. -50 az
+40°C resp. -50 az +55°C resp. -60°C az +40°C, s rozsahom tlaku: 0,8 az 1,1 bar.
Mb6Zu byt umiestnené v zéne 1, v zone 2, resp. v zéne 21 a v z6ne 22.
Jedna sa pritom o vyrobky uréené do prostredi:
- skupiny Il
- pre kategoriu 2
- pre atmosféru G resp. D
- pre podskupinu B+H, resp. C
- pre teplotnu triedu T6 (plati pre UL 0-EX) resp. T5 (plati pre UL 1-Ex a UL 2-EX),
2. Vyrobky su konStruované v zmysle poziadaviek noriem pre elektrické a neelektrické zariadenia
urCené do prostredi s nebezpecenstvom vybuchu: ;
- pre elektrické ¢asti CSN/STN EN 60079-0, CSN/STN EN 60079-1, CSN/STN EN 60079-7
a CSN/STN EN 60079-31 3 3
- pre neelektrické ¢asti: CSN/STN EN 1127-1, CSN/STN EN 13463-1 a CSN/STN EN 13463-5.

i 1. Vyrobky su uréené pre pracu v prostrediach tvorenych plynmi, parami a hmlami, resp.
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3. Maximalna povrchova teplota vyrobku pre danu skupinu T6 nesmie prekrocit hodnotu + 85°C
a pre skupinu T5 nesmie prekroc¢it hodnotu + 100°C.

4. Pokial je servopohon umiestneny na zariadeni, ktoré reguluje médium s vyS3ou teplotou ako +
55°C, zabezpecte zariadenie dodatoénou konstrukciou tak, aby bola zachovana teplota okolia
max. + 55°C a aby sa teplota neprenasala cez pripojovacie komponenty!

5. Zaslepky vyvodiek su uréené len pre obdobie prepravy a skladovania, t.j. pre obdobie
po zabudovanie servopohonu do prevadzky s nebezpecenstvom vybuchu, kedy musia byt na-
hradené pripojovacimi kablami!

6. V pripade nevyuzitia niektorej vyvodky pre vyvedenie kabla, musi byt tato nahradena certifiko-
vanou Ex zaslepovacou zatkou schvaleného typu, zaistenou lepidlom WEICONLOCK
AN 302-43.

7. Teplota na vstupe kablov je max. 90°C. }

8. POZOR'! KRYTY ODOBRAT PO UPLYNUTI 60 MIN. PO VYPNUTI EL. PRUDU! POUZIT
SKRUTKY S MEDZOU PEVNOSTI 2 700 N/MM?,

9. POZOR — POTENCIALNE NEBEZPECIE ELEKTROSTATICKEHO NABIJANIA.

Za prevadzky ES musi byt zabranené procesu s intenzivnou tvorbou elektrostatického naboja
silnejSieho nez je manualne trenie jeho povrchu.

Istenie vyrobku : ES UL 0-Ex, UL 1-Ex, UL 2-Ex nema vlastn( ochranu proti skratu. Preto do privodu
napdjacieho napatia musi byt zaradené vhodné istiace zariadenie (isti¢ resp. poistka), ktoré slizi zaro-
ven ako hlavny vypinac .Pre istenie odpora¢ame pouzit poistku typ ,T“ alebo stykac typ ,,C“.

Druh zariadenia z hfadiska pripojenia: Zariadenie je uréené pre trvalé pripojenie.

1.8 Podmienky zaruky

Konkrétne podmienky zaruky obsahuje kdpna zmluva.

Zarucna doba je podmienena :

pre uzemie Slovenskej republiky, montaZou pracovnikom elektrotechnikom podra § 21, vy-
hlaSky €. 508/2009 Z.z. MPSVR SR a zaSkolenym vyrobnou firmou, resp. montdZou zmluvnym servis-
nym strediskom,

pre Gzemie Ceskej republiky, montaZou pracovnikom znalym podra § 5, vyhlasky 50/1978 Sb.
a zaskolenym vyrobnou firmou, resp. montaZzou zmluvnym servisnym strediskom

Dodavatel zodpoveda za kompletnost dodavky a zaruc€uje vlastnosti vyrobku, ktoré stanovuju
technické podmienky (TP) alebo vlastnosti dohodnuté v kdpnej zmluve.

Dodavatel nezodpoveda za zhorSené vlastnosti vyrobku, ktoré spdsobil odberatel pri preprave,
skladovani, neodbornej montézi alebo nespravnom prevadzkovani.

1.9 Servis zaruény a pozaruény

Pre vSetky naSe vyrobky poskytujeme zakaznikom odborny firemny servis pre nasadenie, pre-
vadzkovanie, obsluhu, revizie a pomoc pri odstrafiovani poruch.

Zaruény servis je vykonavany vyrobnym zavodom na zaklade pisomnej reklamacie.

V pripade vyskytu zavady, prosime, tdto ndm laskavo oznamte a uvedte:
- zakladné Udaje z typového Stitku (typové oznacenie a vyrobné &islo)
dobu nasadenia, okolité podmienky (teplota, vihkost,...), rezim prevadzky, vratane ¢astosti
spinania, druh vypinania (polohové alebo silové), nastavenu vypinaciu silu
druh zavady — popis reklamovanej chyby
doporucujeme predlozit tieZz Potvrdenie o montazi...

Je nevyhnutné, aby aj pozaruény servis bol vykonavany servisnym strediskom vyrobného zavodu
resp. niektorym zmluvnym servisnym strediskom, v sulade s narodnou legislativou.
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1.9.1 Zivotnost servopohonov

Zivotnost ES je miniméalne 6 rokov.
Servopohony pouZité na uzatvaraci reZzim (uzatvaracie armatuary), vyhovuju poziadavkam
na minimalne 15 000 pracovnych cyklov (cyklus Z — O — Z pre linearne servopohony).

Servopohony pouZité na regulaénu prevadzku (regulaéné armatury, vyhovuju nizSie uvedenym poctom
prevadzkovych hodin, pri celkovom pocte 1 milién zopnuti:

Castost spinania
max.1200[h"] | 1000[h? | s00[h" | 250[h" | 125 [hY]
Minimalna o¢akavana Zivotnost — pocet prevadzkovych hodin
850 | 1000 | 2 000 | 4 000 | 8 000

Doba €isteho chodu je min. 200 hodin, maximaine 2 000 hodin.
Zivotnost' v prevadzkovych hodinach zavisi od zatazenia a ¢astosti spinania.

Poznamka: Velka Castost spinania nezaistuje lepSiu regulaciu, preto nastavenie parametrov regulacie
volte len s nevyhnutne nutnou ¢astostou spinania, potrebnou pre dany proces.

1.10 Prevadzkové podmienky
1.10.1 Umiestnenie vyrobku a pracovna poloha

Zabudovanie a prevadzka ES je mozna na krytych miestach priemyselnych objektov bez regula-
cie teploty a vlhkosti, s ochranou proti priamemu vystaveniu klimatickym vplyvom (napr. priamemu
slneénému zZiareniu), naviac Specialne vyhotovenie ,morské"“ moze byt bez zastreSenia pouzité i pre
COV, vodné hospodarstvo, vybrané chemické prevadzky, tropické prostredie a primorské oblasti.

Upozornenie:
A Pri umiestneni na volnom priestranstve musi byt ES opatreny lahkym zastreSenim proti
priamemu pdsobeniu atmosferickych vplyvov.
Zabudovanie a prevadzka ES je mozna v fubovolnej polohe. Obvyklou je poloha
so zvislou polohou osi vystupnej ¢asti nad armatdrou a s ovladanim hore.

1.10.2 Pracovné prostredia

V zmysle normy STN EN 60 721-2-1 v platnej edicii su ES dodavané v nizSie uvedenych vyhotove-
niach:

1) Vyhotovenie ,mierne” - pre typ klimy mierna.

2) Vyhotovenie ,chladné” - pre typ klimy chladna.

3) Vyhotovenie ,tropické" - pre typ klimy tropicka a sucha.

4) Vyhotovenie ,morské" - pre typ klimy morska.

5) Vyhotovenie ,arktické“ - pre typ klimy arkticka.

V zmysle STN 33 2000-1 a STN 33 2000-5-51 v platnej edicii ES musia odolavat vonkajSim vplyvom
a spolahlivo pracovat:
v podmienkach vonkajSich prostredi oznaéenych ako :

teplé mierne az velmi hordce suché s teplotami -25°C aZz +55°C ........cccceeveieeiiiiiiiiiiien e, AA 7*
chladné az teplé mierne a suché s teplotami —50°C aZ +40°C ........ccccceeiiiiiiieeiiiiiiiee e AA 8*
chladné az mierne horice suché s teplotami -60°C @z +40°C .........ccccvveeeeeeeriiiiiiinnn. AA 1*+AA 5*
s relativnou vihkostou 10 -100%, vratane kondenzacie s max. obsahom 0,029 kg vody v 1 kg su-
chého vzduchu, s vySSie uvedenymi teplotami ..........ccoieiiiiiiiiii i e AB 7*
s relativnou vlhkostou 15 - 100%, vratane kondenzacie s max. obsahom 0,036 kg vody v 1 kg su-
chého vzduchu, s vySSie uvedenymi teplotami...........ouveiiiiiiiiiiiiiiee e AB 8*
s relativnou vihkostou 5 + 100%, vratane kondenzacie s max. obsahom vody 0,025 kg/kg suché-
ho vzduchu, s vy3Sie uvedenymi teplotami.........ccccovuiiiiiiiiiiieee e AB 1+AB 5*

s nadmorskou vySkou do 2 000 m, s rozsahom barometrického tlaku 86, 108 kPa ................ AC 1*
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s pdsobenim intenzivne tryskajuce] VOdy (IPX6B) ........ccooeeiiiiiiiiiieeeeieeiiee et eeeens AD 6*
s ponorenim - (VYrobok v Kryti IPX8) .......ccooiiiiiiiii AD 8*

so silnou prasnostou - s moznostou posobenia nehorfavého, nevodivého a nevybusného prachu;

stredna vrstva prachu; spad prachu vagsi nez 350 ale najviac 1000 mg/m? za defi (vyrobok v kryti

53 RSO AE 6*

s ob&asnym alebo prilezitostnym vyskytom korozivnych a znecistujucich latok (ob&asné alebo pri-

lezitostné vystavenie korozivnym alebo znecistujucim chemickym latkam pri vyrobe alebo pouzi-

vani tychto latok) ; na miestach kde sa manipuluje s malymi mnozstvami chemickych produktov a

tieto sa m6zu ndhodne dostat do styku s elektrickym zariadenim ............cccccceeeiiiiiiiiiiennnnn. AF 3*

s trvalym vystavenim velkému mnoZzstvu korozivnych alebo znedistujucich chemickych latok

a solnej hmly vo vyhotoveni pre prostredie morské, pre COV a niektoré chemické prevadzky AF 4*

s moznostou pdsobenia stredného mechanického namahania:

- strednych rdzov, OtrasSOV @ CNVENIA .......ccocociiiiiiiiiice e AG 2*
strednych sinusovych vibracii s frekvenciou v rozsahu 10 az 150 Hz, s amplitddou posuvu
0,075 mm pre f<f, a s amplitddou zrychlenia 9,8 m/s’ pre f>f,; (prechodova frekvencia f, je 57
az 62 Hz) — plati pre dvojstipikové VYhOtOVENIE ..........ccviviiiiiiiiiiiiiiiee e AH 2*
strednych sinusovych vibréacii s frekvenciou v rozsahu 10 az 150 Hz, s amplitidou posuvu
0,15 mm pre f<f, a s amplitGdou zrychlenia 19,6 m/s’ pre f>f, (prechodova frekvencia f, je 57

aZz 62 Hz) - plati pre $tvorstipikové VYhOtOVENIA. ............cveeeeieeeeeeeee e, AH 2*
s vaznym nebezpedim rastu rastlin a plieSni .........cccooiiiiiiiiiiii e, AK 2*
s vaznym nebezpec€im vyskytu zZivo¢ichov (hmyzu, vtakov, malych Zivo€ichov) ..................... AL 2*

so Skodlivymi G€inkami Ziareni:
- unikajucich bludnych pradov s intenzitou magnetického pola (jednosmerného a striedavého sie-

tove] frekvencie) do 400 A.M™ ... ..ottt ettt AM 2-2*
. stredného slneéného Ziarenia s intenzitou > 500 @ £ 700 W/M? ........c.ccooveeeveeeeeeenseneennns AN 2*
strednych seizmickych G¢inkov so zrychlenim > 300 Gal £ 600 Gal ........cccceeeeeeiiiiiiiiiieeneennnn. AP 3*
s nepriamym ohrozenim bUrkoVou CINNOSTOU ..........coviiiiiiiiiiiiiee e AQ 2*
so silnym pohybom vzduchu a velk€ho vetra ...........cccooiiiiiiiiiiii AR 3, AS 3*

so schopnostami osdb odborne spésobilych :
elektrotechnikov v zmysle 8§21, vyhlaSky MPSVR SR €. 508/2009 (plati pre SR) ...... BA 4, BA 5*

resp. 0s6b znalych v zmysle §5, Vyhl. & 50/1978 Sb. (plati pre CR) ........ccceeveureen... BA 4, BA 5*
s Castym dotykom o0s6b s potencialom zeme (osoby sa ¢asto dotykaju vodivych ¢asti, alebo stoja
N VOAIVOM POAKIAUR) .....eeiveiiiiiiiiiiiiieee ettt et e e e e e e e e BC 3*
s nebezpecim vybuchu horfavych plynov a Par..........cccoooiiiiiiiiiiiieeee BE 3N2*
s nebezpecenstvom poziaru horfavych materialov vratane prachov............ccccccceeeiiieieeieeeeenn, BE 2*

* Oznacenia v zmysle STN 33 2000-1 a STN 33 2000-5-51 v platnej edicii.

1.10.3 Napajanie a rezim prevadzky

Napéjacie napatie :

elektromotor ..........ccccevvvennnn. 24 V AC/DC; 120 V AC, 230 resp. 220 V AC; 3x400 resp. 3x380 resp.
3x415 V AC resp. 3x460 V AC £10%, v zmysle platnych certifikatov
OVIAAANIE ...ovviicii e 24 V AC resp. 220-240 V AC £10%

Frekvencia napdjacieho napatia 50 Hz resp. 60** Hz + 2 %

Rezim prevadzky (v zmysle CSN/STN EN 60034-1 v platnej edicif):
ES UL 0-Ex, UL 1-Ex, UL 2-Ex su urCené pre dialkové ovladanie:
kratkodoby chod S2-10 min.
preruSovany chod S4-25%, max. 90 cyklov/hod.
ES s regulatormi s uréené pre automatickd regulaciu
prerusovany chod S4-25%, 90 az 1200 cyklov/hod.

Poznamky:
1. Rezim prevadzky pozostava z druhu zatazenia, zataZzovatela a ¢astosti spinania.
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2. ES UL 0-Ex, UL 1-Ex, UL 2-Ex je mozné po spojeni s externym regulatorom pouzit’ako regulacny ES
s tym, Ze max. Zatazovacia sila je 0,7 ndsobkom max. zatazovacej sily pre ES UL 0-Ex, UL 1-Ex, UL 2-Ex
s dia/kovym ovladanim.

**Rychlost’ prestavenia sa zvysi 1,2 krat a sila sa zniZi 0,8 krat

1.11 Konzervovanie, balenie, doprava, skladovanie a vybalenie

Plochy bez povrchovej Upravy su pred zabalenim oSetrené konzervaénym pripravkom MOGUL

LV 2-3.

Skladovacie podmienky:

- Skladovacia teplota: -10 az +50 °C
Relativna vlhkost vzduchu: max. 80 %
Skladujte zariadenia v distych, suchych a dobre vetranych miestnostiach, chranené pred
necistotami, prachom, pédnou vihkostou (umiestnenim do regalov alebo na palety), chemickymi a
cudzimi zdsahmi
V skladovacich priestoroch sa nesmua nachadzat plyny s kor6znymi u€inkami.

ES su dodavané v pevnych obaloch, zaruc€ujucich odolnost v zmysle poZiadaviek noriem
CSN/STN EN 60654.

Obal tvori krabica. Vyrobky v krabiciach je mozné balit na palety (paleta je vratnd). Na vonkajSej Casti
obalu je uvedené: oznacenie vyrobcu, nadzov a typ vyrobku, pocet kusov, dalSie Udaje - napisy
a nalepky.

Prepravca je povinny zabalené vyrobky, uloZzené v dopravnych prostriedkoch zaistit' proti samo-
volnému pohybu; v pripade otvorenych dopravnych prostriedkov musi zabezpecit' ich ochranu proti
atmosferickym zraZkam a striekajucej vode. Rozmiestnenie a zaistenie vyrobkov v dopravnych pro-
striedkoch musi zabezpecit ich pevnu polohu, vyliéit moznost vzajomnych narazov a narazov
na steny dopravnych prostriedkov
Preprava je mozna v nevykurovanych a nehermetizovanych priestoroch dopravnych prostriedkov
s vplyvmi v rozsahu : - teplota: -25° C aZ +70° C, (zvlaStne vyhotovenia -45° C aZz +45° C)

- vihkost: 5 az 100 %, s max. obsahom vody 0.029 kg/kg suchého vzduchu
- barometricky tlak 86 az 108 kPa

Po obdrzani ES prekontrolujte, ¢i nedoSlo po€as prepravy resp. skladovania k jeho po-
Skodeniu. Zaroven porovnajte, €i Udaje na Stitkoch suhlasia so sprievodnou dokumentaciou
a s kupno-predajnou zmluvou /objednavkou. Pripadné nezrovnalosti, poruchy a poSkodenia
hlaste ihned’dodavatelovi.

Ak ES a ich prislusenstvo nebudud ihned” montované, musia byt uskladnené v suchych, dobre vetra-

A nych krytych priestoroch, chrdnené pred necistotami, prachom, pédnou vihkostou (umiestnenim do
regélov alebo na palety), chemickymi a cudzimi zasahmi, pri teplote okolitého prostredia od -10°C
do +50°C a pri relativnej vlhkosti vzduchu max. 80 %, v Specialnom vyhotoveni pri teplote -50°C do +40°C.

Je nepripustné skladovat ES vonku, alebo v priestoroch nechranenych proti priamemu pésobeniu
klimatickych vplyvov!

Pripadné poskodenia povrchovej Upravy okamzite odstrante - zabranite tym poskodeniu kor6ziou.
Pri skladovani po dobu viac nez 1 rok, je nutné pred uvedenim do prevadzky skontrolovat mazacie
naplne.

ES montované ale neuvedené do prevadzky je nutné chranit rovnocennym sp6sobom ako

pri skladovani (napr. vhodnym ochrannym obalom).

Po zabudovani na armattru vo volnych a vihkych priestoroch, alebo v priestoroch so striedanim
teploty neodkladne zapojte vyhrievaci rezistor - zabranite vzniku poskodeni koréziou

od skondenzovanej vody v priestore ovladania.

Prebyto¢ny konzervaény tuk odstrante az pred uvedenim ES do prevadzky.
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1.12 Zhodnotenie vyrobku a obalu a odstranenie znecistenia

Vyrobok aj obal je vyrobeny z recyklovatelnych materialov. Jednotlivé zloZzky obalu aj vyrobku po
skondéeni jeho Zivotnosti neodhadzujte, ale roztriedte ich podla pokynov prislusSnych smernic
a predpisov o ochrane Zivotného prostredia a odovzdajte na dalSie spracovanie.

Vyrobok ani obal nie st zdrojom znecistovania Zivotného prostredia a neobsahuji nebezpecné
zloZky pre nebezpecny odpad.
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2. Popis, funkcia a technické parametre

2.1 Popis afunkcia

ES UL 0-Ex, UL 1-Ex, UL 2-Ex maju kompaktnu konstrukciu, s niekofkymi pripojenymi modul-
mi. Skladaju sa z dvoch funkéne odliSenych hlavnych ¢asti.

Silova €ast’ je tvorena prirubou s pripojovacim ¢lenom resp. priamociarym ustrojenstvom
pre pripojenie na ovladané zariadenie a prevodmi ulozenymi v spodnom kryte; na opa¢nej strane
su vyvedené nahonové mechanizmy pre jednotky ovladacej ¢asti.

Ovladacia €ast’ (obr. 1, 1a, 1b), je ulozena na doske ovladania (1), ktora obsahuje:

elektromotor (2) (pri jednofazovom vyhotoveni s kondenzatorom)
silovu jednotku (5) - ovladana axialnym posuvom zavitovky
polohovo-signalizaénu jednotku (3) s vysielatom polohy (6) - odporovym, kapacitnym, resp. elek-
tronickym polohovym vysielacom (7) a s mechanickym miestnym ukazovatelom polohy (4)
vyhrievaci rezistor (8) s tepelnym spina¢om
elektronicky modul (9)
elektrické pripojenie prostrednictvom svorkovnic (10), umiestnenych v priestore ovladania
a kablovych vyvodiek vyhotovenia Ex d

Dalsie prislusenstvo:

Ruéné ovladanie - tvori ho ruéné koleso so zavitovkovym prevodom

Modul miestneho elektrického ovladania (plati pre ES UL1-Ex, UL 2-EX).

v

Obr.1
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Obr.la

Obr.1b
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2.2 Technické udaje
Zakladné technické udaje ES:
sl uvedené v tabulke ¢&. 1.
Tabulka €. 1: Zakladné technické Gdaje
EIektromotorl)
° § ) Menovity Prad
= E Rychlost E Zatazovacia| Vypinacia g
3\% prest%vema g maxsi;|r1aélna +1SOIIF%] ‘g Napéj.a_cie % g < Kapacita
S g - I napadtie vykon otacky | £ |ggo| kond.
= a g B?ﬁ
c =
[mm/min] [mm] [kN] kN]  |[kg] V] W] [1/min] [A] [UF/V AC]
50Hz | 60Hz
10 , 8| g
15 6,0 6.9 (238) = | 2 |082/500
20 13,8 375 2| @ resp.
0 I . resp. 2|
™ O O ) 82/63
x['0] 40 ke 2,9 3,4 2 24 819
L 2 g Q el N — o
o2l 8o NI 1,2 1,4 | @ S
; T D vl ©
5|2 10] 12 < s| §
el 15| 18 8 6,0 6,9 3 0,27
20 | 24 110 13,8 (14,2 | 375/450 0,3 | 3,3/250
40 | 48 2,9 34
80 | 96 1,2 1,4
;g 10 75125 230 1300
40 053] 1 5/400
40 8,5 6,3-10 o | (220) (1250)
80 6,3 4,8-8 I
10 | 12 S
.y 10 | 75125 2] 120
g | (110) 40 1500 |0,67|1,27| 9,0
40 | 48 8,5 6,3-10 60Hz
80 | 96 6,3 4,8-8
3 3
o 10 © 10 7,5-12,5
|->||j o~ 8o N |5 @
|55 N U>)\ > E
o 20 S Q 2 g 24
°lg SR g g| AC/DC | 53 2600 |31 - -
o)
= 40 8,5 6,3-10 £
(SR <F]
m D
80 6,3 4,8-8
10 Q 3x400
10 7,5-12,5 o
20 8 (?;zng) 40 1300 |0,21] 0,4 -
40 8,5 6,3-10 S| 3x415
80 6,3 4,8-8
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EIektromotorl)
< Menovity Prad
o i ! 3 -
-2 Rychlost N |Zatazovacia| Vypinacia | 3 .
S | prestavenia | 2 sila sila g > 2
-3 2) 3 | maximalna | +10 [%] £ | Napajacie napatie s |2 f| Kapacita kond.
S & T vykon otacky £ |2 Q
- a E N9
€ |8
[mm/min] |[[mm]|  [kN] kN]  |[kg] V] W] | [1/min] [A] [UF/V AC]
50Hz | 60Hz
14
25
20 21,5 15-25 60 2750 1 0,711,351 7/400
230
60 (220)
80 17 12-20
100 12,5 9-15 0 120 2600 10| 1,9 8/450
(@]
120 10 7-12 N
14 | 17 2
©
25 | 30 3
21,5 15-25 70 3380 11| 2 16/250
40 48
120
60 72
< 60Hz
80 96 9 17 12-20
| 100 | 120 | B 12,5 915 | 120 | 3100 |20 |38 8/450
x > !
w2120 | 144 | 2 10 712 | &
[SVA YT ] N
1 \g 14 o] >m
2|8 25 8 Q
Y — 21,5 15-25 3 @
= c
40 )le 8 =
N (O]
60 = a £ 24 100 3350 |49 - -
S 8| AcC/IDC
80 17 12-20 - o©
23
100 12,5 9-15
120 10 7-12
14 215 15-25
25 resp. resp. 90 2740 10,35| 1,3 -
20 14 10-16 @ | 3xa00
S | (3x380)
60 by resp.
80 215 15-25 £ | 3x415
resp. resp. 180 2650 06|24 -
100 14 10-16
120

1) Spinacie prvky pre rozny charakter zataZe (teda aj pre ES) uréuje norma CSN/STN EN 60947-4-1.
2) Odchylky rychlosti prestavenia :......... +10% pri 230 V resp. 220 V AC, 3x400V resp. 3x380V resp. 3x415 V AC.



UL 0-Ex, UL 1-Ex, UL 2-Ex 15

Dalsie technické udaje:
Krytie servopohnonU:.......ccccciiieeiiiiiciiieeiiee e, IP 66/IP68 (CSN/STN EN 60 529 v platnej edicii)
Podrfa definicie pre elektrické servopohony, krytie IP 68 vyhovuje nasledujicim poZiadavkam:
- vySka stipca vody: max. 10 m
- doba nepretrzitého ponorenia vo vode: max. 96 hodin
Mechanicka odolnost”
sinusové vibracie s frekvenciou v rozsahu 10 az 150 Hz........... s amplitddou posuvu 0,15 mm pre f <f,
....................................................... s amplitidou zrychlenia 19,6 m/s® pre f > f,
............................. (prechodova frekvencia f, musi byt v rozsahu 57 az 62 Hz)z

0dOINOSEY PATOM ....ceiiiiiiiiiiei e 300 padov so zrychlenim 5 m.s’
ST T4 [0)Y 74 o 1=T 4 110 1] PP PPRTP samovzperny
Ochrana elektromotora: ........ooooooiiiiiieseiei e tepelnym spina¢om, okrem UL 0-Ex
BrZABNIE ES: oottt zdrzou
Vola vystupnej €asti: ......ccccvveeeeeieiiiiiiiiiiiieeeen max. 0,5mm (pri zataZzeni 5% hodnotou z max. sily)

Elektrické ovladanie:
dialkové ovladanie (pohyb vystupného &lena servopohonu je ovladany napajacim napatim, resp.
vstupnym unifikovanym signalom)

Nastavenie koncovych poléh:

Koncové polohové spinace su nastavené na pracovny zdvih s presnostou + 3% zo zdvihu uvedeného
na typovom Stitku ES.

Pridavné polohové spinace (S5, S6) su nastavené ................... cca 0,5 mm pred koncovymi polohami.
Hysterézia polohovych spinacov ...................... max. 2,5% zo zdvihu uvedeného na typovom Stitku ES

Nastavenie silovych spinaéov:
Vypinacia sila, pokial nie je Specifikované iné nastavenie, je nastaveny na maximalnu hodnotu
s toleraciou 10 %.

A Pri ES UL 0-Ex sa vypinacia sila neda prestavovat’u zékaznika!

Spinaée (S1, S2, S3, S4, S5, S6):
UL O-Ex:
Typ DB 6 - so striebornymi kontaktmi — Standardné vyhotovenie:
- 250 VAC, od 20 mA do 2 A; cosj =0.6; 24V a48 VDC, od 20 mA do 1 A; T=L/R=3 msek.
- minimalne vypinacie napatie: 20 V; prepinacia doba: max. 20 ms
- izola¢ny odpor: 50 MW
Typ DB 3 - s pozlatenymi kontaktmi (plati pre spinace S5,S6, resp. po dohode aj pre S3, S4):
- max. 250 VAC; od 1 mA do 0,1(0,05)A; 24 V a 48 VDC, od 1 mA do 0,1 A; T=L/R=3 msek.
UL 1-Ex, UL 2-Ex:
Typ D38 - so striebornymi kontaktmi — Standardné vyhotovenie:
- napajacie napatie 250 V(AC); 50/60 Hz; 16(4) A; cos j =0,6 resp.: 24 V(DC); T=L/R=3ms; mini-
malny prad 100mA
Typ D41 - s pozlatenymi kontaktmi (neplati pre spinace S1, S2 vo vyhotoveni so stykaémi):
- nap4jacie napatie 0,1 (0,05) A, max. 250 VAC; 0,1/ 24 VDC; T=L/R=3ms
- minimalny prad 5mA

Relé sily spina¢a S1, resp S2 (ReS11, ReS12):
Typ RT 424
-250 V AC, 8 A; 24 VDC, 8 A; max. spinany vykon AC 2000 VA

Vyhrievaci prvok (E1)

Vyhrievaci rezistor - napajacie napaétie:....... podla napajacieho napéatia motora (24, max. 250 VAC);
UL O-EX: VYNHEVACT VYKON ...ttt ettt et e e e sbneee e cca 10 W/55°C
SPINANIE TEZISTOTA ...vvviiiiiiiiie ittt ettt st e e st e e e s st e e e s asbeeeeeensbeeeeennees tepelnym spinacom

UL 1-EX: VYhIEVACT VYKON ...eiiiiiiiiiici ittt e e e et ae e e e e e e e e s e enaaraeee s cca 20 W/55 °C
SPINANIE TEZISTONA ...vveiieiiiiiiee ittt e b e et e e e eeee tepelnym spinatom

UL 2-EX: VYhIEVACT VIKON  ..eiiiiiiiiiiciee ettt e e et re e e e e e e e e s e enaaraaee s cca 40 W/55 °C

SPINANIE TEZISTONA ...vveiieiiiiiiee ittt et e s e e s b e e e eeee tepelnym spinatom
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Tepelny spina€ vyhrievacieho prvku (F2)

Napajacie NaPALIe: ......cccccvvvveeeeiriire e siaee e podla napajacieho napéatia motora (max. 250 VAC, 5 A)
Teplota zopnutia: .......... +20°C + 3K
Teplota vypnutia............. +30°C+4K

Ruéné ovladanie:
- ruénym kolesom po odskrutkovani aretacnej skrutky (okrem UL 0-Ex). Ota¢anim ruéného kolesa v smere hodi-
novych ruciciek sa vystupny hriadel servopohonu pohybuje v smere ,Z".

Vysielaée polohy

Odporovy:

Hodnota odporu - JednOdUCRY BL ........cooiiiiiiiiiiiiie e 100; 2 000 W
Hodnota odporu - AVOJItY B2 .......eeeiiiiiiiiiiieee e 2x100; 2x2 000 W
ZIVOINOSE VYSIBIAGA  ...vcvecveviieeieee ettt ettt ettt eae et neereeaeeeens 1.10° cyklov
ZataZIitelNOSt e 0,5W pri 40 °C, (0 W/125 °C)
NOMINAINY Prld DEZCA ......ouie e max.35 mA
Maximalne Napajacie NAPALIE .........ooovuiiiii e eeeeeeees v PXR V DC/AC
Odchylka linearity odporoveho vysielaca pPOIONY ...........coooiiiiiiiiiiiiii e +2,5 [%]"
Hysterézia odporového vysielata polony ............oouiiiiiiiii e max. 2,5 [%]"
Hodnoty odporu v koncovych polohach: ...........ccccccciiiiiiiii e, “O"...... 3 93%, "Z"....... £ 5%

Kapacitny vysielaé (B3): bezkontaktny, Zivotnost 10 ® cyklov

2-vodi€ové zapojenie so zabudovanym zdrojom, resp. bez zdroja.

Prudovy signal 4 =~ 20 mA (DC) je ziskavany z kapacitného vysielac¢a, ktory je napajany z vnatorného,
resp. externého napajacieho zdroja. Elektronika vysielaca je chranena proti pripadnému prepolovaniu
a prudovému pretazeniu. Cely vysiela€ je galvanicky izolovany, takze na jeden externy zdroj mozno
pripojit vacési pocet vysielacov.

Napdjacie napatie vo vyhotoveni so zabudovanym zdrojom ............cccuvviiiiiiieiiiiiiiiiiee e, 24V DC
Napéjacie napatie pre vyhotovenie bez zdroja..........cccccoviiiiiiiiiiiiiiiiiiicee e 18az28V DC
Zvinenie NapajacieN0 NAPEALIA ......uuueeii i e e e e max. 5%
MaXIMAINY PIIKON oo et e e e e e e e e e et e e e e e e e e e aartt e e aeaaeas 0,6 W
W\ €= VA0 )Yz o M 0T | oo SR PSR S 0 az 500 W
ZataZovaci odpor mdZe byt jednostranne uzemneny.
Vplyv zatazovacieho odporu na vystupny prod..........cccceeeeeeiiiiiiiiiiiine e eeenns 0,02 %/100 W
Vplyv napajacieho napatia na VYStUPNY Prid .........coooiiiiiiiiiiiieeeeiiiiiieee e 0,02 %/1V
TEPIOtNA ZAVISIOST .....ciiiiiiii e e e r e e e e e 05%/10°C
Hodnoty vystupného signalu v koncovych polohach: “O“.... 20 mA (svorky 81; 82)

“Z 4 mA (svorky 81; 82)
Tolerancia hodnoty vystupného signalu kapacitného vysielaca “Z s +0,2 mA

(O +0,1 mA

DCPT3M — prudovy vysielaé (B3)

- 2-vodiéové zapojenie bez zdroja resp. so zabudovanym zdrojom

Pradovy signal .......cccooooeiiiiiiiiiii e, 4 + 20 mA (DC) s moznostou zrkadlenia (20 ~ 4 mA)
PrNCIP CINNOST ..o bezkontaktny, magnetorezistentny
Diskrétnost vysielata bez pPrevodoV.... ..o 0,0879 °
W\ €= VA0V o M 0T | o Lo SRS PP 0 az 500 W
Pracovny zdvih ... 35 az 100 % z pevného zdvihu na danom stupni
NN =T LT T = max. +1 %
Nelinearita S PreVOUOM ........uuuuii i e e e e e e e e e e e et e e e eeeeeeeseenes max. 2,5 %
Napdjacie napatie pre vyhotovenie bez zdroja............ccoevvvvviiieineeciiiiinnnn, 15az 30 V DC, max.42 mA
Napajacie napéatie vo vyhotoveni so zabudovanym zdrojom...........cccceeeeeiiiiiiii e, 24V DC
PracOVNA tEPIOTA. ... i e e e -40 az +80°C
Tolerancia hodnoty VYStUPNENO SIGNAIU ..........eeviiiiiiiiiiiiiiiee e 224 +0,2 mA
...................................................................................................................................... ,0“ 0,1 mA
OACNYIKA TINEATILY .......vcveveeeeeeeeeeeteete ettt ettt ettt et e e se et eteetetseseseeteseeteseeeereeaereseanes +2,5 9%V
R Y= 1=V AT- VTR max. 2,5 %%

Chybové hlASenia............cuuiiiiii e pomocou blikania LED diédy
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Elektronicky polohovy vysiela€ (EPV) - prevodnik R/I (B3)
-2-vodicéové resp. 3-vodi¢ové zapojenie (bez zabudovaného zdroja, resp. so zabudovanym zdro-
jom)

Vystupny signél pre 2-vodi¢ové zapojenie......... 4 + 20 mA (DC)

Vystupny signal pre 3-vodi€ové zapojenie......... 0+ 5 mA (DC)

........ 0 + 20 mA (DC)

........ 4 + 20 mA (DC)

........ 0+ 10V (DC) - len pre UL 0-Ex
Napdjacie napatie pre 2-vodi¢ové zapojenie bez zdroja ........cccceeeeeeeiiiiiiiiiii e, 15az730V DC
Napdjacie napatie pre 2-vodi¢ové zapojenie SO zdrojom.........ccceeeeveeeerieeeiiiiiieeeee e, 24V DC £ 1,5%
ZataZovaci odpor pre 2-vodiCOVE ZapOjeNie ........c.evvvveveeeeiiiiiiiiiiiieeeeeanns max. RL=(Un-9V)/0,02A W]

..................................................................................................................................... (U, - napajacie napétie [V])
Napdjacie napatie pre 3-vodi¢ové zapojenie..... 24 V DC +20 %(pre UL 0-EX), £1,5 %(pre UL 1,2-EX)

ZataZovaci odpor pre 3-voditové zapojenie pre UL 1,2-EX.......cccovviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiienceeeee, max. 3 kW
ZataZovaci odpor pre 3-vodiCové zapojenie 0 - 5mMA pre UL 0-EX ......ccooovvviiiiiiieeeeeenninnnnee. max. 3 kW
ZataZovaci odpor pre 3-vodiCové zapojenie 0 - 20mA pre UL O-EX ........cccvvvvvveeeeeininnnnee. max. 750 W
ZataZovaci odpor pre 3-vodi€ové zapojenie 0 - 10 V pre UL 0-EX .....c.coovvvvivviieeieeeenniinnnee. min. 10 kW
TEePIOtNA ZAVISIOST ... e max. 0,020 mA /10 °C

Hodnoty vystupného signalu v koncovych polohach na svorkach 81,82 .....,0".... 20 mA (5 mA, 10 V)
................................................................................................................. Z"..... 0mA (4 mA, 0V)

Tolerancia hodnoty vyStUpNENO SIGNAIU .......cccoeeiiiiiiiiiie e 24 +1,5 %V

................................................................................................................................ ,0" 1,5 %V
OACRYIKA NEATILY ...ttt ettt ee e e e e +2.5 %Y
HY ST ZIA. ...t ettt ettt e ettt ee et en e max. 2,5 %Y

Y z menovitej hodnoty vysielada vztahovana na vystupné hodnoty

Mazanie:
-vid. kapitola Udrzba — rozsah a pravidelnost.

2.2.1 Mechanické pripojenie

- prirubové s priamym pripojenim (EN 15714-2), stipikové (dvoj resp. Stvorstipikové) a prirubové
Hlavné a pripojovacie rozmery su uvedené v rozmerovych nacrtkoch

2.2.2 Elektrické pripojenie

Svorkovnicové (X) pre ES UL 0-Ex - max. 24 bezskrutkovych svoriek s prierezom pripojovacieho
vodic¢a od 0,08 do 1,5 mm?;

Svorkovnicové (X) pre ES UL 1-Ex, UL 2-Ex - max. 32 bezskrutkovych svoriek s prierezom pripojo-
vacieho vodi¢a od 0,08 do 2,5 mm?;

Pre nearmované kable — ako Standard (teplota na vstupe kablov je max. 90°C):

UL 0-Ex:

1 kablova vyvodka - 1xM16x1,5 (gD = 3,2 az 7,0 mm);

1 kablova vyvodka - 1xM16x1,5 (gD = 5,0 az 10,0 mm);

1 kablova vyvodka - 1xM16x1,5 (gD = 5,0 aZz 10,0 mm);

UL 1-Ex, UL 2-Ex:

1 k&blovéa vyvodka - M20x1,5 (gD = 3,2 az 8,7 mm);

1 k&blovéa vyvodka - M20x1,5 (gD = 6,1 az 11,7 mm);

1 k&blovéa vyvodka - M20x1,5 (gD = 6,5 az 14,0 mm);

Pre armované kable — na zaklade zvlastnej objednavky:

UL 0-Ex (s nastavcom M16/M20),

UL 1-Ex, UL 2-Ex:

1 k&blovéa vyvodka - M20x1,5 (gD = 3,1 az 8,6 / gD;= 6,1 aZ 13,4 mm);

1 k&blovéa vyvodka - M20x1,5 (gD = 6,1 az 11,6 / D;= 9,5 az 15,9 mm);

1 k&blovéa vyvodka - M20x1,5 (gD = 6,5 az 13,9/ gD;= 12,5 az 20,9 mm);

@D = priemer pripojovacieho kabla

@D, = vonkajSi priemer pripojovacieho kabla s armovanim.

Dizka odizolovania vodigov do bezskrutkovych svoriek je 8 az 9mm.
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Tabulka €. 2: Priradenie priemeru kablu typu vyvodky

Typ kébla Priemer kébla
Vyhotovenie Zavit | Neamovane | o ansa i:g:: I?) I -
anetienené | .. L vnutorny vonkajsi
Kable tienené kable
A2F 16/ - M16x1,5 - 32-87
A2F 20S16 / A2F 20s/16 - 32-87
A2F 20S M20x1,5 X 9 - 6,1-11,7
A2F 20 - 6,5-14,0
T3CDS 16/ - M16x1,5 3,1-8,6 6,1-13,1
T3CDS 20516 / T3CDS 20s/16 3,1-8,6 6,1-13,1
T3CDS 20S / - M20x1,5 g 9 6,1-11,6 9,5-15,9
T3CDS 20 6,5-13,9 12,5-20,9
= |Pxssak 20516 / PXSS2K*** 205/16 - 31-86
% |pxssok=20s /- M20x1,5 X a) - 61-11,7
g PXSS2K** 20 - 6,5-14,0
O |PxaK 20516 1 PX2K*** 205/16 max. 11,7 6,1-13,1
PX2K*** 20S / - M20x1,5 X a) max. 11,7 9,5-15,9
PX2K*** 20 max. 12,9 12,5-20,9
E1F* 20S16 / E1F* 20s/16 31-86 6,1-13,1
E1F*20S /- M20x1,5 X c) 6,1-11,6 9,5-159
E1F* 20 6,5-13,9 12,5-20,9
E2FW 20S16 / - 31-7,8 6,1-13,1
E2FW 20S / - M20x1,5 X c) 6,1-11,0 9,5-15,9
E2FW 20/ - 6,5-13,4 12,5-20,9
E) Lex 216**+xx+x HTS M16x1,5 . 9 - 7,0-11,0
T |Lex 220%++ex HTS M20x1,5 - 8,0-14,0
» |K32.AC 12.20..13CR.exd... | CR™" 16 3,4-84 8,4-13,5
8 |k32.AC 12.20..16CR.exd... / CR™ 20S M20x1,5 X c) 7,2-11,7 11,5-16,0
§ K32.AC 12.20..21CR.exd... / CR™ 20 9,4-14,0 15,5-21,1
% K35.AC 15.20..13CRCexd... / CR-C™" 16 max. 11,7 9,0/8,4 - 13,5
é K35.AC 15.20..16CRCexd... / CR-C™ 20S M20x1,5 X a) max. 11,7 11,5-16,0
K35.AC 15.20..21CRCexd... / CR-C™" 20 max. 14,0 15,5-21,1
A*LDS*F 16 M16x1,5 - 40-84
. A*LDS*F 20s M20XL5 X c) - 7,2-11,7
g |aLpsF 20 - 9,4-14,0
8 |cruis ; 34-84
CR-U20S M20x1,5 X a) - 4,8-11,7
CR-U20 - 9,5-14,0
501/421 (2K/Os/O) M16x1,5 . b - 3,2-8,0/3,2-8,0/6,5-10,9
501/421 (Os/O/A) M20x1,5 - 3,2-8,0/6,5-11,9/10,0-14,3
501/423 (Os/O) M16x1,5 . by - 3,2-8,0/6,5-10,9
o |P01/423 (Os/OIA) M20x1,5 - 3,2-8,0/6,5-11,9/10,0-14,3
% 501/453/RAC (Os/O) M16x1,5 . by 3,2-8,0/6,5-10,9 55-12,0/9,5-16,0
501/453/RAC (Os/O/A) M20x1,5 3,2-8,0/6,5-11,9/10,0-14,3 5,5-12,0/9,5-16,0 / 12,5-20,5
501/453/UNI (Os/O) M16x1,5 . b 3,5-8,1/6,5-10,9 5,5-12,0/9,5-16,0
501/453/UNI (Os/O/A) M20x1,5 3,5-8,1/6,5-11,4/ 8,4-14,3 5,5-12,0/9,5-16,0 / 12,5-20,5
ICG 653/UNIV (Os/O/A) M20x1,5 X a) max. 8,0/8,8/10,8 5,5-12,0/9,5-16,0 / 12,5-20,5
HSK-M-Ex d M16x1,5 - 5-10/ 3-7
g HSK-M-Ex d M20x1,5 . 0 - 10-14/ 7-12
% HSK-Mz-Ex d M16x1,5 - 5-10
HSK-Mz-Ex d M20x1,5 - 10-14
2 EX1126.17.%%.%0 M16x1,5 . 0 - 3-5/7-10
< |Ex1126.20.%*0 M20x1,5 - 5-9/11-14
1

) Zaliatie kébla:
Na zaistenie kablovych vyvodiek je pouzité lepidlo WEICONLOCK AN 302-43.

a) Barierové vyvodky — typ vyvodky s vytvrdzovacou (bariérovou) hmotou - kompaudom
b) Vyvodka so zaliatim kablovych Zil prostrednictvom zalievacej hmoty vid. Navody na montaz ... ¢l.

3.1.2 Privod kéblov pre ich zapojenie
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c) Pouzity kabel musi byt v zhode s normou STN EN 60079-14, kapitola 10.6.2 b).
Upozornenie: Tepelna odolnost privodnych vodi¢ov musi byt minimalne +90°C.

Tabulka €. 3: Tabulka prevodu prierezov vodiéov (mm? — AWG)

Prierez vodica

mm? AWG
0,05 30
0,2 24
0,34 22
0,5 20
0,75 18
15 16
2,5 14

Tabufka prevodu utahovacich momentov (N.m — Ibs.-in)

Utahovaci moment

N.m Ibs.-in
0,2 2,7
0,3 4

0,5 7

Ochrannéa svorka:

Pri uvadzani do prevadzky — pri inStalacii zariadenia:

- pre bezpecné pouzivanie servopohonu je nevyhnutné pripojit vonkajSiu a vnatornl zemniacu
svorku. Umiestnenie vonkajSej a vnutornej ochrannej svorky je znazornené na obr.1c a obr.1d.

Pre zalisovanie vodi¢a do vonkajSej zemniacej svorky je potrebné pouzit klieSte pre izolovane ocka
HP3 (fy CEMBRE).

VonkajSia a vnatornd zemniaca svorka, sl vzajomne prepojené a oznacené znakom ochranného
uzemnenia.

Do privodu napéajania musi byt zaradeny vypina¢ resp. isti€, ktory musi byt umiestneny ¢o najblizsie
k zariadeniu, lahko pristupny obsluhe a oznaceny ako odpojovacie zariadenie servopohonu.

Elektrické pripojenie sa vykonava podla schém zapojenia vloZenych resp. vlepenych do vrchného kry-
tu ES.
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Ochrana vyrobku
Pre ochranu produktu doporucujeme pouZit’ poistky alebo vhodny istic.

Tabulka €. 4: Hodnoty a charakteristiky poistiek

]
© Motor , .
C o~
S | objednavaciked | Napatie | SF | vykon/ | ‘(’/:‘;d Hodnota poistky
S~ |Prikon (W)
LL
x 535.X-0XXXX/YY | 230 VAC
w 50 0,22 T 0,500 A/250V
S cﬁ 535.X-LXXXX/YY | 220 VAC 13,8/31
3 535.X-3XXXX/YY | 24 VAC 50 2,2 T3,15A/250V
536.X-0XXXX/YY | 230 VAC 50 40/90 05 TL6A/250V
x 536.X-LXXXX/YY | 220 VAC
8 536 X-IXXXX/YY | X400 VAC
5 o 3x415 VAC| 50 40/110 0,3 TO0,8A/250V
536.X-MXXXX/YY |3x380 VAC
S37.X-OXXXX/YY | 230 VAC 50 60/120 0,86 T16A/250V
537 X-LXXXX/YY | 220 VAC
537.X-IXXXX/YY |3x400 VAC
7.X2XXXX/YY |3x415VAC
55 ; . MXXXX//YY 50 90/150 0,56 T1,0A/250V
% : 3x380 VAC
W | 537.X-NXXXXIYY
1o 7.X-0XXXX/YY | 230 VA
3 S37.X0 / 30 VAC 50 120/228 1,3 T16A/250V
537 X-LXXXX/YY | 220 VAC
537.X-IXXXX/YY |3x400 VAC
7.X2XXXX/YY |3x415VAC
55 ; . MXXXX//YY 50 180/300 0,82 T16A/250V
' 3x380 VAC
537 X-NXXXX/YY




UL 0-Ex, UL 1-Ex, UL 2-Ex 21

Elektrické pripojenie: - podla schém zapojenia, vlepenych do vrchného krytu ES.

VONKAJSIA OCHRANNA
ZEMNIACA SVORKA

Obr.1c

VNUTORNA
OCHRANNA
ZEMNIACA SVORKA

Obr.1d
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3. Montaz a demontaz ES

A Dbajte na bezpecnostné predpisy !

Poznédmka:
Opéatovne overte, ¢i umiestnenie ES odpoveda casti "Prevadzkové podmienky".
Ak su podmienky nasadenia odliSné od doporuc¢enych, je potrebna konzultacia s vyrobcom.

Pred zaCatim montdZze ES na armaturu :
Znovu prezrite, ¢i ES nebol poc¢as skladovania poskodeny.
Podra Stitkovych udajov overte sulad vyrobcom nastaveného pracovného zdvihu (pracovnych ota-
¢ok) a pripojovacich rozmerov ES s rozmermi armatury.
V pripade nesuladu, vykonajte zoradenie podla ¢asti “Zoradenie".

3.1 Montaz

ES je od vyrobcu zoradeny na parametre podla typového Stitku.
Pred montadZzou nasadte koleso ru¢ného ovladania.

3.1.1 Mechanické pripojenie v prirubovom vyhotoveni

Dosadacie plochy pripojovanej priruby ES armatary dokladne odmastite;

Vystupny hriadel armatury lahko natrite tukom, neobsahujucim kyseliny;

ES prestavte do krajnej polohy "ZATVORENE", do rovnakej krajnej polohy prestavte armaturu;
ES nasadte na armatulru tak, aby vystupny hriadel armatury bol spolahlivo spojeny so spojkou
servopohonu.

Upozornenie!
Nasadenie na armaturu vykonajte nenasilne, nako/ko méze dojst’ ku poSkodeniu prevodu!
- Pomocou ruéného kolesa natacajte ES, ak je eSte potrebné zosuladit otvory v prirube ES

a armatary;
Overte, ¢i pripojovacia priruba prilieha k armatare/prevodovke.
Prirubu upevnite Styrmi skrutkami (s mechanickou pevnostou min. 8G) utiahnutymi tak, aby bolo
mozné ES pohybovat. Upeviovacie skrutky rovnomerne krizom utiahnite.
Na zaver mechanického pripojenia vykonajte kontrolu spravnosti spojenia s armaturou, ota-
¢anim ru¢ného kolesa.

3.1.2 Privod kablov pre ich zapojenie

Priamy vstup do pevného uzaveru (zaliatie jednotlivych Zil kabla):

Kablovy vyvodkovy systém musi splfiovat poziadavku CSN/STN EN 60 079-14 ¢&l. 10.4.2 pre priamy
vstup do pevného uzaveru skupiny IIB+H, resp. IIC.

Zavity vyvodiek proti uvolneniu su zaistené lepidlom WEICONLOCK AN 302-43.

Zéakaznik je preto povinny pri zapojovani servopohonu vytvorit nevybusné utesiovacie zariadenie
pomocou zalievacej hmoty (napr. MC35/K21 - Camattini) a utesfiovacich trubiciek.

Teplota na vstupe kablov je max. 90°C.

Pri zalievani postupuijte takto:

1) Na dostatoénej dizke kablu odstrarite plast — minimalna dizka zaliatia musi byt aspor 20 mm.

2) Do rozvetvenia jednotlivych Zil kdbla a na orezany okraj plasta naneste silikonovy tmel, ktory zame-
dzi pretekaniu zalievacej hmoty pri naslednom zalievani. Utesfiovaciu trubi¢ku navlecte na zily kabla
a skosenou vnatornou hranou pritlate na plast kabla.

3) Zily kabla v priestore trubicky zalejte zalievacou hmotou pripravenou podfa navodu.

4) Po vytvrdeni zalievacej hmoty (cca 24 hod) kabel pod trubi¢kou odistite. Z vyvodky servopohonu
uvolnite utahovaciu maticu, pritlacny krazok a tesniaci gumovy krizok a tieto diely navlecte

na pripraveny kabel. Ten potom prestréte telesom vyvodky do servopohonu a utiahnite.

5) Jednotlivé vodice kabla zapojte do svorkovnice.
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Vyhoda: pri vymene alebo oprave servopohonu sa kabel neodrezava, len sa uvolni z kablovej vyvod-
ky.
Utesnenie jadier kabla zalievacou hmotou:

Zalievacia hmota
(napr. MC 35/K2 | - Camattini)

Kablové vodice

DN
RN

VA FREARrY

SIS IE IS

— Utesnovacia trubi¢ka pre prisludna vyvodku
Kéabel

Obr. 1e

3.1.3 Elektrické pripojenie a kontrola funkcie

Nasledne vykonajte elektrické pripojenie k sieti resp. k hadvazujicemu systému.

1. Riadte sa pokynmi ¢asti ,Poziadavky na odborna spésobilost’..." !
2. Pri polozeni elektrického vedenia je potrebné dodrziavat’ predpisy pre inStalaciu silno-
pradych zariadeni! Privodné kably musia byt schvaleného typu. Tepelna odolnost pri-
vodnych kablov a vodi¢ov musi byt minimalne +90°C.
Vodiée ku svorkovniciam privadzajte skrutkovacimi kablovymi vyvodkamil!
Pred uvedenim ES do prevadzky je potrebné pripojit’ vnatorni a vonkajSiu zemniacu svorku!
Privodné ké&ble musia byt upevnené k pevnej konstrukcii najdalej 150 mm od vyvodiek!
Silové vypinanie nie je vybavené mechanickym blokovacim mechanizmom (okrem UL 2-EX)

o gk w

Elektrické pripojenie na svorkovnicu :

Pred elektrickym pripojenim odoberte vrchny kryt servopohonu a skontrolujte, éi druh pru-
du, napdjacie napatie a frekvencia suhlasia s itdajmi na typovom Stitku elektromotora.
Elektrické pripojenie:

elektrické pripojenie vykonajte podla schémy zapojenia, ktoré je vlepena vo vrchnom kryte ES.

elektrické pripojenie sa vykonava cez kablové vyvodky vid. €. 2.2.2.

Po elektrickom pripojeni nasadte kryt a skrutkami ho rovnomerne krizom utiahnite. Kablové vyvod-

ky pevne utiahnite, len vtedy je zarucené krytie.

Poznamky:

1. Pre pripojenie vstupnych ovladacich signalov a vystupnych signalov je potrebné pouzit' tienené vodice
s ocefovym drotenym opletenim (Galvanised Steel Wire Braid = GSWB), napr. typ kablu ,Bruflex® HSLCH",

4x0,5 (fy Bruns Kabel).

2. S ES su dodavané upchéavkové vyvodky, ktoré v pripade tesného nasadenia na privodné vedenia umozriuju
zabezpecit krytie az IP 68.

3. Priupevriovani kdbla je potrebné prihliadat' k pripustnému polomeru ohybu, aby nedoslo k poSkodeniu resp.

nepripustnej deformécii tesniaceho elementu kablovej vyvodky. Privodné kable musia byt upevnené

k pevnej konstrukcii najdalej 150 mm od vyvodiek.

Pre pripojenie dia/kovych vysielacov doporucujeme pouZzit’'tienené vodice.

Celné plochy krytu ovladacej éasti musia byt pred opéatovnym upevnenim &isté.

Reverzacia ES je zaru¢end, ak ¢asovy interval medzi vypnutim a zapnutim napdjacieho napéatia pre opacny

smer pohybu vystupnej ¢asti je minimalne 50 ms.

7. Oneskorenie po vypnuti, t.j. ¢as od reakcie spinacov az kym je motor bez napétia, smie byt max. 20 ms.

oA

@ Dbaijte na pokyny vyrobcov armatur, ¢i vypinanie v koncovych polohach méa byt realizované
prostrednictvom polohovych, alebo silovych spinacov!

Upozornenie:
1. Privod k servopohonu a spojenie s jeho spinacimi, ochrannymi a istiacimi pristrojmi mézu vy-
konéavat’len pracovnici s prisluSnou kvalifikaciou a musia pri tom dbat’ na prislusné normy
a schémy zapojeni, ako su uvedené v tomto Navode.....
2. Po pripojeni privodnych kablov je nutné vykonat’ kontrolu vSetkych svoriek. Pripojené vodi¢e nesmu na-
mahat pripojovacie svorky ani tahom ani ohybom. Pri pripojeni hlinikovymi vodiémi doporucujeme vyko-
nat’ nasledujlice opatrenie:
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3. Tesne pred pripojenim hlinikového vodic¢a je nutné odstranit’ zoxidovanou vrstvu na vodici a novej oxida-
cii zabranit' nakonzervovanim spoja neutralnou vazelinou.

Po zapojeni sa kratkym spustenim servopohonu v medzipolohe pracovného zdvihu presved-
Cte, Ci sa vystupny hriadel servopohonu ota¢a spravnym smerom. O tom sa mbzete presvedcit tak, ze
pri behu servopohonu v uréitom smere stlacite ty¢kou z izolantu packu prisluSného mikrospinaca kon-
cového, polohového alebo silového (podla spdsobu ovladania servopohonu).

Pokial sa servopohon nezastavi, ale zastavi sa az na popud mikrospinaca, prislusného
pre opacny smer ota€ania, musite zmenit zmysel otacania vystupného hriadela servopohonu. Zmysel
otagania vystupného hriadela zmenite pri servopohone s jednofazovym elektromotorom tak, Ze navza-
jom prepojite privodné vodice na svorky na svorkovnici elektromotora.
Pri servopohonoch s trojfazovym elektromotorom prepojte niektoré dva vodi¢e na svorkach U, V, W
svorkovnice servopohonu. Potom kontrolu funkcie opakuijte.

DoleZité upozornenial

1) Pri zoradovani, oprave a Udrzbe servopohon zabezpecte predpisanym spdsobom, aby nedoslo k jeho pripo-
jeniu na sief’a tym i k moZnosti Urazu elektrickym priddom alebo otd¢anim servopohonu.

2) Pri reverzécii chodu servopohonov s jednofdzovym elektromotorom nesmie ani na okamzik byt fdza na oboch
vyvodoch rozbehového kondenzatora, inak mdZe dojst k vybitiu kondenzéatora cez kontakty silovych spinacov

a tym ku ich zlepeniu.

Po zoradeni servopohonu skontrolujte jeho funkciu pomocou ovladacieho obvodu. Zvlast skon-
trolujte, €i sa servopohon spravne rozbieha a ¢i je elektromotor po vypnuti prislusného mikrospinaca
bez napétia. Pokial tomu tak nie je, vypnite ihned napajanie servopohonu, aby nedoslo k poSkodeniu
elektromotora a vyhladajte zavadu.

Po elektrickom pripojeni vykonajte kontrolu funkcie :

- Po elektrickom pripojeni je potrebné pre spravnu funkciu polohovych a silovych spinatov S1 az S6
skontrolovat’ a podla potreby upravit zapojenie sledu jednotlivych fazovych vodi¢ov pre napajanie
3~ elektromotora.

Armaturu ruéne prestavte do medzipolohy.

Privedte napajacie napatie na svorku pre napajanie ES do smeru ,otvara“ a sledujte smer ota€ania
vystupného hriadela ES. Pri spravnom zapojeni ES sa musi vystupna ¢ast ES pri pohlade do
ovladania otacat proti smeru chodu hodinovych ruciciek. Ak tomu tak nie je, je potrebné zamenit
navzajom privod faz L1 a L3 na svorkach ¢€.2 a 4 pri trojfazovom elektromotore. Po zamene skon-
trolujte smer otacania ES.

Ak je niektora z funkcii nespravna, skontrolujte zapojenie spinacov podla schém zapojenia.

3.2 Demontaz

Pred demontazou je potrebné odpojit elektrické napajanie ES! Predpisanym spdsobom zabez-
pecte, aby nedoslo ku pripojeniu ES na siet’a tym ku moznosti Urazu elektrickym pradom!

Vypnite ES od napéjania.

Pripojovacie vodi¢e odpojte od svorkovnice ES a kabel uvolnite z vyvodiek.

Uvolnite upevnovacie skrutky priruby a ES oddelte od armatdry.

Pri odosielani do opravy ES ulozte do dostato¢ne pevného obalu, aby pocas prepravy nedoslo
k jeho poskodeniu.
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4. Zoradenie

Dbajte na bezpecnostné predpisy! Predpisanym spésobom zabezpecte, aby nedoslo
A ku pripojeniu ES na siet' a tym ku moznosti Urazu elektrickym pradom!

Po mechanickom spojeni, elektrickom pripojeni a overeni spojenia a funkcie pristipte k nastaveniu
a zoradeniu zariadenia. Zoradovanie sa vykonava na mechanicky a elektricky pripojenom ES. Téato
kapitola popisuje zoradenie ES na vySpecifikované parametre v pripade, Ze doSlo k prestaveniu nie-
ktorého prvku ES. Rozmiestnenie nastavovacich prvkov ovladacej dosky je na obr. 1.

Definovanie smeru pohybu:
smer pohybu , zatvara““ — ak sa vystupna ¢ast ES otaca v smere hodinovych ruciciek pri pohlade
do ovladacej €asti ES z vrchu.

4.1 Zoradenie silovej jednotky

Vo vyrobnom zavode su vypinacie sily ako pre smer "otvara” (silovy spina¢ S1), tak aj pre smer
"zatvara" (silovy spina¢ S2) nastavené na stanovenu hodnotu s presnostou +10 %. Pokial nie je do-
hodnuté inak, su nastavené na maximalnu hodnotu.

Zoradovanie a prestavovanie silovej jednotky pre ES UL 0-Ex na iné hodnoty sily bez skiSobného
zariadenia pre meranie sily nie je mozné.

Zoradovanie a prestavovanie silovej jednotky pre ES UL 1-Ex na iné hodnoty sily je mozné
pomocou nastavovacich skrutiek podla obr. 2. Vypinaciu silu je mozné len znizovat’ ota€anim nasta-
vovacich skrutiek so stupnicou voci ryske na ramene silovej jednotky. Nastavenie na najdihSiu rysku
znamena prestavenie vypinacej sily na maximalnu hodnotu. Nastavenie na kratSiu rysku znamena
zniZzovanie vypinacej sily.

NASTAVOVACIA
SKRUTKA
SILOVEHO
SPINACA S2

NASTAVOVACIA
SKRUTKA
SILOVEHO
SPINACA s1

Obr.2

Zoradovanie a prestavovanie silovej jednotky pre ES UL 2-Ex na iné hodnoty sily je mozZné pomocou
nastavovacich segmentov podla obr. 2a. ZniZovat uvolnenim skrutky a postvanim segmentu so
stupnicou vodi ryske na ramene silovej jednotky.
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Nastavenie v smere k M znamena prestavenie vypinacej sily na maximalnu hodnotu. Nastavenie
v smere k 0 znamen4 zniZovanie vypinace;j sily.

NASTAVOVACI
SEGMENT
SILOVEHO
VYPINACA PRE
SMER .ZATVARA*

NASTAVOVACIH
SEGMENT
SILOVEHO
VYPINACA PRE
SMER .OTVARA*

SILOVY SPINAC SILOVY SPINAC
PRE PRE
SMER ,O0TVARA® SMER ,ZATVARA“ Obr. 2a

4.2 Zoradenie polohovo-signalizaénej jednotky

UL 1-Ex, UL 2-Ex (obr.3):

ES z vyrobného zavodu je nastaveny na pevny zdvih (podia Specifikacie), uvedeny na typovom Stitku.
Pri nastaveni, zoradeni a prestaveni polohovych a signalizacnych spinacov postupujte nasledovne
(obr. 3):

- prestavné koleso presurite na pozadovany stuper rozsahu podla tabulky ¢.5a a obr.3c uvolnenim
skrutky prestavného kolesa a po prestaveni ho utiahnite. Pri nastaveni prestavného kolesa dbajte
na spravny zaber s kolesom daného stupna

- vo vyhotoveni s odporovym vysielatom vysurite vysiela€ zo zaberu, (obr.4)

- uvolnite maticu (22) pri su¢asnom pridrzani centralnej ryhovanej matice (23) a potom maticu (23)
zaistujucu vacky uvolnite natolko, aby tanierové pruZziny eSte na vackach vytvarali axialny pritlak,

- ES prestavte do polohy "otvorené" a vackou (29) otacajte v smere hodinovych ruciciek (pri pohlade
zvrchu na ovladaciu dosku), az prepne spina¢ S3 (25),

- ES prestavte o zdvih, v ktorom ma signalizovat polohu "otvorené" a vackou (31) otacajte v smere
hodinovych rucic¢iek, az prepne spina¢ S5 (27),

- ES prestavte do polohy "zatvorené" a vackou (28) otac€ajte proti smeru hodinovych ruciciek,
az prepne spina¢ S4 (24),

- ES prestavte spat o zdvih, v ktorom ma signalizovat’ polohu "zatvorené" a vackou (30) otacajte proti
pohybu hodinovych ruciciek, az prepne spina¢ S6 (26).

- po zoradeni ES vacky zaistite centralnou ryhovanou maticou (23) rukou a pri jej su¢asnom pridrza-
ni utiahnite aj kontramaticu (22).

- pootocte kotuce ukazovatela polohy (32) pre dany pracovny zdvih voci ryske na priezore vrchného
krytu.

- Po zoradeni polohovo-signalizatnej jednotky je potrebné v pripade potreby (podia vybavenia ES)
zoradit’ vysiela¢ polohy, prevodnik, pripadne regulator polohy.

Poznamka 1: MoZnost signalizacie je pocas celého pracovného zdvihu v oboch smeroch , t.j. 100 %.
Poznamka 2: - oznacenie spinacov

S3 - polohovy spina¢ "otvorené
S4 - polohovy spinac "zatvorené"
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bl AN

S5 — pridavny polohovy (signalizacny) spinac "otvorené
S6 - pridavny polohovy (signaliza¢ny) spinac¢ "zatvorené"

30

31

28

29
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TABULKA €. 5a
ROZSAH STUPEN MAX. PRACOVNY ZDVIH [ MAX. PRACOVNY ZDVIH
(RAD ZDVIHU) ZDVIHU PRE UL 1-Ex (mm) PRE UL 2-Ex (mm)
1.° 10 3,75
2.° 20 75
| 3.° 40 15
4.° 80 30
5.° - 60
6.° - 120
1.° 12 5
2.° 24 10
I, 3.° 48 20
4.° - 40
5.° - 80
1.° 15 6
2.° 30 12
1 3.0 60 24
4.° - 48
5.° - 96
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Obr.3c
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UL 0-Ex (obr.3a):

ES z vyrobného zavodu je nastaveny na pevny zdvih (podla Specifikacie), uvedeny na typovom Stitku.
Pokial zéakaznik neSpecifikuje hodnotu konkrétneho pracovného zdvihu, je tento nastaveny na
5. stupen vybraného radu zdvihu.

Pri nastaveni, zoradeni a prestaveni polohovych a signalizacnych spinaov postupujte nasledovne
(obr. 3a):
- prestavné koleso presunte na pozadovany stupen rozsahu podla tabulky €.5 a obr.3b

uvolnenim skrutky prestavného kolesa a po prestaveni ho utiahnite. Pri nastaveni prestavného
kolesa dbajte na spravny zaber s kolesom daného stupna
ES prestavte do polohy "otvorené" a vackou V3 otaéajte v smere hodinovych ruci€iek (pri pohlade
zvrchu na ovladaciu dosku), az prepne spina¢ S3
ES prestavte do polohy "zatvorené" a vackou V4 otacajte proti smeru hodinovych ruciciek, az
prepne spinac¢ S4
ES prestavte do polohy v ktorej chcete, aby zopol signalizacny spina¢ S5 pri pohybe do smeru
"otvara" a vackou V5 otacajte v smere hodinovych ruci¢iek , az prepne spina¢ S5
ES prestavte do polohy v ktorej chcete, aby zopol signalizaény spina¢ S6 pri pohybe do smeru
"zatvara" a vackou V6 otacajte v smere hodinovych ruciciek , az prepne spinac¢ S6
pootodte kotuc¢e ukazovatela polohy pre dany zdvih voéi ryske na priezore vrchného krytu.

- Po zoradeni polohovo-signalizacnej jednotky je potrebné v pripade potreby (podla vybavenia ES)
zoradit' vysiela¢ polohy.

Poznamka 1: MoZnost signalizacie spinacov S5, S6 je 40% z maximalneho pracovného zdvihu nasta-
veného pod/a tabulky €.5 na danom stupni. V pripade potreby vac¢Sieho pasma pre signalizaciu je
mozné vyuZzit' reverznu funkciu spinacov.
Poznamka 2: - oznacenie spinacov

S3 - polohovy spinac "otvorené"

S4 - polohovy spinaé "zatvorené"

S5 — pridavny polohovy (signalizacny) spina¢ "otvorené"

S6 - pridavny polohovy (signaliza¢ny) spinac¢ "zatvorené"
Poznamka 3: Silovy a polohovy spina¢ su zapojené v sérii (vid. schémy zapojenia). V pripade potreby
tesného uzatvarania armatury v krajnej polohe od sily v prisluShom smere, je potrebné zoradit prislus-
ny polohovy spina¢ (S3 resp. S4) tak, aby nezopol pred dosiahnutim vypinacej sily. Pri zoradeni ES

s armatudrou sa riadte aj pokynmi vyrobcu armatury!
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UKAZOVATEL

POLOHY \

S6
S5
S4
S3

Obr.3a




UL 0-Ex, UL 1-Ex, UL 2-Ex

31

TABULKA €. 5

ROZSAH
(RAD ZDVIHU)

STUPEN ZDVIHU

MAX. PRACOVNY ZDVIH (mm)

1.° -
2.° 4
I 3.° 7,5
4.° 14
5.° 25
1° -
2.° 5
Il. 3.° 8,5
4.° 16
5.° 30
1° -
2.° 6
[l 3.° 10,5
4.° 20
5.° 35
1.° -
2.° 7
V. 3.° 12,5
4.° 22,5
5.° 40

5.°
3.°

SKRUTKA
PRESTAVNEHO
KOLESA

PRESTAVNE
KOLESO
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4.3 Zoradenie odporového vysielaca (obr. 4)

V ES UL 0-Ex, UL 1-Ex, UL 2-Ex je odporovy vysiela€ pouzity vo funkcii dialkového ukazova-
tela polohy.

Pred zorad'ovanim odporové-
ho vysielaéa musia byt zoradené
spinace polohy (S3,S4). Zoradenie
spociva v nastavovani hodnoty odpo-
ru vysielaca v definovanej krajnej
polohe ES.

Poznamky:
V pripade, Ze sa ES nevyuziva v celom

rozsahu pracovného zdvihu, hodnota
odporu v krajnej polohe ,otvorené” sa
umerne znizi.

Pouzité su vysielace s ohmickou hodno-
tou pod/a Specifikacie zakaznika.
Vo vyhotoveni ES s 2-vodi¢ovym pre-
vodnikom je pouZity vysielac¢
s ohmickou hodnotou 100 W.

Postup pri zoradovani je nasledovny :

- Uvolnite upevnovacie skrutky (9) drziaka vysiela¢a a vysiela¢ vysurite zo zaberu s nahonovym
kolesom.
ES prestavte do polohy "zatvorené" (ru€nym kolesom, az po zopnutie prisluSného koncového spi-
naca S2, resp. S4)
Meraci pristroj na meranie odporu pripojte na svorky 71 a 73 svorkovnice ES. Natacajte pastorok
vysielaca (11), az na meracom pristroji nameriate hodnotu odporu £ 5 % menovitej hodnoty odporu
vysielaca.
V tejto polohe vysiela¢ zasunte do zaberu s nahonovym kolesom a utiahnite upeviovacie skrutky
na drziaku vysielaca.
Skontrolujte hodnotu odporu v oboch krajnych polohach a v pripade potreby postup opakujte.
Po spravnom zoradeni odpojte meraci pristroj zo svorkovnice .
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4.4 Zoradenie elektronického polohového vysielaéa (EPV) - odporového vysielaca
s prevodnikom

4.4.1 EPV - 2-vodi¢ové vyhotovenie (Obr. 5, 5a)

Odporovy vysiela¢ s prevodnikom je z vyrobného zavodu nastaveny tak, Ze vystupny prudovy
signal merany na svorkach 81-82 mé& hodnotu:

v polohe “otvorené” ............. 20 mA
v polohe “zatvorené“ ........... 4 mA
V pripade potreby opatovného zoradenia prevodnika postu- SVORKA "X

pujeme takto:

Zoradenie EPV — 2-vodiéové vyhotovenie:

ES prestavte do polohy “zatvorené” a vypnite napajanie
prevodnika.

Zoradte odporovy vysiela¢ podla predchadzajucej kapitoly
s tym, Ze hodnotu odporu merajte na svorkach X-Y, resp.
R-R podrla typu pouzitého prevodnika (obr. 5, 5a).
Pouzity je odporovy vysiela¢ s ohmickou hodnotou
100 W.

Zapnite napajanie prevodnika.

Otacanim nastavovacieho trimra ZERO, resp. A nastavte
hodnotu vystupného pradového signalu meraného na svor-
kach 81-82 na hodnotu 4 mA.

ES prestavte do polohy ,otvorené“.

Otacanim nastavovacieho trimra GAIN, resp. B nastavte
hodnotu vystupného pradového signalu meraného na svor- | \

kach 81-82 na hodnotu 20 mA. —F@- . ... -®

Skontrolujte vystupny signal z prevodnika v obidvoch kraj- ‘ ‘

nych polohach a v pripade potreby potup zopakuijte. (+) 2 3 (R)
Poznamka: )1 4 (R)

Hodnotu vystupného signalu 4-20mA je mozné nastavit’ pri hodnote
75 az 100% menovitej ohmickej hodnoty odporového vysielaca. Pri
hodnote menej nez 75% sa hodnota 20 mA Umerne zniZuje. w ]

Obr. 5a
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4.4.2 EPV - 3-vodi¢ové vyhotovenie (Obr. 6, 6a)

Odporovy vysiela€ s prevodnikom je z vyrobného zavodu nastaveny tak, Ze vystupny prudovy signal

merany na svorkach 81-82 ma hodnotu: ZER0 AN
v polohe "otvorené“.............. 20 mA A [ SVORKA "X
resp. 5 mA, resp. 10 V
v polohe "zatvorené“............ 0 mA

resp.4 mA, resp. 0V
podla vySpecifikovaného vyhotovenia prevodnika .

V pripade potreby opéatovného zoradenia prevodnika
postupuijte takto:

ES prestavte do polohy ,zatvorené” a vypnite napajanie prevodnika.

Zoradte odporovy vysiela¢ podla predchadzajucej kapitoly s tym, Ze hodnotu odporu merajte
na svorkach X-Y, resp. 0%-100%. (obr. 6, 6a). Pouzity je odporovy vysiela¢ s ohmickou hodno-
tou 2000 Wresp. 100W.

Zapnite napdajanie prevodnika. A B

Otacanim nastavovacieho trimra ZERO, resp. A nastavte I 4‘}
hodnotu vystupného signalu meraného na svorkach 81-82 na
hodnotu 0 mA resp. 4 mA, resp. 0 V.

ES prestavte do polohy ,otvorené”.

Otacanim nastavovacieho trimra GAIN, resp. B nastavte | 1 - -« . - .
hodnotu vystupného pradového signalu meraného na svor-
kach 81-82 na hodnotu 20 mA resp. 5 mA, resp. 10 V. 124V 3

Skontrolujte vystupny signal z prevodnika v obidvoch krajnych 7 »
polohach a v pripade potreby postup zopakuijte. GND 1 ﬂ

Poznadmka:

Hodnotu vystupného signalu (0 -20mA ,4 -20mA, 0 -5mA resp. 0-10V
podfa Specifikacie) je mozné nastavit pri hodnote 85 aZz 100% ohmickej
hodnoty odporového vysielac¢a. Pri hodnote menej neZz 85% sa hodnota Obr.6a
vystupného signalu umerne znizuje.

i
i —
T
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4.5 Zoradenie kapacitného vysielaéa CPT1/A (obr.7)

Tato kapitola popisuje zoradenie vysielaca na vySpecifikované parametre (Standardné hodnoty
vystupnych signalov) v pripade, Ze doSlo k ich prestaveniu. Kapacitny vysiela¢ sluzi ako vysiela¢ polo-
hy ES s unifikovanym vystupnym signalom 420 mA.

Poznamka:
V pripade potreby obratenych vystupnych signalov (v polohe ,O0TVORENE* minimalny vystupny signal) obréatte
sa na pracovnikov servisnych stredisk.

Kapacitny vysiela¢ CPT1/A je vyrobcom zoradeny na pevny pracovny zdvih podla objednéavky
a zapojeny podla schém zapojenia vlepenych v kryte. Pred elektrickou skiskou kapacitného vysiela¢a
je nutné vykonat kontrolu napajacieho zdroja uzivatela po pripojeni na svorky svorkovnice. Pred zora-
denim kapacitného vysielac¢a musia byt zoradené polohové spinace. Zoradovanie sa vykonava pri
menovitom napéjacom napati 230 V/50 Hz a teplote okolia 20+ 5°C.

Jednotlivé vyhotovenia ES so zabudovanym kapacitnym vysielatom je mozné Specifikovat’ ako :
A) Vyhotovenie bez napéjacieho zdroja (2-vodi¢ové vyhotovenie)
B) Vyhotovenie s napdjacim zdrojom (2-vodi¢ové vyhotovenie)

A.) Zoradenie kapacitného vysiela¢a bez napdjacieho zdroja:
Pred pripojenim prekontrolujte napdjaci zdroj. Namerané napétie musi byt v rozsahu 18 az 28 V DC.

Napéjacie napatie nesmie byt'v Ziadnom pripade vy3Sie ako 30 V DC. Pri prekroceni tejto hodnoty
méze doéjst k trvalému posSkodeniu vysielaca!

Pri kontrole resp. zoradeni vystupného

signalu 420 mA postupuijte takto:
Do série s vysielaom ( p6l“-,; svorka
82 ) zapojte miliampérmeter triedy
presnosti 0,5 so zataZzovacim odporom
nizSim ako 500 W.
Prestavte ES do polohy
,ZATVORENE", hodnota signalu musi
pritom klesat.
Skontrolujte hodnotu signalu pre polohu
ZATVORENE" (4 mA).
Doladenie signalu vykonajte tak, ze
po uvolneni upeviiovacich skrutiek (15) nata¢ajte vysielatom (10), az dosiahne signal Ziadanu
hodnotu 4 mA. Upevriovacie skrutky opatovne utiahnite.
ES prestavte do polohy ,OTVORENE “, hodnota signalu musi pritom stupat.
Skontrolujte hodnotu signalu pre polohu ,OTVORENE “ (20 mA).
Doladenie signalu vykonajte ota€anim trimra (20), az signal dosiahne ziadanu hodnotu 20 mA.
Opatovne vykonajte kontrolu vystupného signalu v polohe ,ZATVORENE" a nasledne
,OTVORENE “.
Tento postup opakujte az do dosiahnutia zmeny zo 4 na 20 mA s chybou menSou nez 0,5 %.
Odpojte miliampérmeter, skrutky zaistite zakvapkavacim lakom.

Obr.7

N

B.) Zoradenie kapacitného vysiela€a s napajacim zdrojom :
1.) Kontrola napajacieho napétia: 230 V AC, resp. 24 V AC (podla vyhotovenia) + 10% na svorkach 1
resp.60 a 61
2.) Pri kontrole resp. zoradeni vystupného signalu 4+-20 mA postupuijte takto:
Na vyvedené svorky 81,82 pripojte miliampérmeter triedy presnosti 0,5 so zataZzovacim odporom
nizSim ako 500 W.
Dalsi postup ako pri vyhotoveni bez napéjacieho zdroja v predchadzajlcej &asti A.
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UZivatel musi zabezpecit’ pripojenie dvojvodi¢ového okruhu kapacitného vysielaca na elektrickll zem
navazujuceho regulatora, pocitaca a pod. Pripojenie musi byt vykonané iba v jednom mieste
v lubovolhej ¢asti okruhu mimo ES!

Poznamka:

Pomocou trimra (20) je moZné unifikovany vystupny signal kapacitného vysielaca zoradit’ pre fubovo/nd hodnotu
pracovného zdvihu z rozsahu cca 50% az 100% vyrobcom nastavenej hodnoty pracovného zdvihu, uvedenej
na typovom Stitku ES.

4.6 Zoradenie vysielaéa DCPT3M

Pred zoradovanim vysielaca DCPT3M (obr.8) musia byt zoradené koncové polohové spinace S3
a S4. Zoradenie vysielaca spoc€iva v nastavovani hodnoty vystupného signalu v krajnych polohach ES.

Standardne (pokial zakaznik neur&i inag) je od vyrobcu zoradeny vysielad DCPT3M tak, Ze pre krajnu
polohu , zatvorené“ je nastavena hodnota vystupného signalu 4 mA a pre krajnt polohu ,, otvorené*
20 mA. Charakteristika vystupného signalu je Standardne nastavena na 20-4 mA (klesajlca).

Poznamky 1: -tento typ vysiela¢a umozriuje priradenie hodnoty vystupného signalu 4 mA resp. 20 mA ktorejkol-
vek krajnej polohe ES.
2:-vysielac je nastavite/hy v rozsahu 35 aZ 100 % z pevného zdvihu uvedeného na typovom Stitku

4.6.1 Nastavenie krajnych hodn6t

V pripade potreby nového zoradenia krajnych poldh vysielaca postupuijte nasledovne:

Nastavenie polohy ,4 mA*:
Zapnite napajacie napatie vysielata DCPT3M
ES prestavte do krajnej polohy v ktorej chcete nastavit hodnotu signalu 4 mA a stlaéte  (na dobu
cca 2s) tlacidlo ,4" pokial neblikne LED

Nastavenie polohy ,20 mA*:
Zapnite napajacie napéatie vysielata DCPT3M
ES prestavte do krajnej polohy v ktorej chcete nastavit hodnotu signalu 20 mA a stlaéte (na dobu
cca 2s) tlacidlo ,20“ pokial neblikne LED

Poznamka 1: Pri zapise prvej krajnej polohy mdze dojst’ k chybovému hlaseniu vysielaca (2x bliknutie
LED). Chybové hlasenie zmizne po zapisani druhej krajnej polohy v pripade, Ze su zapisané krajné
hodnoty v rozmedzi 35 az 100 % z pevného zdvihu uvedeného na typovom Stitku.

V pripade potreby zmente charakteristiku vystupného signalu z klesajlcej na stapajicu resp.
Z0 stlpajucej na klesajucu podla nasledujlcej kapitoly.

4.6.2 Nastavenie stupajucej/klesajucej charakteristiky vystupného signalu

Pri zmene charakteristiky vystupného signalu vysielaa zostavaju zachované nastavené kon-
cové polohy ,4 mA* a ,20 mA“, ale meni sa pracovna oblast (draha DCPT3M) medzi tymito bodmi na
doplnok pbévodnej pracovnej oblasti.

Pri nastaveni vysielaca DCPT3M tak, Ze pre krajnu polohu , zatvorené“ je nastavena hodnota
vystupného signélu 4 mA a pre krajnu polohu ,, otvorené” 20 mA je potrebné nastavit charakteristiku
na 20-4 mA (klesajucu).

Pri nastaveni vysielaca DCPT3M tak, Ze pre krajnu polohu , zatvorené” je nastavena hodnota
vystupného signélu 20 mA a pre krajnu polohu ,otvorené“ 4 mA je potrebné nastavit charakteristiku
na 4-20 mA (stupajucu).

V pripade potreby prepinania charakteristiky vystupného signalu vysiela¢a 4-20 mA (stupajica),
alebo 20-4 mA (klesajuca) postupujte nasledovne:
Zapnite napajacie napéatie vysielata DCPT3M
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Pre 4-20 mA (stUpajuca charakteristika) stlacte tlacidlo ,20" a nasledne ,4" a drzat obidve tla-
¢idla do bliknutia LED

Pre 20-4 mA (klesajuca charakteristika) stlacte tlac¢idlo ,4“ a nasledne ,20“ a drzat’ obidve tlacid-
l& do bliknutia LED

4.6.3 Kalibraéné MENU

Kalibraéné menu umoznuje nastavenie default parametrov
a kalibrovat’ hodnoty pradu 4 a 20 mA (jemne doladit hodnoty
vystupnych pradov 4 a 20 mA v koncovych polohach).

VYSIELAG
LED

Nastavenie Standardnych (default) parametrov:
Vypnite napajacie napéatie pre napdajaci zdroj vysielaca.
Stladte a sUc¢asne drzte nastavovacie tladidla ,4“ a ,20“.
Zapnite napajacie napéatie pre napdajaci zdroj vysielaca.
Drzte obidve tlacidla do prvého a dalej do druhého blik-
nutia LED.

TLACGIDLO

=
Upozornenie: Pri tomto zapise Standardnych (default) paramet- g -‘
rov dbjde k prepisaniu kalibracie vysielaca a preto je nutné Obr.8
vysiela¢ nanovo skalibrovat.

Vstup do kalibraéného MENU:
Vypnite napajacie napéatie pre napdajaci zdroj vysielaca.
Stladte a stucasne drzte nastavovacie tlacidla ,4" a ,20".
Zapnite napajacie napatie pre napajaci zdroj vysielaca.
Drzte stlacené obidve tlacidla do prvého bliknutia LED a potom ich uvolnite.

Prepinanie v kalibraénom rezime medzi 4 a 20 mA:
Pre 4 mA stlac¢te ,20%, nasledne ,4“ a obidva tlagidla drzat do bliknutia LED.
Pre 20 mA stlacte ,4“, nasledne ,20“ a obidva tlacidla drzat do bliknutia LED.

Nastavenie pradu 4/20 mA v kalibraéhnom MENU:

Pre znizovanie hodnoty prudu stlacte tlacidlo ,20“ . Drzanie stlaceného tlacidla vyvola automa-
tické opakovanie (autorepeat) znizovania hodnoty vystupného pridu a uvolnenim tlacidla sa prave
aktualna hodnota zapiSe.

Pre zvySovanie hodnoty pridu stlacte tlacidlo ,4“ . Drzanie stlaceného tlacidla vyvola automatic-
ké opakovanie (autorepeat) zvySovania hodnoty vystupného pridu a uvolnenim tlacidla sa prave
aktualna hodnota zapiSe.

4.6.4 Chybové hldsenia vysielaca

V pripade vzniku chyby za¢ne blikat diéda LED. Poc€et opakovani bliknutia LED udéava chybovy
kod uvedeny v tabulke €.5.

TABULKA €. 5
Pocet bliknuti LED Chyba
1x Poloha snimac¢a mimo pracovnu oblast
2X Chybne nastaveny pracovny rozsah uhlu nato€enia vysielaca
3x Toleran¢nd Uroven magnetického pola je mimo pripustnych hodn6t
4x Chybné parametre v EEPROM
5x Chybné parametre v RAM

TLAGIDLO .. 4¢
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4.7 Miestne elektrické ovladanie (obr.15)

- doplnkova vybava

V pripade potreby (zoradovanie, kontrola funkcie, ap.) pri zabezpeenom napajani je mozné
ES prestavovat miestnym elektrickym ovladanim. Po prepnuti miestneho ovladania na rezim
-MIESTNE" je mozné tlaCidlami OPEN a CLOSE ovladat pohyb vystupného &lena v zadanom smere.
LED di6dy indikuju jednotlivé stavy miestneho ovladania.

Ovladanie je mozné po odobrati visiaceho zamku (1). Postupnym stlac¢anim tlacidla (2) REMOTE-
OFF-LOCAL sa meni volba reZimu ovladania na ,DIALKOVE®, ,VYPNUTE", ,MIESTNE",
,VYPNUTE". Postupnym stlaéanim sa volba rezimu cyklicky opakuje. Tato volba je zobrazovana LED
diédami viditefnymi na prednom paneli miestneho ovladania.

LED di6da PWR (6) signalizuje pritomnost napajacieho napéatia pre ovladanie miestneho ovladania.

Jednotlivé rezimy miestneho ovladania:

Rezim , OFF* (VYPNUTE) — v tomto reZime nie je mozné ES ovladat dialkovo ani miestne. ReZim je
signalizovany zhasnutymi LED diédami REMOTE (7) a LOCAL (8)

Rezim ,LOCAL" (MIESTNE) — v tomto rezime je mozné ES ovladat miestne do smeru otvara, zatvara
a zastavit ho tlacidlami OPEN (3) (otvara) , CLOSE (4) (zatvara) a STOP (5). Rezim ,LOCAL" je
signalizovany rozsvietenim LED diédy LOCAL (8). Stlacenie tlacidla OPEN v tomto rezime je
signalizované rozsvietenim LED di6dy OPEN (9). Stlacenie tlacidla CLOSE v tomto reZime je
signalizované rozsvietenim LED diédy CLOSE (10). Stlagenim tlagidla STOP signalne LED diédy
OPEN (9) a CLOSE (10) zhasnu.

Rezim ,REMOTE* (DIALKOVE) — v tomto reZime je mozné ES ovladat povelmi z nadradeného
systému dialkovo. Rezim ,, REMOTE" je signalizovany rozsvietenim LED diédy REMOTE (7). V tomto
rezime su tlacidla OPEN, STOP a CLOSE nefunkéné.

Po ukon&eni prace s miestnym elektrickym ovladanim odporiuéame v rezime ,REMOTE" (DIALKOVE)
opat nasadit na tlacidlo (2) visiaci zamok a uzamknut ho pre pripad neziaduceho zasahu nepovolanou
osobou.

Obr. 15
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5. Obsluha, udrzba, poruchy aich odstranenie
5.1 Obsluha

1. Vo vSeobecnosti predpokladame, Ze obsluhu ES bude vykonavat kvalifikovany pracovnik

v zmysle poZiadaviek kap. 1!
2. Pouvedeni ES do prevadzky je potrebné overit, ¢i pri manipulacii nedoSlo k poSkodeniam po-

vrchovych Uprav - tieto je potrebné odstranit' v zaujme zabranenia poSkodeniu kordziou!
ES UL 0-Ex, UL 1-Ex, UL 2-Ex vyzZaduje len nepatrni obsluhu. Predpokladom pre spolahlivi prevadz-
ku je spravne uvedenie do prevadzky.
Obsluha tychto ES vyplyva z podmienok prevadzky a spravidla spoc¢iva v spracovavani informacii
pre nasledne zabezpecenie pozadovanej funkcie. ES je mozné ovladat dialkovo elektricky i ruéne
Z miesta ich inStalacie. Ru¢né ovladanie je mozné pomocou ruéného kolesa.
Obsluha musi dbat na vykonanie predpisanej Udrzby a aby ES bol po¢as prevadzky chraneny pred
Skodlivymi G¢inkami okolia a poveternostnymi vplyvmi, ktoré presahuji ramec pripustnych vplyvov,
uvedenych v €asti ,,Pracovné podmienky"“.
Je nevyhnutné dbat na to, aby nedochadzalo ku nadmernému otepleniu povrchu ES, ku prekroceniu
Stitkovych hodn6t a nadmernému chveniu ES.

Ruéné ovladanie:

V pripade potreby (zoradovanie, kontrola funkcie, vypadok ap.) obsluha mbze vykonat prestavenie
ovladaného organu prostrednictvom ruéného kolesa. Pri otacani ruéneho kolesa v smere pohybu hodi-
novych ruciciek sa vystupny ¢len pohybuje v smere "ZATVARA".

5.2 Udrzba —rozsah a pravidelnost’

Pri prehliadkach a ddrzbe je potrebné dotiahnut vSetky skrutky a matice, ktoré maju vplyv
na tesnost a krytie. Rovnako raz za rok je potrebné prekontrolovat av pripade potreby utiahnut
upevnovacie skrutky vodiCov svoriek a zaistenie nasuvnych spojov s vodiémi.

Intervaly medzi dvomi preventivnymi prehliadkami su Styri roky.
Vymenu tesneni krytov je potrebné vykonat v pripade poSkodenia, alebo po uplynuti doby 6. rokov
doby pouzivania.

Plastické mazivo v dodavanych servopohobnoch je uréené pre celt dobu Zivotnosti vyrobku. Pogas
doby prevadzky ES nie je potrebné mazivo menit.

Pri prehliadke vykonajte vymenu tesniaceho kruzku (vid. kapitola 6) medzi spodnym a vrchnym
krytom — nahradou origindlnym krazkom od vyrobcu.

Mazanie
Mazacie prostriedky — prevody - vo vyhotoveni pre prostredie s teplotami -25°C az +55°C mazaci
tuk GLEIT - m- HF 401/0, resp. GLEITMO 585 K
- vo vyhotoveni pre prostredia s teplotami -50°C az +40°C mazaci tuk ISOFLEX TOPAS AK 50
- vo vyhotoveni pre prostredia s teplotami —60°C aZ +40°C mazaci tuk DISCOR R-EP 000
- priamodciary adaptér — HP 520M (GLEIT- m) (do —25°C) resp. HP 520S (do —60°C).

A Mazanie vretena armatdry sa vykonava nezavisle na Udrzbe ES!

Kazdych 6 mesiacov doporucujeme vykonat kontrolny chod v rdmci nastaveného pracovného

zdvihu (pracovnych otacok) na overenie spolahlivej funkcie, so spatnym nastavenim povodnej po-

lohy.

Pokial nie je v reviznych predpisoch stanovené inak, vykonaijte prehliadku ES raz za 4 roky, pri-

¢om skontrolujte utiahnutie vSetkych pripojovacich a zemniacich skrutiek, pre zamedzenie nahrie-

vania.

Po 6 mesiacoch od uvedenia do prevadzky a potom raz ro¢ne doporucujeme preverit pevnost
utiahnutia upevnovacich skrutiek medzi ES a armatuirou (skrutky dotahovat krizovym

spbsobom).
- Pri elektrickom pripdjani a odpajani ES prekontrolujte tesniace kruzky kablovych vyvo-
diek — poSkodené a zostarnuté tesnenia nahradte originalnymi krazkami!
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5.3 Udrzba pre zaruéenie nevybu3nosti

UdrZujte ES v &istote a dbajte na odstranenie negistét a prachu. Cistenie vykonavajte pravidelne,

podla prevadzkovych moZznosti a poZiadaviek.

Hodinu pred odkrytovanim ES vypnite privod elektrického pradu! Stanovenou dobou
zarucCite ochladenie vyhrievacieho rezistoru a elektromotora pod dovolenu teplotu teplot-
nej triedy T6 (+85°C) (plati pre UL 0-Ex) resp. T5 (+100°C) (plati pre UL 1-Ex, UL 2-EX).
Pri opatovnej montazi zaistite, aby upeviovacie skrutky vrchného krytu boli pouzité

v plnom pocte, t.j. 4 kusy, s pruznymi podlozkami a riadne utiahnuté!

ES s poskodenymi zaverovymi plochami (napr. ryhy, trhliny ap.), musia byt okamzite

vyradené z prevadzky!

Pri elektrickom prip4ajani a odpéajani ES prekontrolujte tesniace krazky kablovych vyvodiek — po-
Skodené a zostarnuté tesnenia nahradte originalnymi krazkami!
UdrZujte ES v Cistote a dbajte na odstranenie necistdt a prachu. Cistenie vykonavajte pravidelne,

podla prevadzkovych moznosti a poZiadaviek.

Opravu ES (hlavné ¢asti tvoriacich pevny zaver, ktoré maju podstatny vplyv na jeho
bezpecénost ) mbze vykonat len vyrobca, ktory podla schvalenej dokumentéacie a vykonanim pred-

pisanych skuSok ( vratane statickej
tlakovej skusky Gasti tvoriacich pevny
zaver) zaruci dodrZanie poZziadaviek
prislusnych noriem a predpisov

pre tieto vyrobky.

Zaverove plochy su:

wh e

»

Kryt spodny a Kryt vrchny

Kryt spodny a Koleso korunové

Kryt spodny a Puzdro ruéného ovla-
dania

Puzdro ruéného ovladania a Hriadel
ru¢ného ovladania

Lisovany spoj Koleso korunové

a Kotuc¢ signalizacie

Zavitovy spoj — Kryt spodny a Skrutka
dorazova

ZAavitovy spoj — Kryt spodny

a Vyvodka kéblova

Tmelen& vélcova medzera - Kryt
vrchny a Priezor Ex

Lepené zavitova plocha M8 LH —
6H/6g, L=6mm, stupanie 1,25; pocet
zavitov 4,8, WEICONLOCK AN 302-
43 - na zaistenie proti uvolneniu dora-
zovej skrutky

8

RIBGADA

! 7

O]
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Vyhotovenie Strbin pevného uzaveru miestneho oviadania ES UL1-Ex, UL2-Ex:

4 3

I

1 2

O

HE

Upozornenie:

A Po demont&zi a opatovnej montazi vrchného a spodného krytu (vid zaverova plocha 1
v kap. 5.3) musi byt tesniaci O-krizok nahradeny podla nasledujlcej tabulky:

e

1. Rarka priechodky — Zadné veko miestneho ovladania
2. Zavitovy spoj — Priechodka a rarka priechodky
3. Predné veko a zadné veko

4. Priezor a predné veko.

Zaverové plochy su konstruované podfa poziadaviek tab. .
2 a 3, CSN/STN EN 60079-1.

Pre utesnenie v oblasti Strbin proti vniknutiu kvapalin a pra-
chov, su pouzité tesnenia — O-krizky, umiestnené
z vonkajSej strany mimo Strbiny pevného uzaveru.

O-krazok Rozmer PNm Material Vyrobca

Vrchny a spodny kryt 134,5x3 62 732 XXX NBR

(UL 0-Ex) TRELLEBORG

Vrchny a spodny kr SEALING

L 1>_’EX) podny kryt 180x3 62 732 XXX NBR SOLUTIONS resp.
_ - MEGADbelt SK, s.r.o.

Vrchny a spodny kryt 202,79x3,53 62 732 XXX NBR

(UL 2-Ex)

Miestneho ovladania 105x3 62 732 390 MVQ Rubena Nachod

5.4 Poruchy aich odstranenie

Pri vypadku resp. preruseni napajacieho napétia zostane ES stét' v pozicii, v ktorej sa nachadzal
pred vypadkom napajania. V pripade potreby je mozné ES prestavovat len ruénym ovladanim
(ruénym kolesom), pri¢om je potrebné dbat na to, aby sa vystupna ¢ast ES pohybovala v rozsahu
nastaveného zdvihu (plati pre vyhotovenie ES bez dorazov), aby nedoslo k rozladeniu polohovych
spinacov, resp. vysielaca polohy resp. regulatora. Po obnoveni privodu napajacieho napétia je ES
pripraveny pre prevadzku.
V pripade poruchy niektorého prvku ES je moZné tento vymenit za novy. Vymenu zverte servis-
nému stredisku.
V pripade poruchy ES, postupuijte podla pokynov pre zaruény a pozarucny servis.
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Tabulka €. 7: Poruchy aich odstranenie

Porucha

Pri€ina poruchy

Odstranenie poruchy

Pri stlaceni ovladacich
tladidiel, rotor motora
sa neotaca.

1. Nie je privedené napétie
na svorky elektromotora.

Skontrolovat zapojenie a pritomnost
napatia.

2. Nie je napétie na ovladacej
Casti.

Vykonat kontrolu zapojenia ovladacej
Casti.

Servopohon nezastavuje
na koncovych polohéach.

1. Rozladené nastavenie spi-
nacov.

Vykonat zoradenie.

2. PoSkodeny mikrospinac.

Vykonat zdmenu mikrospinaca
a nasledne zoradenie

3. Chybné zapojenie ES

Skontrolovat, &i st v obvode ovla-
dania zapojené polohové a silové
spinace

Servopohon zastavuje
v medzipolohe.

Prekazka v armature resp.
zadieranie Casti armatdry.

Vykonat reverzaciu servopohonu

a opatovny pohyb v pévodnom sme-
re; v pripade opakovania poruchy
odstranit zdvadu na armature.

V koncovych polohach
nie je indikacia dosiahnu-
tia tychto poldh.

1. Nie su funkéné signalne
kontrolky.

Vymenit signalne kontrolky.

2. Rozladené nastavenie po-
lohovych signaliza¢nych spi-
nacov.

Zoradit polohové signalizacné spina-
ce.

Ak nie je mozné niektoru poruchu ES
odstranit, kontaktujte servisné stredi-
sko.

Poznamka: Ak je potrebné ES demontovat, postupujte podfa kapitoly "Demontaz".

~n

A Rozoberat ES na Ucely opravy je mozné len u vyrobcu!

6. PrisluSenstvo a nahradné diely

Ako prisluSenstvo je dodavané pribalené ruéné koleso.
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6.1 Zoznam néhradnych dielcov
Tabulka €. 8: Nahradné dielce
Nazov dielca Obj. éislo Pozicia Obréazok
Elektromotor; 13,8 W; 230 VAC; (UL 0-Ex) 63 592 408 2 1
Elektromotor; 13,8 W; 24 VAC; (UL 0-Ex) 63 592 413 2 1
Elektromotor; 53 W; 24 VAC; (UL 1-Ex) 63 592 XXX 2 1
Elektromotor; 100 W; 24 VAC; (UL 2-Ex) 63 592 XXX 2 1
Elektromotor; 40 W/90 VA; 230V AC; (UL1-EX) 63 592 076 2 1
Elektromotor; 40 W/110 VA; 3x400V AC; 3x415 V AC; (UL1-Ex) 63 592 054 2 1
Elektromotor; 120 W/228VA; 230V AC; (UL 2-Ex) 63 592 394 2 1
Elektromotor; 60 W/120VA; 230V AC; (UL 2-Ex) 63 592 322 2 1
Elektromotor; 180 W/300VA,; 3x400V AC; 3x415 V AC; (UL 2-Ex) 63 592 330 2 1
Elektromotor; 90 W/150VA; 3x400V AC; 3x415 V AC; (UL 2-Ex) 63 592 328 2 1
Elektromotor; 13,8 W/14,2W; 120 V AC; 50Hz /60Hz; (UL 0-Ex) 63 592 412 2 1
Elektromotor; 40 W/90 VA; 115 V AC, 60 Hz; (UL 1-Ex) 63 592 XXX 2 1
Elektromotor; 70 W/125VA; 120 V AC, 60 Hz; (ULR 2PA-Ex) 63 592 XXX 2 1
Elektromotor; 120 W/228VA; 120 V AC, 60 Hz; (ULR 2PA-EXx) 63 592 XXX 2 1
Elektromotor; 7,5 W; 3x400 V AC; 50Hz; 3x400V AC; (UL 0-Ex) 63 592 XXX 2 1
Elektromotor; 6,2 W; 3x400 V AC; 60Hz; 3x400V AC; (UL 0-Ex) 63 592 XXX 2 1
Elektromotor; 6,5 W; 3x400 V AC; 50Hz; 3x400V AC; (UL 0-Ex) 63 592 XXX 2 1
Elektromotor; 7 W; 3x400 V AC; 60Hz; 3x400V AC; (UL 0-Ex) 63 592 XXX 2 1
Elektromotor; 15 W; 3x400 V AC; 50Hz; 3x400V AC; (UL 0-Ex) 63 592 XXX 2 1
Elektromotor; 13 W; 3x400 V AC; 60Hz; 3x400V AC; (UL 0-Ex) 63 592 XXX 2 1
. 63 540 002
Kondenzator 0,82nF (UL 0-Ex) 63 540 007 - -
. 63 540 006
Kondenzator 82nt (UL 0-Ex) 63 540 003 - -
Kondenzator 5nf (UL 1-Ex) 63 540 001 - -
Kondenzator 7nf (UL 2-Ex) 63 540 181 - -
Kondenzator 8nf (UL 2-EX) Sucast motora - -
Kondenzétor 3,3nF (UL 0-Ex) 63 542 038 - -
Kondenzéator 9nF (UL 1-Ex) Sucast motora - -
Kondenzator 16nt (UL 2-EX) 63 540 251 - -
Kondenzator 20nt (UL 2-EX) 63 540 252 - -
Spina¢ DB 6G A1LB (UL 0-Ex) 64 051 466 S3,54,S5,S6 3a
Spina¢ DB3C-Al (pozlatené kontakty) (UL 0-Ex) 64 051 200 S3,54,S5,S6 3a
Mikrospina¢ D443-S1LD s rolni¢kou (UL 2-EX) 64 051 737 24,25,26,27 3
Mikrospina¢ D383-O3RA s rolni¢kou (UL1-Ex, UL 2-Ex) 64 051 738 24,25,26,27 3
Mikrospina¢ D413-V3 RA (pozlatené kontakty) s rolni¢kou (UL 1-Ex, UL 2-EX) 64 051 470 24,25,26,27 3
Vysiela¢ kapacitny CPT 1 64 051 499 10 7
Vysiela¢ odporovy drétovy RP19; 1x100 64 051 812 5 4
Vysiela¢ odporovy drotovy RP19; 1x2000 64 051 827 5 4
Vysiela¢ odporovy drétovy RP19; 2x100 64 051 814 5 4
Vysiela¢ odporovy drotovy RP19; 2x2000 64 051 825 5 4
Vysiela¢ DCPT3M 64 051 XXX - 8
Zdroj napéjaci DX3004.P24 64 051 184 -
KrdZok 134,5x3 (UL 0-Ex) 62 732 XXX
Krazok 180x3 (UL 1-Ex) 62 732 XXX - -
Krazok 202,79x3,53 (UL 2-Ex) 62 732 XXX - -
O- KruZzok 105 x 3 62 732 390 - R
Stieraci krazok 22 (UL 0-Ex) STN 029295 ) )
62 732 014
Kréizok 30x22 MVQ (UL 0-EX) CSNISTN 0292809 : :
62 731 076
Stieraci kréizok 28 (UL 1-Ex) CSN/STN 029295 - -
62 732 255
Stieraci kruZzok 28x35,6x4,2 (UL 1-Ex) 62 732 391 - R
Krazok 36x28 MVQ (UL 1-Ex) CSN/STN 029280.9 . .
62 732 338
Stieraci kriZzok 40 (UL 2-Ex) 62 732 164 - -
Stieraci krdzok 40x48,8x6,3 (UL 2-Ex) 62 732 158
O-krazok 44,12x2,62 (UL 2-Ex) 62 732 157

Krazok 50x40 MVQ (UL 2-Ex)

CSN/STN 029280.9
62 732 404
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A Rozoberat’ ES na Ucely opravy je mozné len u vyrobcu!

7. Prilohy

7.1 Schémy zapojenia UL 1-Ex, UL 2-Ex
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OPEN LOCAL L2
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7.2 Schémy zapojenia UL 0-Ex
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Legenda:
Z5a,Z222............ zapojenie jednoduchého odporového vysielata
Z6a,Z32............ zapojenie dvojitého odporového vysielaca
Z10a,Z10b........ zapojenie el. polohového vysielaca pridového, resp. kapacitného vysielaca - 2-vodi¢ bez
zdroja
Z78M.cceeeereennnn. schéma zapojenia 3~ elektromotora a vyhrievacieho odporu pre ES UL 1-Ex
Z257b, 2257d....zapojenie el. polohového vysiela¢a (EPV) - 3-vodic¢ové vyhotovenie bez zdroja
Z260cC ............... zapojenie el.polohového vysielata — 3 —vodi¢ so zdrojom
Z260b............... zapojenie el. polohového vysielaca prudového (EPV), resp. kapacitného vysielaca — 2 —vodi¢
so zdrojom, resp. zapojenie el. polohového vysielata (EPV)-3-vodi¢ové vyhotovenie so zdrojom
Z269%............... zapojenie el.polohového vysielaca prudového — 2-vodi¢ so zdrojom
Z303a............... schéma zapojenia 3~ elektromotora so stykacami a vyhrievacim odporom (plati len pre UL 2-Ex)
Z403b............... schéma zapojenia silovych a polohovych spinacov
Z40A4 ... schéma zapojenia 1~ elektromotora a vyhrievacieho odporu
Z455d............... zapojenie 1~ elektromotora so silovymi a polohovymi prepinaCmi a s vyhrievacim odporom pre
ULO-Ex
Z455cC ............... zapojenie 1~ elektromotora so silovymi a polohovymi prepinami, s vyhrievacim odporom
a s pridavnymi relé sily pre ULO-Ex
Z456 ... zapojenie vysielata DCPT2 so zdrojom
ZAST i zapojenie vysielata DCPT2 bez zdroja
Z503.....cceeeenn zapojenie ES UL 1-Ex s elektromotorom 24 V DC
Z503a............... zapojenie ES UL 2-Ex s elektromotorom 24 V DC
Z507 ..o zapojenie ES UL 1-Ex s elektromotorom 24 V AC
Z5078a...ccccccenn. zapojenie ES UL 2-Ex s elektromotorom 24 VV AC
Z528.....cceene. zapojenie 1~ elektromotora so silovymi a polohovymi spinaémi, s vyhrievacim odporom
a s pridavnymi relé sily
Z528a............... zapojenie 3~ elektromotora so silovymi a polohovymi spinaémi, s vyhrievacim odporom
a s pridavnymi relé sily (plati len pre UL 2-Ex)
Z528b............... zapojenie 3~ elektromotora so stykacami, silovymi a polohovymi spinaémi, s vyhrievacim
odporom a s pridavnymi relé momentu (plati len pre UL 2-Ex)
Z528C ...cccvveennn. zapojenie 3~ elektromotora so silovymi a polohovymi spinaémi, s vyhrievacim odporom
a s pridavnymi relé sily (plati len pre UL 1-Ex)
Z581...eeveennn zapojenie 3~ elektromotora so silovymi a polohovymi prepinaémi a s vyhrievacim odporom pre
ULO-Ex
Z58la............... zapojenie 3~ elektromotora so silovymi a polohovymi prepinami, s vyhrievacim odporom
a s pridavnymi relé sily pre ULO-Ex
Z575C ....ccceune. zapojenie momentovych a polohovych spinacov a miestneho ovladania

Z575d............... zapojenie momentovych a polohovych spinacov a miestneho ovladania
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Bl....ooc... odporovy vysiela¢ jednoduchy
B2............. odporovy vysiela¢ dvojity

B3 kapacitny vysielac, resp. el. pol. vysiela¢
Sl silovy spinac ,otvorené”

S2.iiiiiin, silovy spinac ,zatvorené”

S3iiien, polohovy spina¢ ,otvorené”

S, polohovy spina¢ ,zatvorené”
S5 pridavny polohovy spina¢ ,otvorené*
S6.cciiiiiine pridavny polohovy spina¢ ,zatvorené*
ReS11........ relé sily spinaa S1

ReS12........ relé sily spinata S2

M, MS......... elektromotor

Coeerrieeee kondenzator

Yo brzda elektromotora (plati len pre UL 2-Ex)
El..ooooenne. vyhrievaci odpor

K11, K12 .... cievky relé
KM1, KM2 .. cievky stykacov (plati len pre UL 2-Ex)

Fl..ie. tepeln& ochrana elektromotora

F2.i tepelny spinac vyhrievacieho odporu

X, X2 o, svorkovnica

) (OF konektor (neplati pre tieto typy ES)

Ui, vystupné prudové (napatové) signaly

Roiiiiieie, zrézaci odpor (plati len pre ES UL 0-Ex s napajacim napatim 230 V AC)
Rl zatazovaci odpor

Poznamka 1: Tepelna ochrana jednofazového elektromotora (Z404) je Standardne zabudovana v elektromotore
v nulovom vodici. Trojfazové elektromotory v ES UL 1-Ex nemaju vyvedenu tepelnd ochranu elek-
tromotora F1 na svorky 5 a 6 (tepelnd ochranu elektromotora maju zabudovani ). Na svorky 5 a 6
je vyvedend tepelna ochrana len pre 3-fazové elektromotory v ES UL 2-Ex.
ES UL 0-Ex nemaju tepelnd ochranu elektromotora.

Poznamka 2: V pripade vyhotovenia ES UL 1-Ex, UL 2-Ex s dvojitym odporovym vysielacom, nie su svorky 30 a
34 pridavnych polohovych spina¢ov vyvedené.

Poznadmka 3: Silové vypinanie nie je vybavené mechanickym blokovacim mechanizmom.

Poznamka 4 : Vo vyhotoveni ES s napajacim napéatim 24 V AC nie je potrebné pripojit’ zemniaci vodi¢ PE.

Poznadmka 5 : Prepojky 12-19 a 16-23 na svorkovnici v schéme zapojenia Z455d a Z455c, 2528a, Z528b su
Standardne dodané od vyrobcu.

Poznamka 6 : Prepojky 2-11, 3-15, 12-19 a 16-23 na svorkovnici v schéme zapojenia Z528 su Standardne doda-
né od vyrobcu.
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7.3 Diagram prace spinacov

Spinac S;slo svor- | otvorené T zatvorené
s [T
S2
S3
S4
S5
S6
ReS11 36_38
RES12 %_;

I <ontakt spojeny
|:| Kontakt rozpojeny

Poznadmka 1: Signalizacné spinace S5, S6 pre ES UL 0-Ex su nastavite/hé v pAsme max. 40 % pracovného
zdvihu (uvedeného na typovom Stitku ES) pred koncovou polohou. V pripade potreby vacSieho pasma pre signa-
liz&ciu je mozné vyuzit' reverzni funkciu spinacov.

Poznamka 2: *-kontakty 11,14 a 15,18 spinac¢ov S1 a S2 pri ES UL 0-Ex nie st vyvedené. Pri ES UL 1-Ex

a UL2-Ex pre schému zapojenia 2528 a Z528a nie su vyvedené kontakty 14 a 18.

Poznamka 3: Relé ReS11 zopina sU¢asne so spinacom S1 a relé ReS12 zopina sUcasne so spinacom S2.
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7.4 Rozmeroveé nacrtky

Elektricky servopohon priamociary Unimact UL 0-Ex
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O~
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P-1489/A 103 419
VYHOTOVENIE| H | L
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P-1489/A P-1489/B
%85
[ ] [ e | 4
\ 3 5 | | |
0 | | il
“ ‘ & nf |
mT 6515 HB

65 HI2 a0
120 110
140 140

S
-
8
<

P-1489/C P-1489/D; E

o7
23
17

F—

I

95715 Hg
980 H8 Go

8110 10




UL 0-Ex, UL 1-Ex, UL 2-Ex

53

P-1489/F; G
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P-1490/A; By C
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(LMAX, 40
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Elektricky servopohon priamociary Unimact UL 1-Ex
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P=2002
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Elektricky servopohon priamociary Unimact UL 2-Ex
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7.5 Zaznam o zaruénom servisnom zasahu

Servisné stredisko:

Datum opravy: Zarucéna oprava ¢.:

Uzivatel servopohonu: Reklaméciu uplatnil:
Typové ¢islo servopohonu: Vyrobné éislo servopohonu:
Reklamovana chyba na vyrobku: Zisten& chyba na vyrobku:

Pouzité nahradné diely:

Poznamky:

Vystavil dia: Podpis:




64 UL 0-Ex, UL 1-Ex, UL 2-Ex

7.6 Zaznam o pozaru¢énom servisnom zasahu

Servisné stredisko:

Datum opravy:

Uzivatel servopohonu: Miesto nasadenia servopohonu:

Typové ¢islo servopohonu: Vyrobné éislo servopohonu:

Zistena chyba na vyrobku:

Pouzité nahradné diely:

Poznamky:

Vystavil dia: Podpis:
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7.7 Obchodné zastupenia
Slovenska republika:

Regada, s.r.o.,

Strojnicka 7

080 01 PreSov

Tel.: +421 (0)51 7480 460
Fax: +421 (0)51 7732 096
E-mail: regada@regada.sk

Ceska Republika:

Vyhradné zastlpenie Regada, s.r.o. pre predaj elektrickych servopohonov
Regada Ceska, s.r.o.

Kopaninska 109

252 25 Ofech

PRAHA - zapad

Tel.: +420 257 961 302

Fax: +420 257 961 301
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